¢ Jednoducha obsluha prostfednictvim prehledného uZivatelského menu
pod 0S MS Windows

¢ Jednoduché ovladani pomoci tlacitek a dotykové obrazovky

¢ Grafické zobrazeni paliciho planu a polohy hofaku v realném ¢ase véetné moZnosti
pfibliZovani/oddalovani (ZOOM funkce)

¢ PIné nastavitelna propalovaci automatika (plazma, autogen, fibre laser)
© Automaticky prenos feznych parametri do plazmovych zdrojii a vySkovych zdvihu

©  Vice nez 150 maker (vé. maker se spoleénym a nekoneénym fezem),
vytvareni viastnich maker a jejich editovani, automatické skladani maker

¢ Separace dilu z existujicich plani a jejich automatické skladani pfimo na stroji

© MozZnost vytvaret a upravovat plany pomoci grafického editoru a textové v ESSI kddu
i béhem provozu stroje

¢ Snadné najeti na pocatecni pozici planu pouZitim svételné laserové diody
nebo digitalni primyslové kamery, uZivatelsky definované referenéni body

¢ Kompenzace polohy plechu natoéenim paliciho planu, moZnost otaéeni planu
a zmeény velikosti planu v poZadovaném poméru

¢ Plynulé navazani preruSené kontury, moznost propalu mimo konturu zajiStuje min.
posSkozeni kontury po preruSeni fezu
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Pfipojeni k siti:

Napdjeci napéti: 3x230/400 V (= 10%), 50 Hz (TN-S sit)
Prikon: v zavislosti na vybaveni a velikosti stroje 1,5 - 2,5 kVa
Kryti: min. [P 54

Teplota okoli: + 5 'C az 45 'C (moznost vyhfivani / chlazeni)
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Sidlo firmy

MGM, spol. s r. 0., Cekanice 342
390 02 Tibor
tel.: + 420 381 254 573, fax: + 420 381 256 038

e-mail: obchod@ mgm-tabor.cz
GPS: N 492555 E 144121

Novy fidici system pro palici stroje
z produkce MGM spol. s r.o.

- VYSOKA PRODUKTIVITA
* PRECIZNOST « RYCHLOST
* PROFESIONALITA

IMgngtaboiell

ms3oo0

oo fan OGN B A | AL AL




LB

V Fadé pramyslovych odveétvi je termické déleni kovovych materidli zakladnim procesem pro dalSi vyrobu. PODPORA POKROCILYCH TECHNOLOGII

Dobfe’navrienv fidici systém spolu s kvalitnim mechanickym zpracovanim stroje zarucuje produkci vypalki Systém podporuje pouZiti pokrogilych technologif jako je péleni tikosu (plazma, autogen),

vysoke kvality. fiber laser, vrtani, znagenf ...

Firma MGM, spol. s r.0. dlouhodohé vybavuje palici stroje Fidicim systémem vlastni produkce

a flexibilné reaguje na pozZadavky zakazniku. Systém je vyvinuty na zdkladé mnohaletych zkuSenosti STROJE

s termickym délenim materidlu u nas i v zahranigi. Systém Fidi stroje lehké i robustni portélové konstrukce, s vynikajicimi statickymi i dynamickymi vlastnostmi.

TECHNICKA DATA:

Barevny dotykovy display: 19“ TFT LCD

Priumyslové PC INTEL CELERON: 1,4 GHz, dualcore, pasivni chlazeni
Kapacita paméti: 2 GB RAM

Kapacita SSD disku: 60 GB

2 x sitova karta 1 GBps pro pfipojeni do sité Plynuld regulace pracovni rychlosti: 0-130 %
Vstupni format: ESSI Linedrni a kruhovd interpolace: max. 2,1 km
MoZnost importu forméatu: z DXF Multijazykova verze

Programovaci inkrement: 0,1 mm USB vstup na celnim panelu

Presnost odmérovani polohy: 0,01 mm Shérnice Ethernet — PowerLink

Kompenzace fezné spary: 0,01 — 100 mm Shérnice 10 — X2X Link

JEDNODUCHE OVLADANI:

Nemusite byt odbornikem na termické déleni materidlu a presto muZete ovlddat CNC palici stroj
s fidicim systémem MS300.

PREHLEDNE PRACOVNI PROSTREDI:
Systém vynika prehlednym a pIné parametrizovanym ovlddanim. Snadnd obsluha nejen pomoci dotykové
obrazovky. Uzivatelska pfivétivost a nekomplikovany moderni design patfi mezi zakladni vlastnosti systému.

Hlavni Césti systému je vykonny pocitaC v prumyslovém provedeni, decentralizované 1/0 moduly
a AC servopohony

Vhodny do praSného prostredi diky pasivnimu chlazeni
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Odolny vibracim diky absenci mechanickych pohyblivych soucésti
Pouziti 19“ dotykové obrazovky a vicejadrového procesoru jiz ve standardnim provedeni
Odolnd prumyslova tlacitka pro bezpecné ovladani zékladnich funkci

Multi-jazy€ny systém s moZnosti snadného rozSifeni o dalsi jazykové mutace

PLAZMOVE ZDROJE
Integrovand komunikace se zdroji Kjellberg, Hypertherm, Victor Technologies a dalSich.

TECHNOLOGIE PRESNEHO PALENI
Minimalizovani dhlovych odchylek a moZnost pédleni malych otvort technologii ContourCut a MGMHole.

PRACE V POCITACOVE SITI
Systém Ize zaclenit do lokaIni sité pro vzddlené nahrdvani planu ¢i mozZnosti dalkové spravy stroje.

PRAKTICKA RESENI
Prehlednd evidence pracovnich ¢asu, provoznich tdaju ve formé statistik. MoZnost spravy uZivatell
a zaznamu c¢innosti obsluhy stroje.
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TECHNICKA PODPORA
Kontinudlni ddrZba a rozvoj systému je zabezpecen (Skoleni, on-line podpora, hot-line, e-mail, www).

il ok

ey,



	Stránka 1
	Stránka 2

