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NOVINKY V 3D TEPELNÉM 
DĚLENÍ MATERIÁLU

TRENDY/SPOJOVÁNÍ A DĚLENÍ

www.mmspektrum.com/100317

AWAC

Mezi dodavatele, kteří nabízejí a servisují CNC stroje pro dělení materiálů, 
patří již dvacátým rokem firma AWAC, spol. s r. o. Středisko prodeje 

v Havlíčkově Brodě nabízí stroje pro termické dělení 
z produkce firmy MicroStep.

Kromě dnes již standardních typů strojů pro 
kolmé plazmové a autogenní řezání, jako 
jsou EasyCut, HS, Oxycut, PlazmaCut, poža-
dují uživatelé stále více speciální technolo-
gie. Mezi ně patří například 3D rotátory, po-
lohovadla na řezání trubek, vrtání, důlčíko-
vání, inkoustové popisování nebo stroje typu 
SMG, což jsou jednoúčelové stroje pro ře-
zání kopulí (vík) do průměru až 1 000 mm. 
Dále vzrůstá zájem o plně automatizované 
linky. Automatizace probíhá od zakládání 
plechů přes řezání, vrtání a závitování polo-
tovarů až po dopravu hotových dílů na mís-
to určení.

3D úkosové řezání
Novým trendem v plazmovém řezání je 
úkosové řezání. Pomocí plazmového 3D ro-
tátoru mohou být připraveny výpalky pro 
sváření (šikmé řezy až do úhlu ±50°, tva-
ry typu V, Y a v omezeném rozsahu i K), což 
výrazně zjednoduší, zrychlí a zlevní proces 
výroby.

Z hlediska řízení těchto strojů bylo hlavním 
úkolem vyřešit udržení hlavy hořáku při pro-
cesu 3D řezání v konstantní vzdálenosti od 
řezaného materiálu, přičemž přesnost toho-
to procesu významně ovlivňuje přesnost 
vyřezávaného dílu s úkosy. Při řízení vzdá-
lenosti plazmového hořáku od materiá-
lu se při plazmovém řezání využívá infor-
mace o napětí plazmového oblouku a všech 
údajů o průtocích plynů a dalších. Správa 
takového složitého procesu musí obsahovat 
kombinaci programového řízení ve 3D pro-

storu, adaptivního řízení doplněného o dů-
ležitý proces „samoučení“.

3D kolizní ochrana
pro plazmové řezání
Další novinkou v oblasti 3D řezání je inte-
grovaná 3D kolizní ochrana, která případ-
nou kolizi hořáku detekuje. Nastavovací 
stanice pomocí automatického procesu vy-
volaného uživatelem pak znovu nastaví ko-
rektní polohu hořáku. Vzor nastavení hořá-
ku je „uložen“ v nastavovací stanici mimo 
pracovní zónu, čímž je zabezpečena jeho 

ochrana. Výsledkem je podstatně vyšší sta-
bilita produkce a bezpečnost procesu. 

3D úkosové autogenní řezání
Při plazmovém řezu typu K dochází k ter-
mické deformaci, proto je pro realizaci K ře-
zů vhodnější tříhořákový autogenní rotátor, 
který dokáže vyřezat K řez najednou. Vzhle-
dem ke skutečnosti, že hořáky jsou umístě-
ny za sebou, lze takovým rotátorem přesně 
řezat pouze kontury, které neobsahují ob-
louky malých poloměrů. Řízení výšky třího-
řákového autogenního rotátoru je zajištěno 
taktilním (dotykovým) měřicím systémem, 
protože aplikace klasického IHT kapacitní-

Pro realizaci K řezů je nejvhodnější tříhořákový autogenní rotátor.

3D úkosové plazmové řezání 3D úkosové autogenní řezání

ho snímače je v tomto případě z prostoro-
vých důvodů nevhodná.

Další možnosti 
využití plazmového řezání
Stroj SMG je zařízení pro řezání kopulí. Mů-
že pracovat s výškou dna až do 850 mm 
(větší víka dle požadavků zákazníka). Zaří-
zení pracuje s jednotkou 3D rotátoru tak, že 
je rotátor otočný až o 90°, takže je schopen 
opracovat i cylindrický tvar dna nádrží. 

Další možností v případě řezání plazmatem 
je řezání do trubek pomocí polohovadel od 
průměru 30 do 1 000 mm, nebo na speci-
álním stroji až do průměru 2 000 mm. Plaz-
mové řezání u trubek a čtyřhranných profilů 
je možné provádět bu� jako kolmé řezá-
ní, nebo jako řezání s proměnlivým úh-
lem s pomocí 3D rotátoru. Je zapotře-
bí zdůraznit, že současné plazmové zdro-
je umožňují kromě samotného řezání také 
plazmové popisování i markování, kde od-
padá značení důlčíkem. 

Vysokovýkonné plazmové zdroje s auto-
matickou plynovou konzolou jsou plně říze-
ny řídicím systémem iMSNC a plně dálkově 
diagnostikovány přes internet.

PAVOL MACHÁLEK



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (None)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialUnicodeMS
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f300130d330b830cd30b9658766f8306e8868793a304a3088307353705237306b90693057305f00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /FRA <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>






    /HEB <>
    /CZE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [651.969 907.087]
>> setpagedevice


