CMR IV

Process Controller

' Dynisco

Plastics

CHARAKTERISTIKY

W Siroké rozsahy méreni indexu toku
B Automaticka a manudlni kalibrace

B Montaz kapilary s pojistnou matici pro rychlou
vyménu

B Dvojitd zéna PID teplotni kontrola

B Odolny a stabilni tlakovy snimac

B Kompaktni design pro spojeni s extruderem

M Splriuje ASTM D1238, ISO 1133

B On-line zddnliva viskozita

B Vyména dat pomoci analogovych a digitalnich
vstupt/ vystupt

B Systémy pro prostiedi s nebezpeéim vybuchu

B Méfici hlava pro spojeni s extruderem

POPIS

Model CMR je specidlni pfistroj ur¢eny k méfeni indexu

toku taveniny eventudlné viskozity poskytuje nékolik
informaci o stavajicim procesu — On-line. Systémy CMR se
skladaji z méf¥ici hlavy, kterd je zapojena ptfimo do procesu
a panelu eventualné ve veliné vyroby (RCU), kterd muze

byt umisténa blize k procesu. Rheologickd Fidici jednotka
ma schopnost kontrolovat prabéh vyroby polymeru.

Systém CMR lze konfigurovat pro index toku a viskozity.

Meéfici hlava poskytuje informaci o indexu toku v systému.

Zubové cerpadlo vede hmotu polymeru pfi konstantni

rychlosti pres kapilary. Tlak je méfen snimacem a

spolecné srychlosti toku a geometrii kapilary jsou

kalkulovdny r(izné typy toku taveniny nebo méfeni

viskozity. Vyménitelné kapilary umozniuji méreni rlznych
indexu toku.
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SPECIFIKACE

RCU SPECIFIKACE

REOLOGICKA RIDICi JEDNOTKA

Reologicka tidici jednotka je regulacni skrin RCU, kterou
Ize umistit do velina, kde je umistén extruder.
Programovani probiha na displeji Simatic touch panel.
Navic k fidicim a programovatelnym funkcim je mozno
k této skfini pfipojit PC nebo kontrolni systém pres
analogové a sériové vystupy.

Index taveniny ASTM, ISO 1133

Zdanliva viskozita

|

|

B  MozZnost umisténi v zoné EX

B Multiplové analogové a sériové vstupy/vystupy

B Komunikuje kontrolnim PC nebo rozdél. kontrolnim
systémem

VYKONNOSTNi CHARAKTERISTIKY

Index toku taveniny: 0.02 — 5000 g/10 min.

Rozsah viskozity: 10— 10° Pas

Smykové napéti: 150 - 1.5 x10° Pa

Smykova rychlost: 1-7500s" (standardni kapilara)
Max. 50,000 s’l(speciélni kapilara)

Kapilary:

Viskozita: 1-5mm, 10to 30:1L/D
Index toku taveniny: 3.8182:1L/D

Specialni kapilara: Na Zadost

Teplotni rozsah: 40 - 350°C

3x10°-3.5x10 Pa

0.16 cm3 / RPM (standard)
0.297 cm3/ RPM (Volitelné)
0.584 cm3 / RPM (Volitelné)
3-75RPM

225 g/hour (primérna)

Tlakovy rozsah:
Davkovaci ¢erpadla:

Otacky cerpadla:
Pratok polymeri:

MERENI A REGULACE
Zkuseni rezimy:

Elektricka sk¥in: NEMA 4 (IP 54)
CPU: S7-300
UZivatelské rozhrani: LCD Display

Analog Outputs: (4 — 20 mA Standard)

ANALOGOVE VYSTUPY: (4 — 20 mA standart)

u Indexu toku taveniny
u Zdanliva viskozita

u Teplota taveniny

| Tlak taveniny

u Otacky cerpadla

| Teplota okoli cerpadla
u Teplota koncové zé6ny

Digitalni Vstupy: (NO / NC suché kontakty)
Déalkovy test ON / OFF:  (motoru Start / Stop)
Digitalni vystupy: (NO / NC)

Chyba: Vypne analyzator a vyzaduje
manualni restart

informace / odchylka
alarmy, analyzétor nepretrZitého
provozu

Upozornéni:

ELEKTRICKE SPECIFIKACE

Systém napéti: 220-240V jednofazové 50/60Hz

ReZim smykového napéti: Vykon: 2000 W (max)
Bod nastaveni Tlak
Méreni Index
toku
ReZim smykové rychlosti: taveniny
Bod nastaveni
Méreni
Otacky
Regulace teploty Cerpadla
Zdanliva
viskozita
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