KZKENNAMETAII

Kennametal uvadi NOVO™ -digitdlni inteligenci pro narast produktivity ve vyrobnich
procesech zakaznikd

Toto revolucni reseni vyuziva kolektivni znalosti a zkusenosti z oboru obrabéni a dramaticky
méni zplsob, jak dosahnout Uspéchu v praci.
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Vybér nastroje, jeho konfigurace, a nejlepsi doporuceni pro nastroj z hlediska
aplikace, a to s ohledem na soucasti zakaznika a technologické pozadavky - to vse je
dilem nékolika kliknuti mysi v revolu¢énim NOVO od Kennametalu. CAD modely,
kompletni vypis sestavy, automatizovany report praci pro danou funkénost a
mnohem vic, vSechno slibuje nové urovné efektivity planovani procesu.

Zde je priklad modelu HTS vrtaku se vSemi prislusnymi bFritovymi destickami,
adaptéry a nahradnimi dily. NOVO provede béhem nékolika minut, co dfive trvalo
hodiny, a pFfinasi vzdy optimalizované rFeseni podporované odbornymi znalostmi
Kennametalu.

Na zakladé revolu¢niho vyvoje, ktery ma resSit naléhavé potreby zvySovani produktivity a
znalosti vyrobnich procest ve vyrobnich spole¢nostech, Kennametal uvadi NOVO™, novou sadu
digitalnich nastrojd, jez slibuji rozsahla zlepseni efektivity vyroby.

»Toto je obrovsky skok oproti pouhému poskytnuti digitdIni verze nastroje a jeho fyzikdlnich
vlastnosti,” rika John Jacko, VP a vedouci marketingu v Kennametalu. ,S inteligenci, kterd je v
NOVO™ zahrnuta, se Kennametalu a nasim partnerlm v oblasti aplika¢niho inZenyrstvi a
procesniho pladnovani otevird cesta ke kompletné propojenému procesu digitalni polozka - dil -
profit. NOVO predstavuje velky skok k preneseni takovéto vize do reality.”

Zkusenost vykonné produktivity

On-line katalogy a prostredky pro vybér nastrojd se staly béznymi prostredky pro vyrobce
hledajici nejnovéjsi nastrojova resSeni pro své technologické postupy. Integraci aplikacniho
inzenyrstvi a vyrobnich zkuSenosti ziskanych za dobu 75leté historie Kennametalu jde NOVO
daleko za pojeti on-line katalogu.

. Toto je opravdové propojeni nasich znalosti s nasimi zdkazniky,” rikd Francois Gau,
viceprezident odpovédny za strategicky marketing a vyvoj nového obchodu. ,Jednoduse
feceno, NOVO je pravou rukou technologa - opravdovy digitalni asistent s mnozstvim dat o
obrabécich strategiich, ktery zaciné pracovat od okamziku, kdy dostanete vykres dilu. S
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rafinovanym a intuitivnim néstrojovym poradcem, vybérem néstroje a konfigurdtorem nastroje,
to vSe, se¢teno a podtrzeno, znamena byt mnohem produktivnéjsi - od prirazeni dild pres
programovani po nastaveni a vyrobu. Vysledek je absolutni zarukou, ze méte spravny nastroj
pro danou praci.”

NOVO jsou procesni znalosti doruc¢ené pres Machining Cloud™. To stoji vedle takovych rfesSeni
dostupnych prostfednictvim webu, jako jsou MTConnect™ pro sbér dat a ISO 13399 pro
standardizaci nastrojovych dat.

NOVO reSi mnohé vyzvy pro planovace vyroby, vyrobni inzenyry a ty, kdo chtéji nejefektivnéjsi
strategie s ohledem na vlastnosti jejich soucasti. Zdkaznici mohou pristupovat k NOVO
prostrednictvim PC aplikaci a pozdéji, od podzimu, i prostrednictvim reseni pro tablety.
Kliknutim na tlac¢itko uzivatel ziskd pristup k vybranym informacim o vice nez 50 000
znackovych produktech Kennametalu potrfebnym pro dosazeni produktivnéjsiho reseni, a to ve
zlomku casu oproti dobé stravené hleddnim v katalozich.

~NOVO pracuje jako technolog,” vysvétluje Thomas Long, vedouci nové vytvoreného oddéleni
virtudlniho obrabéni RDE v Kennametalu. ,Podle prvkl voli strategii obrabéni a potom pro
kazdou strategii naléza nejvhodnéjsi nastroje. Kromé toho je kazdy projekt vazan k aplikacnim
datlm posbiranych od zkusenych expertd Kennametalu béhem nékolika desetileti. S
vyhledanymi konkrétnimi dily Kennametalu také dostanete modely a vSechny asociované
britové desticky, adaptéry a ndhradni dily. NOVO nejenze provede béhem nékolika minut, co
drive trvalo hodiny, ale vzdy prindsi optimalizované reseni podporované odbornymi znalostmi
Kennametalu.”

Zaceleni mezer ve zkusenostech

Na stale rostouci pozadavky na produktivitu a efektivitu odpovédéli dodavatelé vyrobnich
technologii pocitacové fizenymi obrabécimi stroji, CAD/CAM softwarem a vyznamnymi pokroky
v obrabéni. Nicméné jedna vyznamna bariéra ohrozuje tento scénar: vyznamné rozsifovani
mezer ve zkuSenostech s tim, jak starsi pracovnici odchazeji na odpocinek a novi pracovnici jen
pomalu nabiraji zkuSenosti ve vyrobé.

.Pro efektivni doplnéni mezer ve znalostech u nasich zdkaznikd jsme vyvinuli tuto inovaéni
platformu pro Sifeni nasbiranych zkuSenosti Kennametalu,” fikd Gau. ,Vice nez katalog, NOVO
privadi uzivatele do komunity vyuzivajici vsechny stavajici odborné znalosti a poskytujici rychly
pristup k prvotridnim znalostem o postupech. Vysledek podporuje uzivatele poskytnutim
spravnych reseni specificky prizplisobenych jejich operacim. Tim resi problémy namisto pouhé
spravy dat.”

Jen zacatek

Vize pro NOVO je, ze mé byt integrovano do nejvyznamnéjsich CAD/CAM balik a CNC rizeni
obrabécich strojl, tak aby konstruktéri nebo programatori méli okamzity pristup ke znalostem
Kennametalu dotykem tlacitka bez toho, aby museli pferusit svou praci. ,NOVO znamena novy
zpUsob prace- schopnost obdrzet informaci rychle v kombinaci s nejlepsi strategii a zplsobu,
jak ji pouzit,” rika Gau.

Pro vice informaci navstivte www.kennametal.com/NOVO.
NOVO Fact Sheet 1: Informace o komunité

NOVO jsou procesni znalosti poskytované pres Machining Cloud™ . To stoji vedle takovych
aplikaci dostupnych prostrednictvim webu, jako jsou MTConnect™ pro sbér dat a ISO 13399 pro
standardizaci nastrojovych dat.

Kennametal spolupracuje s nasledujicimi tahouny priimyslu, ktefi spolupracuji na vykonném
NOVO a Machining Cloud™:

-ESPRIT CAD/CAM Software by DPTechnology

-WinTool

-Siemens PLM Software

-Zoller
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Komunita uzivateld dat neni omezena a zahrnuje predevsim:
-vyrobni inzenyry

-pldnovace vyroby

-CNC programatory

-CNC operatory

-konstruktéry

-fizeni jakosti

-ndkup a udrzbu

-podnikovy management

Vsichni uzivatelé v takto rliznorodé datové komunité mohou zlstavat ve svém prostredi. NOVO
namisto toho, aby nutil ke zméndm v chovani, radéji usmérniuje pristup k digitdlnim znalostem
prostrednictvim zavedenych systém( vymény dat, pristupnych pres PC aplikace a pozdéji, od
tohoto pozimu, i prostrednictvim aplikaci pro tablety.

NOVO Fact Sheet 2: Machining Cloud™ aplikace, za niz stoji NOVO

NOVO zahrnuje Ctyfi hlavni funk¢ni nastroje:
1.Tool Advisor

2.Tool Selector

3.Tool Configurator

4.Job Functionality

NOVO mize byt pouzivano nékolika intuitivnimi zplsoby. UZivatelé mohou zacinat:
-definovanim obrabénych prvkl pro uréeni nejlepsiho sledu obrabécich operaci pro provedeni
prace, nebo

-vyhledanim preferovaného nastroje a fezného materialu.

Chytré filtry NOVO pfevezmou Ukol vyb&ru VSECH komponent fezného néstroje, coZ zvladnou
za par minut namisto hodin, zatimco uzivatelé jsou si jisti, ze seznam je Uplny a spravny.

1. Tool Advisor je aplikace, kterd poskytne doporuceni reznych nastrojd.
Priklad: ,Potfebuji udélat otvory pr.12mm, 40 mm hluboké.”

Definovani prvka obrabéni

-Celni frézovani, drazkovani, slepy otvor atd.

-NOVO bezprostredné vybere produktovou sadu vhodnou pro provedeni prace a prida ji na
ucet.

Omezujici pozadavky:
-geometrie

-material

-tolerance

-stroj

Sledy obrabécich operaci
-Hrubovani, dokoncovani, hrubovani a dokonceni (jednim nastrojem, multifunkénim nastrojem)
-Vicestupriové operace - tj. vrtdk a zavitnik

NOVO pak seradi vysledky podle pravidel znalostni databaze pro nejlepsi splnéni vyzev z
aplikaci, jak jsou definovany:

-zakaznickymi poZzadavky

-operacnim prostredim

-preferencemi uzivatele

2. Tool Selector poskytuje uzivateli metodu vybéru reznych nastroji ze stromové struktury pfi
pouziti hierarchického/parametrického vyhledévani vyuzivajici technologii Fits-With/Works-With
(vhodny pro/pracujici s).
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Priklad: ,Potrebuji celokarbidovy vrtdk pr.20mm pro vrtani do hloubky 5xD jakosti KC7315.“

Rychlé vyhledavani
-Pokud zakaznici védi, ktery produkt hledaji, zadaji katalogové Cislo nebo popis produktu.

Nebo vyhledavaji pomoci chytrych filtri vlastnosti
-Pri vybéru podle vilastnosti produku software vybere produkty, které jsou k dispozici pro danou
praci.

Fits-With/Works-With technologie pro vytvoreni sestavy
-Poté, co je vybrana nastrojova polozka, NOVO také poskytuje volbu vhodnych reznych desti¢ek
a adaptérd (a také ,works with“).

NOVO chytré filtry zkrati Ukol vybéru vsech komponent fezného nastroje z hodin na minuty.

3. V obou pfipadech NOVO Tool Configurator pak poskytne vsechny CAD soubory a grafickou
podporu pro vSechny komponenty ndastroje a jejich sestavu - hlavni Uspora ¢asu pro zdkazniky.

4. NOVO Job Functionality ukldda vSechny nastrojové listy a CAD soubory pro budouci pouziti.

Priklad: ,Chtél bych uloZit seznam néstrojl potrebnych pro danou praci pro budouci postoupeni
k vyrizeni nebo nakup.”

Job Functionality je cloudové Ulozisté, které je propojeno s uzivatelem prostrednictvim
jedinec¢ného ID, kde mohou byt seznamy ulozeny pro budouci vyuziti, editaci, kopirovani a
sdilent.

Mozno snadno stahnout ve formé atraktivniho standardniho reportu, jenz zahrnuje:
-komercni a rozmérova data nastroje

-posuv a rychlost

-obrazky a modely

Sdilent:

-snadno e-mailem dal$im uzivatel@m, ktefi jsou v seznamu na jejich cloudu
-snadné vlozeni do ndkupniho koSiku pro nakup pres Kennametal Konnect
-snadné kopirovani a vlozeni do dalsich systéma

NOVO Fact Sheet 3: Znalosti

NOVO diky vyuzivani funkci cloudu je vzdy aktualizovano, takze uzivatelé maiji zajistény pfristup
k poslednim dostupnym informacim o nastrojich pro zlepSeni procesu.

Navic vysledky ziskané z NOVO Ize snadno stdhnout do standardnich format{ reportd véetné:
-vSech rozmérovych dat nastroje

-aplika¢nich dat jako reznych rychlosti a posuvd

-CAD modell a grafiky

Reporty mohou byt sdileny v celé Sifi podniku prostrednictvim e-mailu a mohou byt dle potreb
kopirovany a vlozeny do podnikového ERP systému, MES (Manufacturing Execution Systems)
systému nebo do dalsich softwarovych aplikaci.

NOVO v akci

Kennametal aktivné pouzivd NOVO v unikatni oblasti zakaznické podpory. Spole¢nost denné
prijima stovky telefonnich hovorl a e-maill s poptavkami v rozsahu od navrhu vybaveni a
procesl k uzivatelskym problémUm.

»AZ 90 procent z nasich telefonatl jsou Zadosti o ovéreni - lidé si potrebuji byt jisti, Ze si
vybiraji spravné produkty,” rikd Dan Dunmire, vedouci zdkaznické aplika¢ni podpory (CAS)
Kennametalu. Diky NOVO si nyni mQzeme jejich nastroj vytahnout béhem nékolika sekund,
podivdme se na sestavy vSech ¢asti, které potrebuji, a okamzité odpovime ohledné rychlosti a
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posuvl v jejich specifickych procesech. Mdzeme snadno zhodnotit riizné scénére, aplikovat
jejich informaci, ulozit do PDF a odeslat e-mailem. Zakaznici béhem nékolika minut védi, zda
maji spravny néstroj, stejné jako vsechny souvisejici komponenty nutné pro to, co chtéji délat.”

Sample Component
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Pri identifikaci soucasti zobrazené nahoire poskytne NOVO uzivateli v jedné
komplexni zpravé seznam vsech nezbytnych nastroju a detailni rozmérové udaje a
aplika¢ni parametry pro kazdy nastroj. Vysledek podpofFi uzivatele poskytnutim
spravnych feseni specialné prizpusobenych jejich operacim.

Tool 3
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Performance
Propesty Short Name Value Unit
Material =]
Axial Depth of Cut [apl 2.0000 mm
Radial Width of Cut [ae) 60.0000 mm
Feed Per Tooth [z} 0.1200 mm
Cutting Speed Ve 2040000 m/min
Feed Rate v B57.1449 mm/min
Spindle Speed nj 649 rev/min
Material Removal Rate MRR) 1028574 cm3/min
Feed per Revalution fnj 1.3200 mm/rev
Number of Effective Inserts/Flutes [z 11

V kazdé komplexni zpravé NOVO poskytne pro kazdou nastrojovou
sestavu prFislusné udaje véetné rozmérovych udaju a aplika¢nich parametru pro
obrobeni soucasti.
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Vice nez katalog, NOVO privadi uzivatele do komunity umoznujici spolupraci.
VSechny prace jsou ulozeny na Machining Cloud™ a mohou byt snadnose
spoluuzivateli NOVO. K dispozici je vystup rozmérovych dat nastrojovych polozek a
sestav v XML formatu, jenz mize byt importovan pfimo do toolmanagementu CAM
systému pro eliminaci potifeby ru¢niho zapisu dat.

Kennametal Inc., technologicky leader slavici své 75. vyroci, pfindsi produktivitu zékaznikim
hledajicim spickovy vykon v poZadovaném prostredi. Spolecnost poskytuje inovativni produkty
odolné proti opotrebeni, aplikacni inZenyring a sluzby s podporou pokrocilych materidlovych
véd, které slouzi zakaznikim v 60 zemich napri¢ riznorodymi odvétvimi od leteckého
primyslu, zemnich praci, energetiky, primyslové vyroby, dopravy a infrastruktury. S priblizné
13.000 zaméstnanci a prodejem za témér 3 miliardy dolar’ spole¢nost realizuje polovinu ze
svého prijmu mimo severni Ameriku a celkové 40 % z inovaci pfedstavila v uplynulych péti
letech. Uzndvany jako jedna z ,,World’s Most Ethical Companies* (Ethisphere), ,,Outstanding
Corporate Innovator” (Product Development Management Association) a ,America's Safest
Companies” (EHS Today) se zamérenim na 100% bezpecnost, Kennametal a jeho nadace
investuje do technického vzdélavani, primyslovych technologii a materialovych véd pro
naplnéni slibu pokroku a ekonomické prosperity pro vsechen lid. Pro vice informaci navstivte
firemni webové stranky www.kennametal.com.

Ri¢any - Jazlovice
Zdébradska 56

251 01 Ri¢any - JaZlovice
Czeh Republic

Jan FENZ

Telefon: 0 800 900 840
Fax: 0 800 900 225
jan.fenz@kennametal.com

Kennametal Shared Services GmbH
Wehlauer Strasse 73

D-90766 Fuerth

Carsten GROMOLL

Telefon: +49 911 9735 557

Fax: +49 911 9735 551
carsten.gromoll@kennametal.com
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