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Elektrochemické obrabéni s novym EXTRUDE HONE™
EVO s omezenim vlivu bludnych proudu

Specialni technologie ECM je klicem ke zvyseni kvality

Vyrobci vysoce presnych komponent, napr. pro palivové soustavy nebo
prevodovky automobild, jsou pod neustalym tlakem, aby vyrabéli v nejvyssi
mozné kvalité a pritom efektivné. Proto spolecnost Kennametal Precision
Surface Solutions® uvadi na trh Extrude Hone™ EVO, novou generaci reseni
pro elektrochemické obrabéni se specialnim generatorem o vykonu, podle
usporadani stroje, od 3 kW do 100 kW. ,, EVO kromé toho poskytuje dalsi
pridanou hodnotu: elektrochemické obrabéni bez nepriznivého vlivu bludnych
proudd,” fikd Bruno Boutantin, vedouci globalniho marketingu divize
Kennametal Precision Surface Solutions. ,, Zakaznici oceni nejvyssi kvalitu
povrchu dlleZitou pro zlepSeni technickych parametrd vyrobku.”

Jak funguje ECM
Technologie ECM je vhodna pro vyrobu slozitych tvar(, zaobleni hran, lestént,
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odjehleni a vyhlazovani povrchd. V podstaté je to metoda Ubéru materialu na
principu anodického rozpousténi kovd. Pro kazdy vyrabény dil je pro selektivni
Uubér materialu z polotovaru (+) treba specialni nastroj zapojeny jako katoda (-).
Rychlost Gbéru je tmérna hodnoté stejnosmérného proudu plsobiciho na
obrabény dil. Dllezité je, aby nastroj (-) nikdy nebyl v kontaktu s obrdbénym
materidlem (+). Pfenos naboje pracovni mezerou mezi nastrojem a
polotovarem umoznuje vhodny elektrolyt (NaCl nebo NaNO3 ve vodé nebo
glykolu). Tok elektron{ uvolfiuje z polotovaru ionty kovl. MnoZstvi uvolnéného
materialu je ddno Faradayovym zdkonem (je Umérné soucinu proudu a doby
plsobeni). Elektrolyt odvadi odebrany material z pracovni mezery v podobé
hydroxidd. Ty musi byt pro zachovani vlastnosti elektrolytu zachytavany
vhodnym filtrem. Pro Zivotnost nastroje je dllezité udrzovat konstantni
pracovni mezeru. Tvar odebiraného materiadlu je urcen tvarem nastroje -
katody.

-cileny Ubér materidlu v presné urceném miste,

-zadné mechanické ani tepelné namahani,

-stabilita procesu,

-velka produktivita.

Stroj EXTRUDE HONE™ EVO je diky své modularni konstrukci dostupny

v rlznych standardnich usporadanich: s jednoduchou nebo dvojitou burkou,
nebo dokonce v usporadani s vice burikami. Je jednoduché jej konfigurovat a
integrovat do modernich vyrobnich linek. Pro zakazniky, kteri hledaji specifické
postupy obrabéni, je soucasti stroje rozhrani pro Dynamic ECM.

Zakladnim pozadavkem na fizeni vyroby je spolehlivost. EVO proto umoznuje
on-line dohled a fizeni vSech odpovidajicich parametrd. Moznost pristupu online
je vyhodna také pro demonstraci vyrobniho procesu na dalku.

Pro detailnéjsi informace kontaktujte Kennametal Precision Surfaces Solutions,
centrum excelentnosti ECM, na adrese k-hlzg.information@kennametal.com

Srovnani vyslednych povrchu

Bézna technologie ECM
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Technologie EXTRUDE HONE™ EVO™ s potlacenim vlivu bludnych
proudd
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Kennametal Inc., technologicky leader ve strojirenstvi, jiz vice nez 75. let,
prinasi produktivitu zakaznik(m hledajicim spi¢kovy vykon v naro¢ném
prostredi. Spolecnost poskytuje inovativni produkty odolné proti opotrebeni,
aplikacni inZzenyring a sluzby s podporou pokrocilych materialovych véd, které
slouzi zakaznikim v 60 zemich napri¢ rdznorodymi odvétvimi od leteckého
primyslu, zemnich praci, energetiky, primyslové vyroby, dopravy a
infrastruktury. S priblizné 14.000 zaméstnanci a prodejem za témér 3 miliardy
dolart spolecnost realizuje polovinu ze svého pfijmu mimo severni Ameriku a
celkové 40 % z inovaci predstavila v uplynulych péti letech. Uznavany jako
jedna z ,World’s Most Ethical Companies” (Ethisphere), , Outstanding Corporate
Innovator” (Product Development Management Association) a ,America's
Safest Companies” (EHS Today) se zamérenim na 100% bezpecnost,
Kennametal a jeho nadace investuje do technického vzdélavani, prdmyslovych
technologii a materialovych véd pro naplnéni slibu pokroku a ekonomické
prosperity pro vsechen lid. Pro vice informaci navstivte firemni webové stranky
www.kennametal.com.

Ri¢any - Jazlovice
Zdébradska 56

251 01 Ri¢any - Jazlovice
Czeh Republic

Petr PAROULEK

Telefon: 0 800 900 840
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Fax: 0 800 900 225
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