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HYPERTURN 65 Powermill - pro vyssi produktivitu kompletnich obrabécich operaci
pro komplexni obrobky

Vice prostoru, vice vykonu, vice moznosti: se vzdalenosti vieten 1300 mm, vykonnym
protivietenem, které dovoluje také 4o0sé obrabéni, B osa s pfimym nahonem pro komplexni
pétiosé simultanni frézovaci operace, pridavna Y osa pro spodni revolver a vsechny osvédcené
vysoce kvalitni prvky z rady Hyperturn, je Hyperturn 65 Powermill vykonnym priristkem
kazdého strojového parku.

Vysokovykonné soustruznické a frézovaci centrum

Rada HYPERTURN byla koncipovéna pro zisk vyznamného zvy3eni produktivity v sériové
vyrobé. Komplexni stejné jako ndkladné operace soustruzeni, vrtani, frézovani ¢i obrabéni
ozubeni mohou byt uskute¢nény v jediném pracovnim procesu. Dalsi upinani a mezisklad dil{
jiz nebude nutny a presnost obrobku je znacné zvySena. Celkovy vyrobni ¢as, fixni a personalni
naklady, stejné jako pozadavky na podlahovou plochu mohou byt pfi praci se strojem
HYPERTURN drasticky redukovany.

Se vzdalenosti vieten 1300 mm ma Hyperturn 65 Powermill podstatné vice prostoru pro
simultanni obrdbéci prace na hlavnim vietenu a protivietenu nez srovnatelné modely. S 29 kW
a 250 Nm ma nyni protivieteno dostatecny vykon pro obrabéni obrobku dvéma nastroji
soucasné. Toto , Ctyrosé obrabéni” je dalsSim aspektem zvysSujicim produktivitu. Dalsi vyhodou
je frézovaci vieteno, které s 29 kW, 79 Nm a 12 000 otackami stoji u vysoké produktivity v
kompletnim obrabéni komplexnich obrobkd. Simultdnni obrabéni s pfimo pohdnénou osou B a s
5. osou dava stroji Hyperturn 65 PM dobrou dynamiku a moznosti kontur, jakoz i kratSi vedlejsi
¢asy pro vyménu nastrojl. Dalsi osa Y na spodnim revolveru umoznuje rozsahlé frézovaci
operace ve stejném Case jako pfi obrabéni s frézovacim vietenem.

20, 40 nebo 60 mist v zdsobniku nastroji s HSK T63 dava uzivateli vice moznosti pro kompletni
obrabéci operace komplexnich obrobkd, souc¢asné s nizkymi pripravnymi ¢asy pro jednotlivé
vyrdbé&né dily a vysokou stabilitu pro soustruznické a frézovaci prace. Celni uspofadani je
snadno nastavitelné a ergonomické.

Jako alternativu k VDI30 nebo VDI40 s 12 misty v revolverové hlavé EMCO nabizi novou
generaci revolveru s BMT rozhranim a pfimym ndhonem. VySsi stabilita a presnost, jakoz i
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hodnoty vykonu podobné jako u frézovacich stroj umoznuji kompletni obrabéni pri
soustruzeni/frézovani obrobkd.

Verze stroje s frézovacim vietenem a revolverem obsahujicim pohon frézovani (SMBY/SMBY2)
ma dole krizové sané s 12mistnym radialnim revolverem pro 12 pohanénych nastroji az do
5000 otacek.

Automatické obrdbéni dilu, zakladani prostfednictvim robotického reseni nebo EMCO
portadlového zakladace nabizi vynikajici potencidl pro zvySenou efektivitu v automatizaci.
Kromé mechanickych a elektrickych parametrd vykonu stéle vice predurcuji efektivitu vyroby
obrabécich strojd ridici systémy a software. Emco mé proto Hyperturn 65 vybaven fidicim
systémem SINUMERIK 840D od Siemensu. Nové uzivatelské rozhrani umoznuje intuitivni a
vyznamné snadnéjsi programovani stroje.

Vyuziti stroje pokud mozno na jeho plnou kapacitu je rozhodujicim aspektem pro rlst
produktivity - software EMCO CPS Pilot prinasi Uspory ¢asu a nakladl tim, Ze umoznuje
zakazniklm planovat, programovat a optimalizovat pr@béh vyroby na jejich PC s pouzitim 3D
modelu stroje. Kombinace HYPERTURN s novym EMCO CPS Pilot pfinasi extrémné pozitivni
multiplikac¢ni efekty: dokonalou souhrou mezi CPS Pilot a HYPERTURN m{Zze byt dosazeno
vyznamnych Uspor nakladl a ¢asu (viz téz tiskova zprava o EMCO CPS Pilot).

HYPERTURN 65 Powermill je zvlasté zajimavy pro sériovou vyrobu obrobkl, napriklad v
automobilovém priimyslu, v oblasti strojirenstvi a manipulace s materidlem, ale také pro
letecky pramysl.

Technické podrobnosti / koncept HYPERTURN

Mechanicka konstrukce:

Zakladem stroje je jeho loze. Extrémné tuha a kompaktni ocelovéd konstrukce je vyplnéna
specialnim materialem tlumicim vibrace. Vyztuzujici materidly poskytuji dodatec¢nou tuhost v
oblastech, které jsou vystaveny intenzivnimu namahani. Vysoky vykon pohonu hlavniho
vietene, protivietene nebo frézovaciho vretene tak mlze byt plné prenesen bez jakychkoliv
omezeni. Vysledek: zlepsend kvalita povrchu, presnéjsi vyrobni tolerance a delSi Zivotnost
nastroje.

Hlavni vFeteno a technologie pohonu:

Vysoky vykon pohonu vieten v kombinaci s optimalnim prlibéhem momentu zajistuje
ekonomickou efektivitu pri obradbéni oceli stejné jako u vysokorychlostniho obrabéni hliniku.
Vysoce dynamické integrované motory vietene (ISM), Integrated Spindle Motors), montované s
velkymi presnymi lozisky, poskytuji Siroky rozsah otadcek s vyjimecnou presnosti chodu.
Symetricky vietenik v kombinaci s teplotnimi snimaci v loziskach a integrované kapalinové
chlazeni zabezpecuje teplotni stabilitu.

VSechny linearni pohyby se odehrdvaji v predepjatych vysoce presnych valivych sanich. To
prinasi vyznamné vyhody, pokud jde o rychlosti posuvd, nulovy odpor, Zivotnost, spotrebu
maziva a presnost polohovani.

Diky unikdtnimu tésnicimu systému vodici voziky pracujici v extrémné znecisténych

prostredich uz nepredstavuji zadny problém. Jako dalsi ochranné kryty slouzi liSty vyrobené z
pruzinové oceli, které priléhaji k vodicim listdm, aby bylo dosazeno uzavrené tésnici plochy.

Osa C:

Technicky receno, kazdé vreteno je také osou. To mlze byt umisténo v urcité poloze a
polohovéno s definovanym posuvem, jenz umoznuje snadné vytvareni konkrétnich kontur v
obvodové nebo celni plose. Software potrebny pro programovani téchto pohybd (valcova
interpolace nebo prenos) je jiz zahrnut v dodavce. Synchronizované rezani zavitl a polygonalini
soustruzeni jsou soucasti zakladniho vybaveni stroje.

»Powermill” soustruznické/frézovaci vieteno:

Vykonné frézovaci vieteno s nastrojovym rozhranim HSK T63 mUzZe byt pouzito jak pro
soustruznické, tak vrtaci/frézovaci operace. Frézovaci vieteno se mlze kontinudlné natacet v
rozsahu +/-120° a byt upnuto kdekoliv. S uzite¢nym posuvem v ose Y +120/-100 mm m{ze byt

2/5



realizovana vétsina komplexnich obrabécich praci. To zahrnuje operace obrdbéni ozubeni,
soustruznické/frézovaci operace pro zalomené hridele, 50sé obrabéni a mnohem vice. Nastroje
mohou byt podle pozadavk{ zédkaznika pripraveny v 20mistném pick-up zasobniku, nebo ve 40
nebo 80mistném retézovém zasobniku.

Osa Y v sanich revolveru:

Osa Y byla realizovdna se dvéma interpolacnimi osami. To mé za nasledek rozdéleni rezné sily
do dvou Urovni, coz prindsi stabilitu pro téZké soustruzeni a frézovani. To znamena, Ze spodni
revolver s integrovanym pohonem frézovani mdze byt pouzivan také pro komplexni frézovaci
operace ve vSech 12 pozicich, v kombinaci s osou Y s posuvem +/-50 mm.

Konik:

Ve verzi s konikem je HYPERTURN vhodny zvlasté pro hromadné obrabéni ty¢ovych dill. Konik
je kompletné NC fizen a mlze byt polohovan s pouzitim kuli¢ckového $roubu. To umoznuje
interpolaci pohybu s ostatnimi osami a Usporu strojniho ¢asu.

Pracovni prostor:

Pracovni prostor nabizi skvélou ergonomii, ktera ma za nasledek velmi dobrou pristupnost k
jednotlivym komponentlm. Velkoryse navrzeny volny prostor poskytuje optimalni odvod trisek
dokonce i pri obrabéni kritickych materiall. VSechna vedeni jsou pro ochranu pred poskozenim
kryta plechy vyrobenymi z nerezavéjici oceli.

Krytovani stroje - novy design:

Predni strana s doplnénou ¢ervenou barvou a s velkym kontrolnim oknem je inspirovédna dobre
zndmym designem z frézovacich strojd EMCO Linearmill 600 a MMV 2000.

Krytovani stroje HYPERTURN 65 PM poskytuje ve vsech smérech ochranu proti tfiskdm a je
100% odolné chladici kapaliné. Velké bezpecnostni sklenéné okno ve dverich poskytuje volny
pohled do pracovniho prostoru. Ergonomicky navrzeny ovladaci panel mize byt horizontalné
posouvan az ke stfedu dveri stroje. Ovladaci panel Ize natacet v 90° vertikdlné a az 10°
horizontalné.

Ridici jednotka:

Diky SINUMERIK 840D je HYPERTURN vybaven jednim z nejpokrocilejsich ridicich systému@ na
trhu. Balik funkci pro ovladani pohon( a fizeni, ktery je zcela digitalni, je schopen ovladat az 10
kanall a 31 os. Technologické cykly usnadnuji jak soustruznické, tak frézovaci operace. S
moznostmi transformace souradnic (TRANS, RED, SCALE, MIRROR) mohou byt v prostoru
realizovany Cetné obrdbéci procesy. Komplexni pozadavky na obrdbéni proto mohou byt
realizovany rychle a efektivné. Vyjimecna kvalita Sinumerik 840D se odrazi ve vysoké presnosti
kazdého obrobku. PIné alfanumerické kldvesnice usnadnuje programovani.

Modely:

-HYPERTURN 65 PM - SYB: s hlavnim vietenem a protivietenem, frézovaci vieteno, osy Ba Y a
20mistny zasobnik nastrojl

-HYPERTURN 65 PM - SMYB: s hlavnim vietenem a protivietenem, spodni ndstrojovy systém
vcetné pohonu frézovani, frézovaci vieteno, osy B a Y a 20mistny zasobnik nastrojd

-HYPERTURN 65 PM - SMY2B: s hlavnim vietenem a protivietenem, spodni néstrojovy systém
vcetné pohonu frézovani a osy Y, frézovaci vieteno, osy B a Y a 20mistny zdsobnik nastrojl

DalSi informace a zadosti o obrazky:

EMCO Maier Ges.m.b.H. Kontakt:

Christa Vergnes, e-mail: Christa.Vergnes@emco.at

Salzburger StrafBe 80, Postfach 131, 5400 Hallein-Taxach x AUSTRIA

Tel.: +43-6245-891-0, Fax: +43-6245-86965

Internet: www.emco-world.com

3/5



Rizeni: Ridici systém Sinumerik 840D na HYPERTURN 65 PowerMill je umistén vpravo
od pracovniho prostoru a muze byt nataéen v posuvném panelu. To garantuje
optimalni ergonomické podminky pro nastaveni stroje a jeho spusténi.

Adekvatni prostor mezi obéma vieteny pro simultanni obrabéni na hlavnim vietenu
a protivietenu.

Frézovaci vieteno, které ma vykon pohonu 29 kW a moment az 79 Nm p¥ri
maximalnich otackach 12 000 min-1, dovoluje vyrabét vétsSinu komplexnich
soustruzenych a frézovanych dili. Na obou vietenech Ize také vyrabét ozubeni.

O spolec¢nosti EMCO

Salzbursky vyrobce stroji EMCO patri ke spickovym evropskym vyrobcim obrabécich strojg.
Oba zdvazky vyjadrené slogany "Made in the Heart of Europe" a "Design to Cost" jsou hlavnimi
faktory uspéchu spolecnosti podnikajici v mezindrodnim méritku, jez vyjadruji nejvyssi kvalitu a
funkéni design. V soucasné dobé zaméstnava EMCO kolem 630 pracovnikd v celkem 5
vyrobnich zdvodech v Rakousku, Némecku a v Italii.

Dalsi informace mizZete nalézt on-line na www.emco-world.com.
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INTOS spol.s r.o.

Pod nadrazim 853

268 01 Horovice
www.intoz.cz

Zdené&k PILECKY

Telefon: +420-311-706260
Fax: +420-311-706280
zdenek.pilecky@intos.cz
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