NAKLAPECI PLAZMOVY AGREGAT
PRO PALENI UKOSU

* Kombinace paliciho stroje Omnicut s plazmovym naklapécim
agregatem je urcena pro zakazniky, ktefi pottebuiji palit dilce pfimo
s pripravou pro svar (tkos).

* Mozno palit rizné typy tkost (K, V, X, Y) v rozsahu tlousték
dle pouzitého plazmového zdroje.

* Agregat je automaticky ovladan fidicim systémem
a provadi presné a rychle fizené pohyby v osach rotace a naklonu.

Technickd data:

Zdvih

Vyska: 250 mm

Rychlost: 83.333 mm/s (5 m/min)
Presnost: +/- 0,1 mm

Naklapéni

Rozsah: +/- 45° tthel na vypalku

(+/- 49° redlny rozsah naklopeni horaku)
Rychlost: 32 °/s (1920 °/min)

Presnost: +/-0,1°

Otaceni

Rozsah: +/- 450° (+90°/-810° nebo +810°/-90°
dle tvaru a pozice vypalku na planu)

Rychlost: 200°/s (12 000 °/min)

Presnost: +/-0,1°

BROUSICI STRO]J
PLUTO 600 ELL

e Stroj je urcen k brouseni a odjehleni hran

PASOVA PILA MEBA
po déleni ocelovych vypalkt plasmou, * Universdlni pomocnik, Sikovny

laserem a autogenem. a nekomplikovany.
e Pro kazdou dilnu pro viceticelové

e Zvyseni kvality, ispora naklad a ¢asu.

pouziti.
e Ergonomicka a lehce ovladatelna.
* Mnohostranna oblast pouziti.

Technickd data:

Provedeni: Manualni

30° vlevo 2 130 mm, 120 x 120 mm
45° vlevo 2 200 mm, 180 x 180 mm
90° 2 260 mm, 300 x 260 mm
45° vpravo 2 200 mm, 180 x 180 mm
30° vpravo 2 130 mm, 120 x 120 mm

Lamelové

brusné valce:

® Pro zaobleni hrany
a odstranéni oxidové
vrstvy na hrané
vypalku.

® Zaobleni otupené

hrany na radius az R2.
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