
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
• Kombinace pálicího stroje Omnicut s plazmovým naklápěcím  
   agregátem je určena pro zákazníky, kteří potřebují pálit dílce přímo  
   s přípravou pro svar (úkos).                  
• Možno pálit různé typy úkosů (K, V, X, Y) v rozsahu tlouštěk  
   dle použitého plazmového zdroje.               
• Agregát je automaticky ovládán řídicím systémem  
   a provádí přesné a rychle řízené pohyby v osách rotace a náklonu. 

Technická data: 

Zdvih 
Výška:             250 mm  
Rychlost:         83.333 mm/s  (5 m/min) 
Přesnost:         +/- 0,1 mm 
 

Naklápění 
Rozsah:           +/- 45° úhel na výpalku  
                         (+/- 49° reálný rozsah naklopení hořáku) 
Rychlost:         32  °/s  (1 920 °/min) 
Přesnost:         +/- 0,1° 
 

Otáčení 
Rozsah:           +/- 450° (+90°/-810° nebo +810°/-90°  
                         dle tvaru a pozice výpalku na plánu) 
Rychlost:          200°/s (12 000 °/min) 
Přesnost:          +/- 0,1° 
 

• Stroj je určen k broušení a odjehlení hran    
  po dělení ocelových výpalků plasmou,    
  laserem a autogenem.  
• Zvýšení kvality, úspora nákladů a času. 
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• Universální pomocník, šikovný  
  a nekomplikovaný. 
• Pro každou dílnu pro víceúčelové  
  použití. 
• Ergonomická a lehce ovladatelná. 
• Mnohostranná oblast použití. 

 

Technická data: 

Provedení:  Manuální 
30˚ vlevo  ø 130 mm, 120 x 120 mm  
45˚ vlevo  ø 200 mm, 180 x 180 mm 
90˚  ø 260 mm, 300 x 260 mm 
45˚ vpravo ø 200 mm, 180 x 180 mm 
30˚ vpravo ø 130 mm, 120 x 120 mm 
 

Lamelové  
brusné válce:  
• Pro zaoblení hrany  
  a odstranění oxidové    
  vrstvy na hraně  
  výpalku. 
• Zaoblení otupené  
  hrany na rádius až R2. 
 


