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Laserové znaceni

v komplexnim reseni

Lintech — Vas kompetentni partner
v oblasti laserové technologie

Variabilni znaceni vyrobku a dilt se v posledni dobé stalo
standardem. Je zcela bézné znacit sériové Cislo, nazev
Sarze, Cislo vykresu nebo oznaceni ¢asti vyssiho celku, do
kterého dany dil patri. Jedinecny popis neni vztaZen jen
na typ vyrobku nebo vyrobni sérii, ale bézné je jedinecné
oznaéeni kazdého vyrobku. Casto nesou jedine¢né oznaéeni
ivyznamné komponenty, z nichZ se vysledny vyrobelk skla-
da. Proto do popredi znacicich technologii vstupuji pravé
ty technologie, které variabilni znaceni snadno umoziiuji.
Pro strojni ctenijsou vyrobky nebo dily opatrovany kédem,
nejcastéji viditelnym carovym 1D nebo 2D.

Duvody znaceni

Z hlediska potieby oznaceni vyrobkl nebo dilli existuji dva
hlavni dGvody. Prvnim ddivodem je zamezeni chybovostiv pribéhu
procesu vyroby, tedy potieba znacit dily - komponenty, z nichz
se sklada vyssi celek, a sledovat spravny vyrobné technologic-
ky postup. Druhym ddvodem je vysledné zakaznické oznaceni
vyrobku. Oba divody kladou nékteré shodné a nékteré specifické
pozadavky na kvalitu znaceni.

Pfi znaceni z dlvodu sledovani procesu vyroby nebyvaiji klade-
ny vysoké naroky na vzhled popisu, pokud se nejedna o viditelnou
(pohledovou) ¢ést vysledného vyrobku, ale vzdy je pozadavkem
trvanlivost popisu v priibéhu vyroby (otéruvzdornost, odolnost
proti tepelnému namahani, odolnost proti plisobeniagresivnich
latek).

Zéakaznické znaceni je vzdy naro¢né na vzhled popisu a jeho
trvanlivost po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Casto je znaceni
vyrobku jeho vyznamnym designovym prvkem.

Znacici technologie pro sledovani vyrobku a dild
Jakjiz bylo vy$e uvedeno, sledovani vyrobka a dild vyzaduje
jedinecné oznacit kazdou sledovanou komponentu. To znamena
pro kazdy jednotlivy kus vygenerovat jeho znacici Gdaje. Casto
tyto Udaje lezi mimo vlastni znadici zafizenia jsou do ného pfena-
Seny pomoci komunikacnich prostiedk(. To znamena, ze znadici
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zafizeni musi byt pocitacoveé fizeno. Tyto pozadavky spliuji jen
nékteré znacici technologie, napfiklad ink-jet, mikrouder a laser.

Rostouci vyznam laserového znaceni

Kvalitni laser ma nizké provozni ndklady, nepotiebuje zadny
spotfebni material ama nizké naroky na béznou udrzbu. Nevyhodou
pourziti laseru je nutnost ochrany pfed nebezpecnym laserovym
zafenim a odsavani zplodin vznikajicich pii plsobeni paprsku na
povrch popisovaného materidlu. Vysoka zivotnost a pfesnost popisu
a snizujici se cena laserovych zdrojli vyraznou mérou kompenzuji
nevyhody této technologie. Proto zaznamendvame strmy nardst
Cetnosti pouziti laser( pro Ucely znaceni a nejen pro né.

Identifikace a zpétna sledovatelnost

Kvalita vyrobkd a jejich uzitna hodnota urcuje konkurencni vyho-
du. Pro zjisténi pficin neshod v celém vyrobnim procesu je nutné
zndt, jaké technologie byly pouzity, kdo se na nich podilel, z jakych
komponent byl vyrobek sestaven a jaké byly vysledky zkousek kvality.

Identifikace a zpétna sledovatelnost (historie, lokalizace, uzi-
ti) pomoci dokumentovanych zaznam se nazyva traceability.
Traceability je schopnost ovéfitelnym zpUsobem udrzet prehled
o sledovanych vyrobcich v chronologické posloupnosti. Traceability
vylucuje selhani obsluhy. Operace je uvolnéna jen pokud vyrobek
prosel fadné véemi predchozimi operacemi.

Identifikace vyrobku je také zakladem boje proti padélkim,
kde kromé uslého zisku dochazi k poskozeni image origindlnich
produktd a jejich vyrobcl.

PFedpoklady pro sledovani vyrobki a dila

Prvotnim prostiedkem identifikace vyrobku je jeho oznaceni,
zpravidla viditelné a ¢itelné ¢lovékem nebo ¢tecim zafizenim.
Druhotnym prostifedkem je pravé ono cteni znacenych udaju
a zpracovani Udajl systémem zpétné sledovatelnosti.

Jinak feceno, napfed je nutné vyrobek (komponentu, polo-
tovar) oznacit a pak v priibéhu jednotlivych vyrobnich operaci
pridavat pfislusné zaznamy. Aby bylo mozné v automatizovanych
procesech vyrobek (komponentu) jednoznacné urcit, pouzivaji se
nejcastéji 2D kody (Matrix, QR), pro jejichz ¢teni na trhu existuje
jiz neuvéritelny sortiment stacionarnich a ru¢nich ¢tec¢ek a kame-
rovych systému. Do strojniho ¢teni lze zahrnout i chytré telefony
vybavené vhodnou aplikaci.

Jednotlivé zaznamy se pak ukladaji do databaze, z niz je
samoziejmé mozné podle rliznych kritérii ¢ist zddané informace.
Sledovani vyrobkl byva integrovano do vyrobnich informacnich
systém (MES - Manufacturing Execution System).

Dodavatelé laserovych komponent (laserové moduly, fidici
moduly pro vychylovani paprsku, software pro fizeni trajektorie
a parametrd paprsku v redlném case, editory obrazkd - Sablon)
a také dodavatelé ctecek a kamerovych systém( poskytuji uni-
verzalni software a komunikacni rozhrani. Také ,panoptikum”
vyrobniho zafizeni je nejcastéji fizeno néjakym PLC nebo soft-PLC.
Rdzné néroky jsou kladeny na rozhrani ¢lovék - stroj (HMI - Human
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Machine Interface) a politiku uzivatelskych opravnéni ur¢enou
pravidly nebo zvyklostmi u koncového uzivatele.

Hardwarové a softwarové propojeni jednotlivych zafizenfi
(znacici zafizeni, ¢tecky, fidici a méfici systémy) klade vysoké néro-
ky na komunikacni prostredky a jejich spolehlivost. Vyznamnou
mérou se na spolehlivosti podili vhodna volba komunikacnich
prostfedk a jejich nastaveni. Casto je pro Gé¢el komunikace
pouzivana strukturovana kabelaz a nespocetna fada protokold.
Predevsim ve vybéru protokolt traceability systému (MES) a jejich
pouziti panuje u koncovych uzivatel(i az neuvéfitelna rozmanitost
a nejednotnost hranicici s hravosti. Pokus o sjednoceni pouziva-
nych softwarovych prostfedkl nelze vysledovat ani u vyrobct
ve stejném oboru a ¢asto dokonce ani u dvou zavodu stejné
spolec¢nosti. Tato nejednotnost klade vysoké naroky na odborné
technické schopnosti pracovnikd dodavatel jednoucelovych
stroju a vyrobnich linek, na kterych je i propojeni téchto vsech
rliznorodych systémd v jednom vyrobnim celku. Ridici integra¢ni
funkci vyrobniho zafizeni zastava program v centralnim PLC nebo
PC nebo skupiné propojenych PLC a PC. Tento program musi
kromé piimého tizeni vyrobniho zafizeni umét komunikovat
s obsluhou a s MES systémem. Ukladani udalosti do log soubor(i
je jiz zcela bézné. Také je bézné ukladani (archivovani) obrazka
z kamer, a to predevsim pfi neshodé. Pro technickou podporu je
zpravidla vyuzivédna vzdalena sprava. Integrator musi disponovat
programatorskymi kapacitami na vysoké odborné drovni.

Vhodny vybér dodavatell-integratori mdze vyznamnou
mérou snizit naklady na pofizeni nového zatizeni, na stavbu nové
vyrobni linky.
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Komplexni projekty laserovych technologii freSené
spolecnosti Lintech

Spolecnost Lintech neni v oboru znaceni vyrobku a dild zad-
nym novackem. Za vice nez 20 leté plGsobeni na tomto poli byla
pfimym ucastnikem rozvoje tohoto oboru a v poslednich 10 letech
patii mezi elitu na ceském trhu.

V nedévné dobé bylo zna¢né rozsifeno technické vybaveni
laboratofe, v niz se zkoumaji techniky znaceni, gravirovani, fezani
a svafovani laserem a optimalizuji se parametry pro konkrétni
vyrobky a procesy.

Krédem spolecnosti Lintech je poskytovat koncovym uziva-
teldm komplexniteseni. V pfipadé zpétné sledovatelnosti se pod
timto pojmem skryva integrace a dodavka vsech komponent
a sluzeb potrebnych pro zaclenéni znaceni, identifikace a zpét-
né sledovatelnosti do vyrobniho procesu koncového uzivatele
(vyrobce). Rozsah je velky a Uplnost dokonald, od vstupnianalyzy
procesu, ndvrhu a dodévky technologie znaceni a ¢teni, ndvrhu
a dodévky hardwarovych a softwarovych komponent pro zacle-
néni do MES, programovani fidicich a datovych aplikaci, zaclenéni
komponent do vyrobniho procesu vyrobce, koordinace ¢innosti
dalsich dodavatel(, fizeni projektu, az po Uplné zprovoznéni celého
systému a naslednou technickou podporou. Technické podpora,
kterou spole¢nost Lintech poskytuje na svoje dodavky, je téméf
nepretrzita. =
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Pozvanka na veletrh MSV Brno

Srdecné Vas zveme k navstéve naseho veletrzniho
stanku na 57. mezinarodniho strojirenského veletrhu
MSV 2015, tentokrate v pavilonu E, stanek ¢islo 039
ve dnech 14.-18.9.2015 v Brné.




