= Vyrobce hygienického nabytku stfedni velikosti
sazi na laserovy svarovaci portal firmy Reis Robotics
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Cisté svafovani
tm'l von Stephan H. Gursky Spolecnost Friedrich Sailer GmbH vyviji a produkuje inovativni a velkorysy
r ' | unikatni nabytek z nerezové oceli pro pouZiti v hygienickém oboru a v oblasti ¢istych prostor. Aby pii svarovani
E a dokoncovacim opracovani vyrazné usporil ¢as, investoval tento podnik sti‘edni velikosti v roce 2010 do
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automatizovaného laserového svarovaciho portalu firmy Reis Robotics. Pi‘es malé pocty kusii vyrobkii az
po kusovou vyrobu byl portal od poc¢atku produktivnéjsi nez veskeré piredchozi manualni procesy.
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Po procesu nauceni probiha laserové svafovani
automaticky. Diky eliminaci deformaci je
dokoncéovaci opracovdani zcela zbyteclné.

P¥i uceni stroje na
obrobek pomdaha
intuitivni software
firmy Reis. Pies
vynaloZené ndaklady

na programovdni byva
laserovd komora
iujednotlivych kusi
¢asto vyrazné rychlejsi
nef manudlni svarovdani
wolframovou elektrodou
v ochranné atmosfére.

Snimky:
Reis Robotics

14 EuroLaser 1m Svarovani



Obvykle se FeSeni ve formé robotu realizuji
vétsinou tehdy, jestliZe se jedna o obrabéni
nebo zpracovani velkych pocti kusi stile
stejnych vyrobki. U firmy Friedrich Sailer
GmbH je tomu naopak. ,,Vyrabime jiz
desetileti v prvni Fadé nerezovy nabytek
splitujici hygienické pozadavky pro
potravinarsky primysl, farmaceutické
vyrobce a také pro speciilni poZadavky na
techniku pro ¢isté prostory, napriklad ve
vyrobé mikrocipti“, vysvétluje Christoph
Miitzel, jednatel a vnuk zakladatele podniku
Friedricha Sailera, ktery uvedl podnik do
Zivota pi‘ed 85 lety. ,,Na nerezovou ocel jako
material sazime jiZ mnoho let, protoZe se
optimalné hodi pro tento ucel pouZiti a je
velmi odolny. MyS$lenka na automatizaéni
FeSeni s perspektivni laserovou svafovaci
technikou vznikla z poznatku, Ze manualni
svafovani a potiebné ¢asové niarocné
dokoncovaci opracovani prili§ omezovalo
vyrobni kapacity. PouZitim laserové
techniky se minimalizuje privadéni tepla do
obrobku. Tim dochazi k men$i deformaci

a vznika tak od pocatku vyssi kvalita. Navic
I1ze vétSinu svarid provést tak, Ze nepotiebuji
viibec Zadné nebo jen velmi malé dodatecné
opracovani. A jak Gspésné to miZe byt,
dokazuji jiZz prvni zkuSebni obrobky.*
Investice do laserového svafovaciho portalu
byla doposud nejvétsi investici do vybaveni,
kterou firma Friedrich Sailer GmbH
uskutecnila. Slovem velky se zde vSak
nemysli pouze finan¢ni ramec, ale také
rozméry. Laserovy svafovaci portal
RLP16-FT s 3kW vlaknovym laserem IPG
zabira prostor 5000 x 2500 x 1000 mm a je
tudiZ schopen obrabét i velmi velké kusy.
Vedeni paprsku integrované do ramena
robota zlepSuje pohyblivost robotické ruky,
ktera tak miiZe optimalné svarovat i na
skrytych mistech.

ProtoZe se u obrobki jedna vétSinou o
nabytek s plnymi svary, aby se zabranilo
sparam a mezeram, byl zde zapotfebi
dostatecny volny prostor. Portal jesté
dopliiuje vyménné zafizeni s posuvnym
stolem se zvedaci stanici ve svafovaci
komofte. Diky tomu lze i u stojiciho nabytku,
jako jsou pracovni stoly o vySce 900 mm,
stale vyuZivat plny pracovni zdvih robota.
Pro zvlastni pouZiti je ve svafovaci komore
k dispozici jesté oto¢ny a sklopny polohovad
dili RDKOS5. Jsou-li pouZita obé zaFizeni, lze
upnout soucasti o délce do 6000 mm.
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Ve prospéch pouziti portalu hovoii v§ak z pohledu Christopha Miitzela
nejen volny prostor, u néhoz rovnéz nestoji ,,v cesté“ Zadny robot ani
prislusné periferie a svazky kabeli a hadic. Obzvlasté dileZity byl navic
velky pracovni rozsah a mnohem vyssi piresnost opakovani v porovnani

s posuvnou jednotkou, u niz se robot se sklapécim ramenem pohybuje po
zemi. ,,I pies pojizdné stoly na kolejnicich dosahujeme piesnosti
opakovani 2 az 5/100 mm. Proto je moZné prednastavit obrobky nebo
provadét manudlni pripravné priace mimo kabinu a poté je pfemistit pro
dokonceni do svarovaci kabiny“, Fika Christoph Miitzel.

ProtoZe niakladny hygienicky nabytek neni pravé levny, provadi se
zpravidla jako vyroba na miru, aby na misté pouZziti mohlo vzniknout co
nejméné prazdnych prostor a spar a aby tak bylo eliminovano hygienické
riziko. Zustava otazkou, jak se muZe robotické svaiovaci zaFizeni

u malych poéti kusi a vétSinou bez sériové vyroby vyplatit, protoZe robot
se musi naprogramovat pro kazdy obrobek.

Ridici a ovlddaci ndstroje zafizeni jsou piehledné sdrufeny
do centrdlniho ovlddaciho pultu.

Piehled FeSeni

a Laserovy svarovaci portil RLP16-FT s vldknovym laserem IPG 3kW
a Obrabéci prostor 5000 mm x 2500 mm x 1000 mm
Q Modularni svarovaci optika (MWO) Reis Lasertec
s digitalnim méFenim vzdalenosti
0 Koaxialni a bo¢ni tryska na ochranny plyn
0 Programovani prostiednictvim kamery a nitkového krize
0 Osvétlovaci kruh pro kameru
a Prisun dili prostfednictvim obrabécich stolit na kolejnici
(Demmeler) s vertikalnim zdvihem v pracovnim prostoru robota
0 Polohovac diliit RDKO05
0 Ochranni kabina zajiSténa proti laseru s aktivni kontrolou
stén pomoci senzort Laser-Spy firmy Reis Lasertec
a Laser pripraven k dovybaveni na 4 kW
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Jak ucelné je FeSeni také z obchodniho hlediska, vysvétluje obchodni
vedeni na prikladu. ,,I s intuitivnim procesem nauceni firmy Reis Robotics
se miiZe stat, Ze programovani vétsi skifiné trva pribliZné osm hodin. To je
hodné, zvlast’ kdyz vlastni svaiovaci proces trva pouze 19 minut. ZkuSeny
svaie¢ pro svarovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosféie by
v§ak na vytvoreni potfebného 50 m dlouhého svaru stravil cca 40 hodin.
Dokoncovaci opracovani svaru na hladkost povrchu spliiujici hygienické
poZadavky a elegantni vzhled by zabralo dalSich 40 hodin. Tim za¥izeni jiz
u prvniho obrobku tohoto druhu prokazalo svoji zptisobilost.*

Jako dalsi krok je naplanovano rozsifeni mozZnosti programovani.
Pouzitim programovaciho systému Reis-Provis lze soucasti analyzovat
ohledné pristupnosti a naprogramovat na pocitaci offline. Tim lze daile
sniZit dobu obsazeni zaFizeni.

Jaké vyhody automatizované laserové svaiovani prinasi, miZeme rychle
rozpoznat na obrobcich. Firma Sailer vyviji a vyrabi napriklad sk¥iné,
které jsou dokonce véetné vloZenych polic svaieny dokola tak, Ze pisobi
dojmem, jako by byly vyrobeny z jednoho materialu. Svary vytvoiené
laserem maji pFitom primérnou hladkost povrchu mensi nez 0,8 pm, coz
spliiuje maximalni hygienické poZadavky i bez dalsiho opracovani.

Pro dosaZeni dokonalych vysledkii jsou v§ak vZdy v zavislosti na materialu
a geometrii na misté svarovani zapotiebi odpovidajici pokusy a s tim
spojeny poti‘ebny ¢as. Aby byla ¢asova naro¢nost minimalizovana,
vyvinula firma Sailer vlastni databazi parametra — takzvanou Sailer
FocusbBase — specidlné pro vlastni poti‘'eby, v niZ jsou uloZeny veskeré
informace, které je mozné kdykoliv zobrazit.
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V kufiiku vzorkit ma firma Sailer sestavu
nékolika malych obrobkit a vzorkii svarovani.
Viditelnda a hmatatelnd kvalita dosud
piesvédcila kaZdého zadavatele zakazky.

Takto vypada dokonaly hygienicky diez.

Za udéleni ceny Red Dot Design Award vdéci
v neposledni ifadé dokonalému svaru.

Svarovani



ProtoZze firma Sailer piisobi také jako
subdodavatel pro jiné podniky, sestavila si
pro tyto ucely kuffik vzorki, v némz se
nachazi nékteré malé obrobky a vzorky
svafovani. Viditelna a hmatatelna kvalita
dosud presvédcila kazdého zadavatele
zakazky. Obdivovat 1ze nejen mimoiadné
koutové a rohové svary, ale také priklady
kvality svarovych spoji. Dva tupym svarem
spojené plechy byly teprve poté ohnuty o 90
stupiil — a to ve svaru i kolmo k nému.
Nejpozdéji v tomto okamzZiku piesvédci
prodejni tym kaZdého pochybovace, Ze néco,
co vypada dokonale, miiZe byt také
dokonale trvanlivé. A mimochodem také
krasné: Se svym elegantnim hygienickym
nabytkem déla Sailer dojem nejen na
zakazniky. Za vysoce kvalitni provedeni,
které je rovnéZ krasné, obdrZzel podnik cenu
Red Dot Design Award a byl nominovan na
Designérskou cenu Némecka 2011.

»Krasa je v§ak pouze ¢ast viditelna okem*,
dopliiuje Christoph Miitzel. ,,Hodné
dileZité je pro nase zakazniky kvalitni
know-how, které jsme vypracovali ohledné
velkého poctu norem tykajicich se hygieny.
To je nasim dal§im charakteristickym
znakem vyhradniho postaveni, nebot’
zohlediiujeme piedpisy jiz p¥i vyvoji

a vyrobé, proto také dodavame nabytek

s plnym svarem pro Cisté prostory. Nékteri
konkurenti na trhu sazi vedle nerezové oceli
na nékterych mistech jesté i na jiné
materialy a druhy konstrukce, které
nemohou dlouhodobé konkurovat
uzavienému korpusu.*

Sailer ostatné nepovaZuje Reis Robotics
pouze za dodavatele, ale i za partnera ve
vyvoji mimoradnych FeSeni. KdyZ byly

v poloviné roku 2009 zaslany prvni
poptavky firmam pro automatizaci vyroby,
nezdala se nékterym z nich potencialni
zakazka pouze na jednoho robota
dostate¢né velka. Christoph Miitzel k tomu
uvadi: ,,Firma Reis Robotics nas od zacatku
brala velmi vazné a tak jsme mohli jiz

v pFipravné fazi provadét prvni
experimenty na pracovisti Reis Technikum
v Obernburgu nad Mohanem. Dal§im
diivodem byla sdruZena kompetence ve
firmé Reis, protoZe jsme hledali generalniho
dodavatele pro robot, portal a laserovou
techniku. Reis jednal po celou dobu
projektu, ktery trval od udéleni
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zakazky aZ po uvedeni do provozu pouze Sest mésicii, velmi flexibilné a se
zaméfenim na poZadavky zakaznika.“

Vedle portalu, ktery vyZadoval tésnou koordinaci také s dodavatelem
Demmeler pro zafizeni s posuvnym stolem, dodal Reis také ochrannou
komoru. Specialitou je aktivni ochranna kabina zaji§téna proti laseru,
ktera je vybavena patentovanymi senzory Laser-Spy firmy Reis Lasertec.
Tyto senzory kontroluji dutinu mezi sténami hlinikovych prvki kabiny

s dvojitou sténou. Jakmile laserovy paprsek vnikne p¥i ,,propaleni® do této
dutiny, aktivuji se prvky senzoru Laser-Spy a béhem nékolika milisekund
spusti bezpecnostni obvod laserového systému.

Toto zarizeni piinasi maximalni bezpecnost pro v§echny zaméstnance

v blizkosti svafovaci komory, v niZ probihaji pokazdé¢ jiné, individualné
programované procesy. Dalsi individudlné provedenou specialitou — vedle
velkého pracovniho rozsahu portalu — jsou dvoje dveire komory. Jedny
dveie byly navrZeny na velmi Siroké obrobky o $ifce 3200 mm, druhé na
velmi vysoké obrobky o vySce 2600 mm.

Zavér: Technika uchvacuje nejen zakazniky firmy Sailer. Vyvolava
nadSeni také u zaméstnanci. Vedeni podniku nechalo ¢tyfFi kolegy,
pracujici pfedtim jako svareci, vySkolit u firmy Reis. K propousténi mezi
40 zaméstnanci nedoslo. ,,Vlastni iniciativa a kreativita naSich
zaméstnanci prinesla béhem velmi kratké doby pozitivni Feseni, ktera
jsme neocekavali. Dnes nasi odbornici uspé$né svaiuji na portalu
komplexni soucasti, které k tomu vibec nebyly je§té uréeny,” shrnuje
Christoph Miitzel. ,,Zafizeni je i pfes vysokou pocatecni investici pro
podnik stfedni velikosti velkym tspéchem, ktery se i u nejmensich pocti
kust a individualnich kusi velmi rychle amortizuje. Navic se raduje

z toho, Ze je s touto perspektivni technologii a souvisejici kvalitou ve své
branZi prukopnikem.

Reseni firmy Reis Robotics podtrhuje skute¢nost, Ze automatiza&ni
technika miiZe byt smysluplna i bez pravé sériové vyroby, za piedpokladu,
Ze naklady na programovani tikolu jsou v rozumném poméru k
poZadovanému vysledku. A to opét predpoklada intuitivni prostiedi pro
programovani a nauceni.

www.reisrobotics.de

www. friedrich-sailer.de

www.demmeler.de

www.ipgphotonics.com

Laserovd svaiovaci komora s 1 velmi Sirokymi a 1 velmi vysokymi vraty
se zavdaZi pomoci posuvného stolu na kolejnicich. V§echny stény jsou
zabezpeceny proti propdleni senzory Laser-Spy.
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