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: Palici stroj lehci portalove konstrukce,
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: : ktery je urcen pro deleni materialu
G A 07 autogenni a plazmovou technologii.
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Piehled zakladnich dat
. OMNICUTSTAR

Pracovni Sitka pro 1 az 5 horaku A 2000 2500 3000 3400
F Rozchod koleji (mm) B 2600 3100 3600 4000
% Celkova Sitka (mm) C 3265 3765 4265 4665 ]
f Rozméry podvozku (mm) D 1380 1380 1380 1380 3
% Max. tloustka materidlu (mm) 150 ;:5
¥ Vyska stolu (mm) 700 3
2 Vyka drahy (mm) 500 :
: Technologie autogen, plazma, znacenfi :

Rychloposuv (m/min) 20

Jmenovity pfikon (kVA) 1,5

Sidly frmyi ¢ Standardni rozsah rozchodu koleji tohoto typu stroje je
MGM, spol. s r. 0., Cekanice 342 s, : _—
390 02 Tibor od 2600 mm do 4000 mm, standardni vyska stroje umoznuje

lel.: + 420 381 254 573, lax: + 420 381 236 036 déleni materialu do tlouStky (resp. vysky) 150 mm
e-mail: obchod@ mgm-tabor.cz

Poboika Ostrava ¢ Bezviilové linearni pfevody v osach X a Y jsou opatieny hrousenymi

MGM, spol. s r. 0., 28. fijna 268/964 ozubenymi hrebeny a pastorky, které jsou v hezmazném provedeni
709 00 Ostrava - Marianské Hory
tel./fax: + 420 596 625 893

e-mail: ostrava@mgm-tabor.cz ¢ Pojezdy v osach X a Y zajistuji vykonné servopohony




Linearni vedeni v ose Y je uloZeno na presné opracovanych
plochach mostu portalu.

Vedeni ve vSech osach je v beziidrzbovém

a bezmazném provedeni.

Vyskoveé zdvihy M 4000 PCS, M 4000 CAP, B 1000

e automatické hlidani pomoci napéti na oblouku
a dotykovym ¢idlem pro zjisténi polohy materialu

e integrovana 3-D ochrana proti kolizi

e rychlost zdvihu max. 120 mm/s

e automatické snimani vysky horaku pomoci
kapacitniho snimace

e gvladani z Fidiciho panelu

e integrovana ochrana proti kolizi

e rychlost zdvihu max. 80 mm/s
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4 Propalovaci automatika do 150 mm
Sirokda nabidka horaki pro dané poZadavky
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PoZadavky nestandardniho provedeni,
Ci osazeni jinou technologii

(napf. znaceni, svafovani, vrtani)
nutno konzultovat.
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e paleni tenkych plechii

e znaceni inkoustem

e drZak autogenniho horaku
S posuvnym suportem

Podvozky portalu opatiené velkymi pojezdovymi koly pojizdi
po robustni, pfesné opracované kolejové draze v modulovém provedeni.

Oboustranné hnana portalova konstrukce stroje se sniZzenou hmotnosti nabizi
vysokou tuhost a vynikajici statické i dynamické viastnosti nezbytné pro optimalni
vedeni pouZzité technologie.
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