Piehled zakladnich dat

Pracovni §itka pro 1 az 5 hofdka (mm) A 1500 2000 25
Rozchod koleji (mm) B 2100 2600 31
Celkova Sitka (mm) C 3035 3535 40
Rozméry podvozku (mm) D 1380 1380 13
Max. tlouStka materidlu (mm)

ViySka stolu (mm)

ViySka drahy (mm)

Technologie péleni autogen
Rychloposuv (m/min)

Jmenovity pfikon (kVA)

Omnicut G

pro paleni tikosu, 3-hofakovy agregat
- Rozchod koleji je 3 600 — 10 500 mm
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- Tato rada stroju je uréena pro agregaty, jako je vrtaci agregat, plazmovy naklapéci agregat

Ke strojum dodavame

¢ Filtracni zarizeni
Komplexni feseni
Odsavaci stoly
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¢ CNC rizeny palici stroj robustni konstrukce

« Vysoce vykonné autogenni a plazmove paleni
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Paleni autogenem

e Propalovaci automatika do 130 mm
e Paleni materialu do 300,
nebo i pro tézké paleni do 600 mm
e Autogenni hoiaky s vnéjsim a vnitinim zapalovanim
e Sirokd nabidka hoFakii pro dané poZadavky
e Volitelné plynové konzole:
- CTM klasicka autogenni vybava
- CTV autogenni vybava pro rezani
silnych materialii vice horaky
- FlowProp automaticka autogenni vybava
pro snadné nastaveni plynii
- FlowProp-CTV pro nastaveni plynii
a pro silné paleni do 300 mm

Vyskavé zdvihy M 4000 PCS a M 4000 CAP

e Vyskovy zdvih M 4000 PCS

- zdvih horaku s automatickym hlidanim pomoci napéti
na oblouku a dotykovym cidlem pro zjisténi
polohy materialu

- integrovana 3-D ochrana proti kolizi

- zdvih horaku: 220 mm

- pro horaku: 30 - 53 mm

- rychlost zdvihu max.:120 mm/s

- beziidrzbové provedeni

e Vyskovy zdvih M 4000 CAP

- snimani vysky horaku pomoci kapacitniho snimace
- ovladani z fidiciho panelu

- integrovana vertikalni ochrana proti kolizi

- zdvih horaku: 220 mm

- pro #oraku: 30 - 54 mm

- rychlost zdvihu max.: 80 mm/s

- beziidrZbové provedeni

e Dal$i mozZnosti:
- Paleni pasnic
- Adresace plynii
- Pozicovani vozikii

Plazmovy naklapéci agregat pro paleni tikosi
e Kombinace paliciho stroje Omnicut s plazmovym naklapécim agregdtem je uréena pro zakazniky,
ktefi potrebuji palit dilce pFimo s pFipravou pro svar (iikos)
e MozZno palit rizné typy tikosi (K, V, X, Y) v rozsahu tlousték die pouZitého plazmového zdroje
e Agregat je automaticky oviadan fidicim systémem a provadi piesné a rychle fizené pohyby
v osdch rotace a naklonu

Technicka data:

Zdvih

Vyska: 250 mm

Rychlost: 83.333 mm/s (5 m/min)

Presnost:  +/- 0,1 mm

Naklapéni

Rozsah:  +/- 45 iihel na vypalku
(+/- 49 redlny rozsah naklopeni hoidku)

Rychlost: 32 °/s (1 920 /min)

Presnost: +/- 0,1

Otaceni

Rozsah:  +/- 450 (+90/-810 nebo +810/-90°
dle tvaru a pozice vypalku na planu)

Rychlost:  2007/s (12 000 */min)

Presnost: +/- 0,1

InghigtahoEel

Vrtaci agregat

e Vrtaci a zdvitovaci agregat namontovany na pohanéném voziku,
automaticky rizeny dle odpovidajicich pfehiednych menu,
které obsahuje Fidici systém

Trihorakovy agregat
e SlouZi k paleni V, X, Y a K fezii autogenem
na libovolnych trajektoriich souédsti
e Motoricky nastaviteiny tihel horaki 15- 60°
e MoZnost Fezani pasnic v rozsahu 50 — 130 mm (260 mm).
e Automaticka regulace vysky mezi horaky
a materialem pomoci dotykového €idla a linearniho potenciometru
e 3 strojni hofaky kompletné vybavené vE. trysek, pojistek proti zpétnému $lehu, uzaviracich ventil
a propojovacich hadic
e Integrovany vyskovy zdvih 250 mm
e Adresace plynii horaki pomoci
elektromagnetickych ventili
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