Uberprifung

Erl&uterungen: N = Normalgegluht
S = Spannungsarmgegluht
TM = Thermomech. behandelt

CR = Temperalurgeregsit warmumgeformt
(controled rolled)
G = Weichgegliht
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Werkstoffbezeichnung Werkstoffspezifikation | Lieferzustand Prufgegenstand Erzeugnisform Abmessungen Bemerkungen
DIN DN (mm) PN (bar)
S§235J2G3 (1.0116) EN 10025-2 N flache Flanschen 10 — 2000 2,5-16 Mechanische Bearbeitung
P265GH (1.0425) EN 10028-2 Blindeflansche 10 - 2000 2,5 «250
Vorschweissflanchen mit Ansatz 10 - 1200 2,5-250 Mechanische Bearbeitung
Tafelboden 10 - 500 40 -250
© B.m Ch0A00) m% 10222-2 N T- Abzweigung 10 - 400 40-320
Stutzen 10-100 40 - 250
Vorschweissflanchen mit Ansatz 10—~ 1200 2,5-250 Mechanische Bearbeitung
X5CNI18 10 (1.4301) Blindeflansche 10 —2000 2,5-250
X6CINGT: 18 10 (1.4541) EN 10028-7 L Hmm@_gﬂmn 10 -500 40 —-250
) . e EN 10272 T- Abzwelgung 10— 700 40— 320
X6CrNiMoTi 17 122 :m.m‘:u Rohrmuffe 10 — 400 6 — 1320
Stutzen 10 - 100 40 - 250
Vorschweissflanchen mit Ansatz 10— 1200 2,5-250 Mechanische Bearbeitung
EN 10028-2 Blindeflansche 10 -2000 2,5~1250
Tafelboden 10 —-500 40 - 250
16 Mo 3 (1.5415) EN H 0222-2 N T Aberaionns 10 — 400 40 — 320
EN 10273 Rohrmuffe 10— 400 6—320
Stutzen 10- 100 40 — 250
13CrMo4-5 (1.7335) EN 10028-2 <oao_§ﬁmmmm:.m:orm: mit Ansatz 10 — 1200 2,5-250 Mechanische Bearbeitung
10CMo 9-10 (1.7380) EN 10222-2 Tafelboden =00 | ~di-cl
\Y% T- Abzweigung 10 — 400 40 =320
EN 10273 Rohrmuffe 10 — 400 6—320
14MoV 63 (1.7715) 17243 Stutzen 10 - 100 40 - 250
A = Losungsgeglitht u. abgeschreckt U = Ungeglitht R = Rekristallisationsgegliht
L = Lésungsgegliht V = Vergtet fg = ferritisch geglitht




