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Mold Doctor Advanced Diagnostics tool
I

vReduces time required for
start up.

vAllows Scheduling of
Preventative Maintenance.




Mold Doctor Advanced Diagnostics tool
I

vReduces time required for start up.
vAllows Scheduling of Preventative Maintenance.

- | MYIAL ) 205

Werkzeug Vergleichsanalyse lauft g vossosascoen | | 8 |
RS

{% Die Boticiemperatur beim Test betrug 204C. ’ B
weite Auswahl - TDA_Test

| e B ot oo Test ki 204G, b ische Analyse

S

R I
—— —

[pemeene ] e T,

Hescmon Hotokmen  @4O0F  @400F
vttt Tiown twan  wet e

HES
‘.’s:'ﬁi

RQSSEESQSRRSSSSEEEI

‘ i

‘
FRERPERERRRREREERE

?
;

iiiiiiiiiﬁi%iiiiii’fl

illillfli!if!liiiil

sessssisisennesctf

SSESEES%SESSSS!SSE'

Crrnnnnnng

FrE—E] j

s

i

E

H]E

3

i
i
i

Startup Wizarg

B
Bei der e - autgeneizt Bom 28
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s P

- \s-m [« ww= o]
o — — G T—
Sie Analyse der Kihigeschwindigkeit durchfutren”. Wahien unten auf. und Fehleranalyse abgeschlossen
e
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Test abbrechen
Der Test kann mithitfo der Taste Abbrochen™ et e ke Die Ergebnisse konnen zur spateren Durchsicht gespeichert werden, Zum
Sie die Tast Tastatur |
oine Dateibezeichnung ein. Berichterstellen

Fohleranalyse abgeschiossen-
Dracken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
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4 Components.

Fault Analysis
Wiring Analysis
Thermodynamic Analysis

Historic Analysis




Mold Identification
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Possible Savings with Mold Doctor (Example 3)

[
» 100 Injection Molding Mashines between 400 and 1200 T.
» Working Days - 7 Days/46 Weeks. = 322 Days
» 3 Tool Changes per Day = 966 T.C.
» Per Change 5 Hrs at 64 Euro x 2 Toolmakers =640 Euro
» Total T.C. Cost 966 x 640 Euro = 618,240 Euro
© 1 Tool Changes/Week have to be removed. = 46 Tool removals
© Lost Working hours 46 x 5 x 64 x 2 = 29.440 Euro
© Tool removal time 3 Hrs x 2 x 64 x 46 = 17.664 Euro
© Re-Instalation time 2 Hrs x 2 x 64 x 46 = 11.776 Euro
© Total Cost = 58.880 Euro
&
= Amortisation (58.880€ / 46wk) = 1.280€ (14.502¢ / 1.280€) = 11,3 Weeks
>48 Zonen Controller price = 14.502.- €




Mold Doctor is an offline mold troubleshooting diagnostics tool
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Temperatur Boost Standby Sollwert En
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ite Wiahl — Piovan testl tda
Einschalten von Zone 12 Zyveite Wahl - Piovan test! ida
Historische Analyse abgeschlossen
= = = Bericht ausdrucken Zuriick zu Mold Doctor mit =Abbrechen=
Abbrechen | Bericht ausdrucker Benchte |@Menus QDate" §(D|agnosen
Regler Anzeigen Alarme: Temperatur Boost Standby Sollwert Ein Aus Zone @ 204°C | @ 204°C | Heiz- Kahl-
+ * ] 1B | oaa
Watt * rate *Cis | rate *Cis Anmerkungen
ID | Nummer | Status | <77 |47 Fiél ﬁ [ mm“ﬂm | Eq | =g K| oK oK oK 2,79
Zone 1 Aus *Z w1 | | Zone Aus | | Zone W| ok | ok oK oK 2,84
K 0K oK 0K 2,96
Zone 2 Aus N K oK oK oK 2,7
Zone 3 Aus i —
TDA abgeschlossen ) Analyse speichern K oK oK oK 2.76
Zone 4 Aus
Zone 5 Aus TDA abgeschlossen E oK oK oK 2,75
Zuriick zu Mold Doctor mit =Abbrechen=, K oK oK OK -2,69
Zone L Aus K oK oK oK -2,69
Zone 7 Aus Die Ergebnisse kiinnen mit <Analyse speicherns= fir K oK oK oK 28
Zone 8 Aus Abbrechen Bericht ausdrucken | martue;ne ';‘g;”\fe‘sche LTSI Bl (SR K oK oK oK 2,72
Zone ] Aus ) K oK oK oK 2,70
Zone 10 Aus Ablauf- | HE | HE | @ 204°C | @ 204°C | Heiz- Kidhl- K oK oK 0K 2,75
Zone 11 Aus ID | Nummer | status | Ohm | Watt | Watt % rate *Cls | rate *Cis Anmerkungen K 0K oK 0K
Zone 12 Aus Zone 1 Aus | 620 | 93 30 32,3 7,51 2,75
Zone 13 Aus Zone 2 Aus | 629 | 92 31 33,9 7.42 2,84
Zone 3 Aus | 618 | 93 33 35, 7,36 2,97
Zonhe | Duese *Zone1l-Zone24 | Zone 4 Aus | 618 | 93 30 32, 7.4 2,71
T [z s [ etz w0 [ ss | 7es | 2
Zone 6 Aus | 604 | 95 29 30,6 7.84 2,71
Zone 7 Aus 612 | 94 30 31,4 7.48 2,68 (4 ‘ 0 m p 0 n en tS)
Zone [ Aus | 618 | 93 30 32,1 7.33 2,7
Zone 9 Aus | 626 | 92 30 33,1 7,37 2,81
Zone 10 Aus | 617 | 93 30 31,9 75 2,74
Zone 1 Aus | 615 | 94 30 31,8 7.6 2,79
Zone 12 Aus | 606 | 95 29 30,9 7,79 2,76
Zone | Duese *Zone1-Zone24




Mold Doctor

— Default + o
[ Hauptbildschim ﬁ _“ v ﬁ 26 E]
:dg oo | Aaus | Ein | stnavy | Boost | i Anguss [ ’
Mold Doctor®
Verdrahtungsanalyse Thermodynamische Analyse

Vergleichsanalyse

< Fehleranalyse

06/11/2014

Auftragsinfo aktualisieren

2. Wahlen Sie eine zu testende Zonengruppe aus. Alle Zonen in der Gruppe werden getestet.

4. Wihlen Sie aus, welcher Test durchgefiihrt werden soll.

1. Maschine stoppen. Bei der Durchfiihrung der Tests (ibernimmt der Mold Doctor® die Ausgangs-Regelung.

3. Aktualisieren Sie die Auftragsinformationen auf dem Infobildschirm, die in den Bericht aufgenommen werden sollen.

5. Wahrend der Thermodynamischen Analyse wird die GleichmaBige Erwarmung deaktiviert. Sie wird nach Abschluss des Tests wieder aktiviert.




Fault Analyse Il

EmV A 28t
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[ us | e [omay [ Bes Il < B
Fehleranalyse abgeschlossen
Fehleranalyse abgeschlossen.
Test abbrechen Driicken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
zurtickzukehren.
Berichterstellen

| o -

Zone  Bercbssths  ltwWet < <\ /7" 1#1 ﬂ e5ics ‘iL ‘Kommentare P
Anguss Aus 28C oK
Man 1 Aus 37C oK

Man 2 Aus 33C oK E
Man3 Aus 38C oK
Man 4 Aus 39C oK
Man 5 Aus 38C oK

Man 6 Aus 37C oK =
Man 7 Aus 38C oK
Dise 1 Aus 27C oK
Dise 2 Aus 27C oK
Dise 3 Aus 21C oK
Dise 4 Aus 28C oK
Dise § Aus 27C oK
Dise 6 Aus 27C oK
Dise 7 Aus 27¢ oK
Dise8 Aus 27C oK
Dise 9 Aus 27¢ oK

Dise 10 Aus 27C oK -
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Wiring Analyse Il

06/11/2014

27

°Cc

(5]

Mold Doctor®

Test abbrechen

Berichterstellen

Dase 1

Zone Duse 16 wird eingeschaltet.

>

Zone Befricbsstatus | IstWert Kommentare
Dase 1 Aus 27C oK
Man 1 Aus 26C oK
Man 2 Aus 27C
Man3 | Aus 27C oK
Man4 | Aus 27C oK
Man 5 Aus 27C oK
Man 6 Aus 28C
Man7 | Aus 28C oK
Dase 2 ' Aus 26C
Dise 3 Aus 26C oK
Duse 4 Aus 26C
Dise5 | Aus 27C oK
Dise6 |  Aus 26C oK
Dise 7 Aus 27C oK
Dise 8 Aus 27C oK
Dise® |  Aus 27C oK
Dise 10 | Aus 28C oK
Dase 11 Aus 27C oK

m

Alle Dise Man




Thermodynamic Analyse |

06/11/2014

Hauptbildschirm ﬁ

|~
Ed’\:' Alarm

\

Aus Ein | Stndby | Boost |

Duse 1

Al 26Fm

Mold Doctor® <

Thermodynamische Analyse abgeschlossen

Thermodynamische Analyse abgeschl
Test abbrechen Driicken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
zurtuckzukehren.
Sie auf TDA-Datei speichemn, um die Ergebnisse fiur
Berichterstellen < TDA-Datei speichem Anzeige und einen Vergleich mithilfe der
Funktior’ Werkzeugleistungsgeschichte zu speichem.
ow- Dobthuutbon | Mtwel | vosm || o Watt | Przet | .C/Sek | .CiSek |‘ommentwe 3
Anguss Aus 27C 625 93 30 31,9 18,31 834 OK
Man 1 J Aus 29C 32 1.823 312 171 7,01 131 oK
. Man2 Aus 29C 31 1.871 293 15,7 7,22 129 oK E
Man 3 | Aus 29¢ 32 1.830 308 16.8 6,99 141 OK
Man 4 Aus 30C 31 1.851 302 16,3 7.18 134 oK
Man 5 j Aus 30C 31 1.896 318 16,8 7.34 128 OK
Man 6 Aus 29¢ 32 1.812 317 17.5 6.93 136 OK
Man 7 [ Aus 30C 31 1.883 309 16.4 7.32 134 OK
Dase 1 Aus 26C 606 95 31 324 18.62 861 OK
Dase2  Aus 26C 619 93 31 135 18,29 888 OK
Dise 3 Aus 26C 618 o4 31 333 18,39 882 OK
Dise4  Aus 27C 601 % 30 31,4 18,75 840 OK
‘Dises |  Aus 27C 612 94 31 333 18,37 870 0K
7'6;{&7& Aus 27¢C 625 93 30 32,6 18,10 843 OK
Dise 7 Aus 27C 612 95 29 31,1 18,61 822 OK
Dise8 = Aus 27C 605 9 32 335 18,58 877 OK
Dise 9 Aus 27C 609 95 30 31,7 18,78 845 OK
Dise 10  Aus 27C 604 9 31 32,6 18,83 872 OK <
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Thermodynamic Analyse [l (eventuell mit Problemen)
I

06/11/2014

[hllllllllllll Hauptbildschirm
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ﬂg Alarm
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Mold Doctor®

Aus | Ein | Stnaby || Boost |

26 [7on)

Duse 1

>

Thermodynamische Analyse abgeschlossen

| Thermodynamische Analyse abgeschlossen.
Test abbrechen Driicken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
zurtuckzukehren.
Driicken Sie auf TDA-Datei speichemn, um die Ergebnisse fiir
Berichterstellen TDA-Datei speichem eine spétere Anzeige und einen Vergleich mithilfe der
Funktion Werkzeugleistungsgeschichte zu speichemn.
Zone Betcbestas  Istwest | HleZclemen Hecemen = @204C  @204C  Heizgeschw Kihgeschw . === = B
t Ohm t watt Watt Przet . C/Sek . CISek
Anguss Aus 27C 625 93 30 31,9 18,31 834 OK
Man 1 Aus 29¢C 32 1.823 312 17,1 7.01 131 0K
 Man 2 Aus 29C 31 1.871 203 157 7.22 129 oK E
Man 3 Aus 29¢C 32 1.830 308 16,8 6,99 141 oK
Man 4 Aus 30C 31 1.851 302 16,3 7.18 134 OK
Man 5 Aus 30C 31 1.896 318 16,8 7.34 128 OK
Man 6 Aus 29¢C 32 1.812 317 17,5 6,93 136 OK
Man 7 Aus 30C 31 1.883 309 16.4 7.32 134 OK
Dise 1 Aus 26C 606 95 31 32.4 18.62 861 OK
Dise 2 Aus 26C 619 93 31 335 18,29 888 OK
Dise 3 Aus 26C 618 94 31 33,3 18,39 882 OK
Dise 4 Aus 27¢C 30 : 840 OK
Dase 6 Aus 27C &2 336 :
. Dase7 Aus 27¢C 612 pritzung der Zone
Dise 8 Aus 27¢ 605
Dise 9 Aus 27C 609
Dise 10 Aus 27C 604 3

Alle i Duse LVett—Angil
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Historical Mold Performance Report

06/11/2014

oK

Defauit °c
tlIIIlIIIIIIl Hauptbildschim ﬁ v ﬁ 2 6 @
@ EZ-Screen Eqé Alarm Mold Doctor®

= Ein | Stndby | Boost | Anguss >
Werkzeug Vergleichsanalyse lauft
Erste Auswahl - TDA _Test
Test abbrechen Die Betriebstemperatur beim Test betrug 204C.
Zweite Auswahl - TDA _Test
Die Betriebstemperatur beim Test betrug 204C.
Werkzeug Vergleichsanalyse abgeschlossen
Bericht erstellen Driicken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
zurtickzukehren.
% | Bebitostahg HOCSEMen Hezckmen @400F  @400F  Heigeschw Kahieschw . L 2
‘ ‘ t Ohm t Watt Watt Prozent .CiSek .CiSek \
I Anguss \ oK oK oK oK oK oK oK ‘
Man1 oK oK oK oK oK OK 0K
Man 2 ‘ oK oK oK oK oK oK oK B
Man 3 oK oK oK oK oK oK oK
Man 4 | oK oK oK oK oK oK oK ‘
Man 5 | oK oK oK oK oK oK oK 1
I Man 6 | oK oK oK oK oK oK oK i
] Man 7 oK oK oK oK oK oK oK
Dise 1 oK oK oK oK oK oK oK
Diase 2 ‘ oK oK oK oK oK oK oK
Dise3 oK oK oK oK oK OK  OK




Mold Historical Analysis (MHA)

[Emmlmm Hauptbildschim

V

A= 26t

-] —
== |EZ-Screen [ :ﬂ—\\— Alarm [ | |7—Em | sanatn' | ‘Boost | Mold Doctor® H s M
Werkzeug Vergleichsanalyse lauft
Erste Auswahl - TDA_Test
Test abbrechen Die Betriebstemperatur beim Test betrug 204C.
Zweite Auswahl - TDA _Test
Die Betriebstemperatur beim Test betrug 204C.
Werkzeug Vergleichsanalyse abgeschlossen
Bericht erstellen Driicken Sie Abbrechen, um zum Mold Doctor®
zuriuckzukehren.
Zone Betrcbesbr Ht'OIlm Ht-wm mF g::: H.'CJSek .-C.ISek :Km"""m :
i 7“»9153* oK oK oK oK oK oK 0K
Man 1 oK oK oK oK oK oK 0K
Man 2 oK oK oK oK oK oK  OK =
Man 3 oK oK oK oK oK oK 0K
Man 4 oK oK oK oK oK OK  OK
 Mans5 ok oK oK oK oK OK  OK
| Man 6 oK oK oK oK oK OK  OK [
Man 7 oK oK oKk oK oK OK OK
Dise 1 oK oK oK oK oK OK 0K
Dise 2 oK oK oK oK oK OK 0K
Dise 3 oK oK oK oK oK OK  OK
Dise 4 oK oK oK oK oK OK  OK
Diise 5 oK oK oK oK oK OK 0K
Dise 6 oK oK oK oK oK OK 0K
Dise 7 oK oK oK oK oK oK  OK
Dise 8 oK oK oK oK oK oK 0K
Dise 9 oK oK oK oK oK oK 0K
Dise 10 oK oK oK oK oK oK OK v

Alle ’ Diise H Vert-Ang ‘

06/11/2014
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1. Compare of 2
Thermodynamic Analysis



Result: Leaking Nozzle
I

Production loss
Labour costs
Replacement costs
4,000 Euro

Up to 10,000 Euro

Al
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Effect of plastic leakage on the nozzles performance

Print Screen| Files & Menus | Display| Job | Datﬁhase| | Help | Print Sl::reen| Files & Menus | DiSp|ﬂy| Job | Databﬂse| | Help |
0, -
‘ Mold Doct Temperature °c Playback Time Zone :I | Mold Doctor | Temperature c Playback Time Zone :I
o octor —— | 17.07.2003 13-49-09 @ 11 | 17.07.2003 13:49:09 @ E
Al g el I D EI Alarm Line —+3 4 .
arm Line D37
1 D37 : :
- Data || el m > »|[Auwo ]
Data | Pilot IR DI | A [« m [ 2] A
Zone 35 36 37 38 39 40 41 42 43 1
Name D23 D24 D25 D26 D27 D28 D29 D30 D31 D32
265D Setpoint 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260
: [Temperature| 261 261 261 261 261 261 262 261 262 261
Active z | 189 27.1 21 26 203 | 221 21 19.5 182 4.5
262.5 | Zone 45 46 47 48 1491 50 51 52 53 54
Name D33 D34 D35 D36 D37 I8 D39 D40 D41 D42
Setpoint 260 260 260 260 260 60 260 260 260 260
emperature| 262 262 262 261 257 62 261 261 262 261
260.0 1 Aclive % 17 225 17.8 24.1 885 203 264 274 | 182 | 184
Zone 55 56 57 58 5 60 61 62 62 64
Name D43 D44 D45 D46 D D48 D49 D50 D51 D52
2575 l l | | —1 4 Setpoint 260 260 260 260 2 260 260 260 260 260
emperature| 261 261 261 261 2 261 262 261 261 261
Activez | 18.9 20.8 25.8 34.4 298 184 155 178 15 19.8
Temperature
2550 ! ! ! . | } |
13:44:12 134512 - 712 13:48:12 13:49:12
13:44:42 13 Deviation 13:47:42 13:48:42 - , = = = —
Temperature Playback Time Zone
7/20/2001 1:52:06 PM_| 55 [j
|E~ZHTape‘ y Lo L1 = A4
100 [ 268 |
| Data || Pitot | A [« <] = [»][»][ A
B0 |
i)
40
201
0 | | A % Power | iy | | Uu
13:44:12 13:45:12 1446012 13:47:12 13:48:12 13:49:12 =
13:44:42 13:45:43 13:45:42 13:47:42 13:48:42 The nozzle cools faster as the others

E



Historical Mold Performance Report
I

fi:b Reports] i Menus’ (1] lnformationl X Diagnosticsl
Standby Setpoaint Zone

s | B2l 1’"”3“'5oc I §E 220 ﬁ\ ﬁ\ A7)
All ] N | | 2oreon || A

Historic Analysis Complete

First selection - Test analyses tda
Second selection - TDA 02atda
Historical analysis complete.

Cancel l Print Report | Cancel to return to Mold Doctor.
Run Heater Heater @204°C @204°C Heating  Cooling
ID  Mumber Status Ohms Watts Watts Percent Rate °C/Sec Rate *CiSec Comments
BN ¢ on ok ok ok ok ok | ok
All 2 | Off | +15% | OK | OK | +1%% 10% oK Possible Heater Failure
Al 3 off oK oK oK oK oK oK
All 4 | off | OK OK  OK | OK oK oK
Al 5 | Off | OK | OK | OK | +28% -18% | +15%  Possible Plastic Leakage
Al 6 | off  OK | OK | OK  OK | Ok oK
Al 7 off 0K oK | OK 0K 0K oK
All 8 off OK OK | -10% -10% +20% OK | Possible Water Line Blockage
. 9 off 0K oK oK 0K 0K oK
o | oKk | oK | oK oK oK oK
off  OK oK | OK 0K oK oK
off | oK oK 0K 0K oK oK
off oK oK  OK oK oK oK
off 0K oK | OK 0K oK oK




Some other Graphic displays available

|

7 = | 5
o o] EOV A 27.0 50l 200
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o | O || o | 200 B o (o) [ [oes| [ loe lzew [oam et Iaml o2
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— ” = \ = 3 z 5
Auto “ [e) 5 O O O O O O O O O O O
Ao Jﬁ o o | n.-: z::Tz Zone 27 z.-—n Zone 29 zn-m Zone. Zone 32 | Zone 33 zh-u z:-Ts zf-”
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e : l st e | e “’\,\/‘/~

Zon) Band E
o E-% | orkzoug v

o€ num
Erste Auswahl

S ‘D&m m]s up Wizard

Zon
I Ist-Temperatur W

Ale | Dise | man

Tool Schematic

You can create a Bitmap-File
And insert the drawing for easer
Problem Identification
Changing Languages:
English, French,
06/11/2014 Italian, German, Czech, Russian,
Other Languages will be added.

19

£l
€= |

|| ! VN

|_aus | e | stnavy | Boost |

=

D Bediener
Setup 100 Joe I A 4
Immer Aus N
Jwerts in Zehntel
o wrvren ]
Form aktwvieren ||
rache auswahlen
Fertig | Deutsch v
Bediener J ‘ Bediener entfern: ] { = J

Startuy wnnii

Setup

nirmptade |
Bediener-1Ds

Bildschirmzugriff

Operator Identification
List can be made to
Identify Personnel

Operator Changes can be
Printed in a report



Other Options

Lﬁ Roportsl i Mtnusl € Information | Dlagnostlcsl

_J J _] '26 M:el u—_--—-l m‘ LQ Ropoml (53] Menu#lﬂ lnformanonl - Dlagno:ncsl

- G| (4 o
Slaving Group [ - ------- | Mold Monitor |
Remote Standby Grou D B eraor All 2 All 3 7
1] 101 John
Outputs On Power Up 2 | 402 Jim =
121 i
rmmm [7u : 525 RM':a Al 11 All 12 All 13
obert
Temperature Scale " 20 - 4—'
[V celsius [
Language
New * Group
—

LbRepothlMonusIﬂ tion| X Diagnosti

Operator ldentification

List can be made to
Identify Personnel

Operator Changes can be
Printed in a report

Temperature

_J__lﬂ 1220 I JE e

First Selection

Tool Schematic

| Actual Temp

You can create a Bitmap-File
And insert the drawing for easer
Problem Identification
Changing Languages:
English, Spanish,French,
Italian, German, Czech, Russian,
Chinese, Japanese, Danish, Swedish.




