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Reference Komponenty PtisluSenstvi

TOS Olomouc

Vodorovné vyvrtavaci stroje stolové

Vodorovné vyvrtavacky stolové WH 10 CNC, WH(Q) 105 CNC,
WHN 110/130 (Q, MC), WHN(Q) 13 CNC,WHR 13 Q

a MAXIMA jsou frézovaci a vyvrtavaci stroje s kiizovym
usporadanim lozi. Jedna se o stroje $pickové technické
urovné odpovidajici potfebdm moderni progresivni
technologie. Konstrukce stroju nabizi Siroky vybér variant

TOS VARNSDORF a.s.

ve vsech parametrech a umoznuje tak zakaznikovi volit
optimalni provedeni. Vodorovné vyvrtavacky stolové
nabizeji uzivateli moznost efektivniho obrabéni s velkym
feznym vykonem a vysokou pfesnosti. Jsou uréeny pro
naroc¢né zdkazniky, ktefi na nich uplatni i velmi ndro¢né
technologické postupy.
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Deskové stroje

WH 10 CNC

Obrabéci centra

WH(Q) 105 CNC

PiisluSenstvi

WHN 110/ 130 (Q, MC)

Komponenty

WHN(Q) 13 CNC

Reference

WHR 13 (Q)

TOS Olomouc

MAXIMA

Vyrobni program 2016 3
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Deskové stroje

Obrabéci centra

Komponenty PtisluSenstvi

Reference

TOS Olomouc

Stolové stroje

WH 10 CNC

WH 10 CNC je vodorovna vyvrtavacka stolova s vysuvnym pracovnim vietenem
priméru 100 mm, maximalni nosnosti stolu 3000 kg. Stroj se svou velikosti fadi mezi
nejmensi typové predstavitele strojli TOS VARNSDORF a.s.

Optimalné dimenzovana konstrukce stroje z Sedé litiny sestava z pevného stojanu

a podélného lozZe, po kterém se pohybuje pfi¢né loZe, na kterém je v sanich oto¢né
ulozeny stul. Diky tuhé konstrukci vyborné tlumici chvéni, dostate¢né dimenzovanych

pohon( a pfesnému vedeni s vymezenim vali je stroj ur¢en na univerzalni tfiskové

obrabéni nerotacnich obrobkd mensi velikosti a hmotnosti predevsim z litiny,
ocelolitiny a oceli véetné technologicky naro¢nych operaci.

K rozsifeni moznosti stroje slouzi zvlastni pfisluSenstvi,
periferni zafizeni a specialni vybava pfevazné
technologického charakteru (napf.: vodici podpéry, licni

deska, frézovaci hlavy, upinaci pfislusenstvi, apod.).

Konfigurace stroje

« WH 10 CNC - Stroj v vysuvnym vietenem a oto¢nym
upinacim stolem je plné souvisle fizen ve ¢tyfech osach (X, Y,
Z, W), otaceni stolu je provedeno s CNC fizenim polohy (B).

TECHNICKE PARAMETRY
Prdmeér pracovniho vietena mm 100
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2500
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/ 56 kw 20/25
Jmenovity kroutici moment na vietenu S1/ 56 Nm 1640/2050
Vysuv pracovniho vietena W mm 710

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1100
Podélné prestaveni stolu Z mm 940
PFi¢né prestaveni stolu X mm 1250
Max. hmotnost obrobku kg 3000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1000x 1120
Rozsah pracovnich posuvti - X, Y, Z, W mm/min 4-8000
Rychloposuv - B 1/min 2
Rychloposuv - X, Y, Z, W mm/min 8 000

4 TOS VARNSDORF a.s.



»expect great measures«

Jiz vice jak 60 let Vam predstavuje firma ZOLLER
budoucnost méfeni a sefizovani: technologickou inovaci,
vysoce precizni produkty a excelentni zakaznicky servis.
Z téchto prednosti se vyvinula po celém svété plsobici
firma s nadSenim pro mérici a sefizovaci techniku,
se smyslem pro hospodarnost a dikladné dodrzeni
kvality. ZOLLER patfi celosvétové na Spici v oblasti méfici
a sefizovaci techniky. Spolehnéte se také na méf¥ici a
kontrolni techniku ZOLLER.

Zastoupeni v Cesku a na Slovensku: Zoller Austria GmbH
Karel Suchna Einstell- und Messgerate

Tel.: +420 773 946 838 A-4910 Ried/I.

E-mail: suchna@zoller-a.at E-mail: office@zoller-a.at
www.zoller.cz www.zoller-a.at

JIOIER

expect great measures
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WH(Q) 105 CNC

Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroj WH(Q) 105 CNC
je moderni vykonny souvisle fizeny obrabéci stroj. Vysoké

fezné parametry a siroky komfort technologickych funkci
tento stroj predurcuji pro aplikaci i velmi naro¢nych
technologickych operaci. Souvislé fizeni souradnic X, Y,

Z aW a otoc¢ny polohovaci stll vytvareji podminky pro
univerzalni uziti. Uplatnéni nachazi pfi efektivnim obrabéni
dilct skiinového charakteru z vice stran, ale i pti obrabéni
forem a jinych tvarové slozitych obrobk.

Stroje je mozno doplnit fadou pfidavnych technologickych

stroje.

Konfigurace stroje
« WH 105 CNC - zakladni provedeni stroje

« WHQ 105 CNC - provedeni stroje s automatickou
vyménou nastroje

« Stroj s vietenikem ,N“ — vhodny pro vykonové
silové obrabéni

« Stroj s vietenikem ,R” — vhodné zejména pro
vykonové obrabéni

« Stroj s vietenikem ,R4" — rychlobézné provedeni
vieteniku s otacky az 4 000 za minutu

6 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Prlimér pracovniho vietena

Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50
(5]
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2300 10-3300 10-4000 §
e
v
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 — 60%) kW 28/35 o
S
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1/ 56 - 60%) Nm 1170/1462 919/1148 =
(<]
Max. kroutici moment na vietenu (S6-60%) Nm 1462 1148 =
Vysuv pracovniho vietena W mm 630
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250, 1 600 -
Min. vyska osy vietena nad pracovnim stolem mm 0 %
()
g
Max. hmotnost obrobku kg 5000/3000 o
O
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1400 x 1400, 1400 x 1600 o
Podélné prestaveni stolu Z mm 1250
Pri¢né prestaveni stolu X mm 1800/ 2 000*
Rozsah pracovnich posuvli - X, Y, Z, W mm/min 5-5000 E
o
Rychloposuv - X, Y, Z mm/min 10 000 o
=
-W mm/min 8000 N
oo
=B 1/min 2
* snizeni maximalni nosnosti stolu na 3 000 kg
>
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WHN 110/130 (Q, MC)

Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroje WHN
110/ 130 (Q, MC) jsou silnymi, vykonnymi
predstaviteli pokrokové generace stroj TOS
VARNSDORF a.s., odpovidajici potfebdm
moderni progresivni technologie.

VARNSDORF

Stroje jsou vyrabény v provedeni s kiizovym
usporadanim lozi, s podélné prestavitelnym
stojanem, vysuvnym vietenem a pri¢né

prestavitelnym oto¢nym stolem.

Konfigurace stroje

« WHN 110 - stroj s prdmérem vietena 112 mm

« WHN 130 - stroj s prdmérem vietena 130 mm

« WHN 110/130 - zdkladni provedeni

« WHN 110/130 Q - provedeni stroje s automatickou
vymeénou nastroje

« WHN 110/130 MC - provedeni stroje
a s automatickou vyménou palet

« 5souvisle fizenych os (X, Y, Z, W a B)

8 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje WHN 110 (Q, MC) WHN 130 (Q, MC)
mm 112 130

Prdmér pracovniho vietena

(<5
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50 /1SO 50 BIG+ §
=
v
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2800 10-3300 10-2500 10-3 000 o
S
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 — 60%) kW 37/46 =
(<]
Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60%) Nm 2110/2623 1457/1811 2480/3083 1622/2017 =
Vysuv pracovniho vietena W mm 710 800
Svislé prestaveni vieteniku Y -
- provedeni s normalnim pracovnim stolem mm 1250, 1 400, 1 600 1 600, 2 000, 2 500 =
- provedeni s technologickou paletou mm 1120, 1 250, 1 400 1400, 1 800, 2 240 5
()
Min. vyska-osy vietena nad pracovnim stolem / mm 50/0 =
technologickou paletou =
o
Podélné prestaveni stojanu Z mm 800, 1000, 1 250 1000, 1250, 1 600, 2 000 g
Max. hmotnost obrobku kg 8000 12 000
. L 1250 x 1400, 1400 x 1 600,
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1400 x 1800 1600 x 1800, 1800 x 2 240 \
=
e . 2000, 2 500, 3 000, %)
PFi¢né prestaveni stolu X mm 1600, 2 000, 2 500, 3 000 3500, 4 000 E
=
Automaticka vyména palet ©
)ot
Max. hmotnost obrobku kg 5000 8000
Rozméry upinaci plochy palety mm 1250x 1400, 1250 x 1 600 1600 x 1800
Pocet technologickych palet v systému 2 2
Celkovy ¢as automatické vymeény palet sec 85 85
>
z
(<]
Rozsah pracovnich posuvt - X, Y, Z, W mm/min 1-6000 g
o
Rozsah pracovnich posuvli — B 1/min 0,003-1,5 g
=
Rychloposuv - X, Y, Z, W mm/min 10 000
-B 1/min 2,5 2
(<5
o
=
e
(<5
Y
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o
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WHN 110/130 (Q, MC) - technologické ukazky

F..

Komponenty Prislusenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

Reference

TOS Olomouc

10 TOS VARNSDORF a.s.



. Podrobné informace naleznete
na strankadch www.sandvik.coromant.com
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WHN(Q) 13/15 CNC

Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroj WHN(Q) 13/15 CNC
je univerzalni obrabéci stroj ur¢eny pro pfesné frézovani,
soufadnicové vrtani, vyvrtavani a fezani zavitl skrinovych,

deskovych a tvarové slozitych obrobkd z litiny, ocelolitiny
a oceli s hmotnosti az 25 000 kg.

WHN(Q) 13/15 CNC je nejuspésnéjsim strojem z produkce
firmy. Prvni model tohoto stroje byl vyroben jiz
v roce 1969. O Uspésnosti tohoto stroje

svédci fakt, ze do souc¢asnosti bylo
vyrobeno témérf 2 500 téchto stroja.

-
1

|

Vynika predevsim pomérem
uzitnych vlastnosti k pofizovacim
nakladam. Uzivateli je pak cenéna

konstrukce stroje zarucujici vysokou
tuhost a spolehlivost, vysoké
technické

Vi v AND

parametry a Siroky
rozsah a komfort technologickych
funkci. Stroj je mozno doplnit fadou pfidavnych

vvvvv

nasazeni stroje.

Konfigurace stroje

« WHN 13/15 CNC - zakladni varianta stroje

+ WHQ 13/15 CNC - varianta stroje s automatickou
vyménou nastroj

« WHN 13/15 MC - stroj pfizplsobeny
pro automatickou vyménu palet

« WHQ 13/15 MC - provedeni stroje charakteru
obrabéciho centra s automatickou vyménou
nastroje a s automatickou vyménou palet

- Stroje WHN(Q) 13/15 CNC jsou vybaveny
pracovnim vietenem s pramérem 130 nebo
150mm

« 5souvisle fizenych os (X, Y, Z, W a B)

12 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

S N I

Prlmér pracovniho vietena

Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50 /1SO 50 BIG+
(5]
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000 10-1500 10-3000 §
=
v
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/ 56 kw 37/46 46 /55 o
S
Jmenovity kroutici moment na vietenu S1/56 Nm 2502/3111 3322/4132 3100/3720 -
(<]
Vysuv pracovniho vietena W mm 800 900 =
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3000, 3 500
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1 600, 2 200, 3 200 -
:
bt
Pricné prestaveni stolu X mm 2000, 3 500, 4 000, 5 000, 6 000 S
>
Max. hmotnost obrobku kg 12000/ 16 000/ 18 000/ 25 000 'rg
O
Rozméry upinaci blochy stolu mm 1800x1800/1800x2200/1800x 2500 o
y upinaci plochy 2000 x 3 000 /2500 x 3 000
Rozsah pracovnich posuvi - X, Y, Z mm/min 4 -5000 (8 000)
Rozsah pracovnich posuvd - W mm/min 4-5000 E
v
Rozsah pracovnich posuvli - B 1/min 0,003-1,5 5
>V
Rychloposuv -Y, Z mm/min 10 000 (12 000) é
Rychloposuv -W mm/min 10 000 =5
- X=2000, 3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 10000 (12 000)
- X'=2000, 3 500mm (ostatni stoly) mm/min 8 000
- X=4000, 5000, 6 000mm mm/min 8000
- B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly 1/min 2/1,5 E\
(<]
o=
o
o
§ =
EEEEIE 2
(<P]
o
[ e
e
=
(<]
oc
(=
=]
o
=
=
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b | (V)
o
—
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Stolové stroje
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o Vietenik
S Obsahuje uzly a mechanizmy ulozeni, néahonu vietena, podélného vysuvu
@ vietena (osa W) a upinani nastroje. Hlavni ulozeni vietena je tvoreno sestavou
<P

= dutého a pracovniho vietena. (Vice informaci na str. 72 - Vieteniky).
-

(<P)
()

<

=

o
= Vyvazovani vahy vieteniku
% Hmotnost vieteniku je vyvazena protizavazim zavésenym na lanech a vedeném
= ve stojanu.
=

o

=

=

wv

o

(<P}

(%]

=

°

>°h_

>

=

f =}

(<5}

=

o

o

=

o
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(<P}

L

(=

=
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=

o

=

=

o
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Stolové stroje
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Stojan
(5]
Zékladni ¢asti rdma stroji WHN(Q) 13/15 CNC jsou zhotoveny z kvalitni S
sedé litiny ¢eského plvodu, ktera tvofi litinovy skelet stroje. Konstrukce E
a zebrovani odlitku stojanu je zarukou jeho vysoké tuhosti. =
1 —=
=
Vedeni prestavitelnych skupin ©
Vedeni vsech linearnich skupin %
jsou kluzna. Vodici plochy jsou e . —
d . 2 }” ) Otocny upinaci stul =
laserové zakaleny. Kalené ocelové , y y . e
oy . e Je ve svém stiedu opatien rotac¢nim N
listy na vodicich plochach jsou . , - o T =
. ; A snimacem, ktery umoznuje automatické =
instalovany pod valiva loziska o . .
, .. , . polohovani stolu s inkrementem 0,001°.
a v mistech jinak namahanych. o L
. . . y Stdl je po dosazeni cilové polohy
Protiplochy jsou podlity umélou i . . ,
L automaticky hydraulicky zpevnén. Nahon
kluznou hmotou s nizkym e . o .
. e . otaceni je realizovan motorem s pfevodem
koeficientem tfeni. Sané stolu o :
. . . G ul na dva pastorky zabirajici do ozubeného -
jsou navic nadlehceny uzitim Ctyf . =
e vénce stolu. a
valivych jednotek. <
Vedeni na lozich je chranéno pfed E
znedisténim teleskopickymi kryty, =
e . . 7 v v a-
vodici plochy stojanu jsou chranény méchy
krytymi ocelovymi lamelami.
Stal je ulozen na vnéjsim kruhovém kluzném
vedeni a u stfedu na kruhovém valivém lozisku.
>
=
(<]
o
o
o
=
o
==
Nahony posuvt
Nahony posuvu jsou opatreny digitalné fizenymi AC servopohony
firmy Siemens. Pro dosazeni vyssich posunovych sil je mezi servopohon
a kulickovy Sroub vlozen bezviilovy prevod.
(<P]
o
[ e
<
=
(<P
oc
Loze
Vzhledem k vysokym narokim horizontalnich vyvrtavacek na tlumeni vibraci,
pouzivame pro vyrobu nosnych casti obrabécich stroj litinu GG 25. Vysoka =
tuhost optimalné dimenzovaného litinového skeletu stroje garantuje vysokou g
vykonnost a produktivitu obrabéciho procesu, a to pfi souc¢asném zajisténi Spickové geometrické presnosti obrobku. g
v
=
—
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WHR 13 (Q)

VARNSDORF
Nejnovéjsi predstavitel vodorovnych stolovych vyvrtavacek

s oznacenim WHR 13 (Q) z produkce TOS VARNSDORF. Stroj
WHR 13 (Q) byl vyvinut z nejuspésnéjsi generace stolovych
stroji WHN 13 CNC, které se v poslednich desetiletich
dostaly k zdkaznik(im po celém svété (zatim bylo dodano
vice nez 2 500 vsech variant a provedeni typu WHN 13)

a stéle jsou oblibené a zadané. Stroje WHN 13 CNC se svymi
jedine¢nymi vlastnostmi, spolehlivosti a vykonnostnimi
parametry staly doslova méfitkem a etalonem pro viechny
stroje této kategorie. Vodorovna vyvrtavacka
WHR 13 (Q) navézala na to
nejlepsi ze svého predchlidce

a za pouziti nejmodernéjsich
technologii pfedstavuje dalsi
krok vpred ve své tridé.

i p—
v .
—

\ Konfigurace stroje

+ WHR 13 - zékladni varianta stroje

« WHR 13 (Q) - varianta stroje s automatickou vymeénou
nastroju

« WHR 13 MC - stroj pfizpUsobeny pro automatickou
vyménu palet

j:
- -

« Stroje WHR 13 (Q) jsou vybaveny pracovnim vietenem
s prmérem 130 mm

» 6 souvisle fizenych os (X, Y, Z, W,V a B)

16 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY e
Prdmér pracovniho vietena mm 130
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50 /1SO 50 BIG+
(5]
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-3000 §
e
v
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/ 56 kw 37/46 o
o
Jmenovity kroutici moment na vietenu S1/ 56 Nm 2537/3111 -
(<5
Vysuv pracovniho vietena W mm 650 =
Vysuv smykadla V mm 700

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3 000
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1 600, 2 200, 3 200
Otocny stul

PFi¢né prestaveni stolu X mm 2000, 3500, 4 000, 5000, 6 000

Obrabéci centra

Max. hmotnost obrobku kg 12000/ 16 000/ 18 000/ 25 000

\ P 1800x 1800/1800x2200/1800x 2500
Rozméry upinaci plochy stolu mm

2000 x3000/2500x 3000
Rozsah pracovnich posuv(i — X mm/min 4 -5000 (8 000) =
=
(%]
Rozsah pracovnich posuvt -Y, Z, W,V mm/min 4 -5000 5
>V
Rozsah pracovnich posuvli - B 1/min 0,003-1,5 é
Rychloposuv -Y, Z, W,V mm/min 10 000 (e=
—-X=2000, 3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 10000 (12 000)
- X'=2000, 3500 mm (ostatni stoly) mm/min 8 000
-X=4000,5000,6 000mm mm/min 8000
- B nosnost 12 000kg / ostatni stoly 1/min 2/1,5 >
o
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o
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=
o
=
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o
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2
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje Stolové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

Stojan

Zakladni ¢asti rdmu stroji z produkce TOS VARNSDORF jsou zhotoveny
z kvalitni Sedé litiny ceského plvodu, ktera tvofi litinovy skelet stroje.
Konstrukce a Zebrovani odlitku stojanu je zarukou jeho vysoké tuhosti.

Nahony posuvi

Nahony posuvu jsou opatieny digitalné fizenymi AC
servopohony firmy Siemens. Pro dosazeni vyssich
posunovych sil je mezi servopohon a kulickovy sroub
vloZen bezvilovy prevod.

Loze

Vzhledem k vysokym narokdim horizontalnich vyvrtavacek

na tlumeni vibraci, pouzivdme pro vyrobu nosnych ¢asti
obrabécich stroju litinu GG 25. Vysoka tuhost optimalné
dimenzovaného litinového skeletu stroje garantuje vysokou
vykonnost a produktivitu obrabéciho procesu, a to pfi
soucasném zajisténi $pickové geometrické presnosti obrobku.

Automaticka vyména technologickych palet
Stroj WHR 13 (Q) Ize vybavit automatickou vymeénou palet, vice
informaci na str. 54.

18

TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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Otocny upinaci stul o
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umoznuje automatické polohovani stolu s inkrementem ®
0,001°. Stdl je po dosazeni cilové polohy automaticky =
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Vietenik _q;i
Z4kladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny tvaru L _’E"
na kterém je pfimo integrovéno vedeni pro smykadlo. =

(Vice informaci na str. 72 - Vreteniky).
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

MAXIMA

Vodorovné vyvrtavacky stolové MAXIMA |, Il jsou
dalsim typovym predstavitelem generace CNC stroju
TOS VARNSDOREF a.s. vyznacujicich se nejvyssi urovni
vykonnostnich parametr( a uzivatelskym komfortem
zaloZenym na technicky odpovidajici koncepci a Siroké
nabidce parametrickych variant a uzivatelskych funkci.

Konstrukce stroje vychazi z konstrukénich skupin strojl
WRD, jez jsou usporadany do kiizového ulozeni stolovych
strojl. Vyvrtavacky MAXIMA jsou charakterizovany
moderni technickou urovni konstrukce a vysokou urovni
vykonnostnich parametr( Stroje MAXIMA jsou vybaveny
vysuvnym smykadlem a pracovnim vietenem.

Je mozno je doplnit fadou pfidavnych
technologickych zafizeni, kterd zna¢né

vvvvv

Konfigurace stroje

« zdkladni varianta stroje

« varianta stroje s automatickou vyménou nastroju
- varianta stroje s automatickou vyménou palet

« MAXIMA I: stroj s primérem vietena 130 mm

« MAXIMA II: stroj s priimérem vietena 150 mm

« 6 souvisle fizenych os (X, Y, Z, W,V a B)

20 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje

'GJ
=)
=
v
<P
=
=
£
TECHNICKE PARAMETRY e
Prdmér pracovniho vietena mm 130 150
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450
(5]
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+ §
e
v
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-3 000 10 -2 500 (2 800) o
=)
Vykon hlavniho motoru (S1/ 56 — 60%) kw 37/46 51/65 =
(<5
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1/ S6) Nm 2535/3152 2460/3138 =
Vysuv smykadla V mm 1000 1000
Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800
sopn [
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000 -4 500 %
()
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500 S
g
_ =
O
Upinaci plocha stolu mm 2000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 500 x 3 000 o
Max. hmotnost obrobku kg 30000
Pricné prestaveni stolu X mm 3000, 4 000, 5 000, 6 000
Rozsah pracovnich posuvli - X,Y, Z,V, W mm/min 1-8000 E
o
Rozsah pracovnich posuvii - B 1/min 0,003-1,5 >§
Rychloposuv - X, Y, Z,V mm/min 16 000 =
oo
-W mm/min 12000
-B 1/min 3
WARMSIOAF
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Stolové stroje

(<P}
—
(=]
S
—
[
v
>
o
==
[%)
[«
a

Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

Vodorovné vyvrtavacky deskové WRD 13 (Q), GRATA, materiald, zvIlasté pak pro obrobky velkych i nejvétsich
WRD 130/150 (Q), WRD 170 (Q) a WRD 180 H jsou uréeny rozmér( a hmotnosti. Stroje jsou vhodné pro sériovou

pro pfesné soufadnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani vyrobu a pro naro¢né technologické vyuzivani. Uzivatel ma
a fezani zavitl. Jsou vhodné zejména pro opracovavani moznost rozsifit technologické schopnosti stroja uzitim
skiifovych, deskovych a prostorové ¢lenitych obrobkd fady pfidavnych technologickych zafizeni.

z litiny, ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych

22 TOS VARNSDORF a.s.
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Deskové stroje

3[0115 9A0YS3Q

WRD 13 (Q)
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GRATA
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WRD 130/ 150 (Q)
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WRD 170 (Q)

ynowofo SolL

WRD 180 H
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Stolové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 13 (Q)

Vodorovna deskova vyvrtavacka s vysuvnym
smykadlem a pracovnim vietenem s oznacenim
WRD 13 (Q) vychézi z plivodni generace CNC
horizontélnich frézovacich a vyvrtavacich stroja
WHN(Q) 13 CNC z produkce TOS VARNSDORF
a.s. Vietenik a stojan stroje je shodny se strojem
WHR 13 (Q). Pohon stroje v ose X je feSen
systémem Master & Slave. Tti linearni vedeni

v ose X zajistuji stroji dokonalou pfesnost pfi
obrabéni a vysokou rychlost posuvu a to az

21 000 mm / min.

Konfigurace stroje
« WRD 13 - zékladni varianta
« WRD 13 (Q) - varianta stroje s automatickou vyménou nastrojl

« stroje WRD 13 jsou fizeny v 5 osach (X, Y, Z, W a V - pfidavny
otocny stll) a jsou nabizeny s priimérem vietene 130 mm

TECHNICKE PARAMETRY
Vietenik
Pramér pracovniho vietena mm 130
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50 /1SO 50 BIG+
Rozsah otacek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000
Vykon hlavniho motoru (S1/S6 — 60%) kW 37/46
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 2535
Max. kroutici moment na vietenu (5S6-60%) Nm 3111
Vysuv pracovniho vietena W mm 650
Prarez smykadla mm 320 x 400
Vysuv smykadla Z mm 700

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3000
Vodorovné pficné prestaveni stojanu X mm 3000 -20000 po 1000
Pracovni i rychloposuv - X mm/min 5-21000
Pracovniirychloposuv -Y, Z, W mm/min 5-10000

24 TOS VARNSDORF a.s.
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I . :h MERICI DOTYKOVE SONDY A SOFTWARE d

HEXAGON

METROLOGY

Meéreni na obrabécim stroji

B 3h 3D Form Inspect V2.7

T
' Pomoci softwaru pro kontrolu tvaru 3D Form Inspect je mozno méfit a zaprotokolovat

jednoduse a rychle geometrie a tvary na vSech stranach néstroje a ve véech osach pfimo

na obrabécim stroji.

« Originalni feseni méreni, od roku 2002 ve vedouci pozici na trhu
« Kontrola 3D tvaru obrobku na 3 - a 5 - osych obrabécich strojich
« RTC — Real Time Calibration —kalibrace v realném ¢ase

m&h RWP38.41

Kompaktni radiova sonda RWP38.41 pro pouziti na obrabécich strojich s limitovanymi max.
priméry nastrojl a s omezenou vyskou v ose Z. Nejlépe pro slozitéjsi méfici tlohy napf.

pro 5 - osé vidlicove hlavy.

« Osvédceny a bezpecny SCS-Self Channel Select - radiovy pfenos
« ITE-Technologie-pomoci High Speed predpozicovani

- Patentovana technologie drzaku THERMO-LOCK® (opce)

» Sonda je flexibilné modularné prodlouZitelna

TECHNICKE UDAJE

Opakovatelna presnost pfi dotyku
v jednom sméru

2 Sigma Tpym

Doporuéena rychlost 254 mm/min - 2000 mm/min

dotyku a méreni

Sméry snimani
Max. vychylka doteku
Spinaci sila pfi doteku délky 50 mm

Prodlouzeni @ 25 (0.98%)

Napajeci baterie
Zivotnost baterie
Hmotnost bez upinaciho kuzele

Rozsah provoznich teplot
Teploty skladovani

Material

Radiovy prenos

X, 1Y, -Z
X/Y £12,5°,Z -6 mm

XN =03-14N,Z2=25-125N,
je nastavitelna

50 mm (1.97%), 100 mm (3.94"),
200 mm (7.87%)

2x3,6V 72 AA

325 Std. hod. v trvalém provozu
ca. 460 g

10°C - 50°C

5°C-70°C

Nerezova ocel

SCS Technologie
(Self-Channel-Select)

m&h RWT35.50

Volné polohovatelny radiovy systém pro méreni nastroji RWT35.50 uréeny pro frézky
a obrabéci centra. Diky magnetickému uchyceni lze sondu umistit ruéné, v jakékoliv
pozici v oblasti upinaciho stolu (patentovano).

« Rychla demontéaz na pfedem namontovanou zaklad. desticku
« Osvédceny SCS-Self Channel Select radiovy prenos

+ PouZiti na vice obrabécich strojich mozné



Deskové stroje

Stolové stroje

GRATA

(<P}
—
(=]
S
—
%)
v
>
o
==
[%)
[«
o

<
=
=
(<P}
L
S
>
o
s
=
o
=
=
wv
f=}
(<P}
>N
=
°
>°L-
Deskové obrabéci stroje GRATA jsou urceny pro presné Stroje jsou vhodné pro sériovou vyrobu a pro naro¢né
souradnicové frézovani, vrtani, vyvrtavani a fezani zavitQ. technologické vyuzivani. Jsou souvisle fizeny ve tfech
Jsou vhodné zejména pro opracovavani skfifnovych, zakladnich soutadnicich (X, Y, Z), ptipadné dalsich osach
- deskovych a prostoroveé ¢lenitych obrobki z litiny, dle pouzitého zvlastniho ptislusenstvi, v polohové vazbé
=
5 ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych materiald, z fidiciho systému stroje.
=
= zvlasté pak pro obrobky velkych rozmér a hmotnosti.
=
<
Stroje jsou vybaveny vysuvnym smykadlem, které Ize
vybavit nékterym z Siroké fady pridavnych technologickych
v Konfigurace stroje
(=
v - zakladni provedeni stroje
2 « stroj s automatickou vyménou nastrojl
« stroje jsou souvisle fizeny ve 4 osach
(X,Y, ZaV - otocny stal)
- vietenik s vietenovym nastavcem
- vretenik s frézovaci hlavou (vice informaci
na str. 60 — Frézovaci hlavy)
S
o
=
=
o
v
(=
[ —
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Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

Vretenik
Rozméry vysuvného smykadla mm 500 x 500

Zakonceni smykadla rozhranim pro aplikaci technologického prislusenstvi

Rozsah otacek hlavniho motoru 1/min 10-5000
Max. vykon hlavniho motoru kw 37
Max. kroutici moment na ndhonové hrideli Nm 1584

PFi¢né prestaveni stojanu X mm 5,000 _,25 000
(odstupriované po 2 000 mm)

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1 600, 2 000, 2 500, 3 000

Vysuv smykadla Z mm 1500

Rozsah pracovnich posuvi - X, Y, Z mm/min 1-15000

Rychloposuv - X, Y mm/min 25000

Rychloposuv - Z mm/min 15000

Vyrobni program 2016 27

Stolové stroje

(<5}
—
(=]
bt
—
[
v
=>
(=]
—=
[%)
[
a

tra

,

éci cen

Obrab

’

Komponenty PFisluSenstvi

Reference

TOS Olomouc



Deskové stroje

Stolové stroje

WRD 130/150(Q)

Vyvrtavacky WRD 130/ 150 (Q) jsou
charakterizovany moderni technickou urovni
konstrukce a vysokou urovni vykonnostnich

aH

parametrQ. Je mozno je doplnit fadou
pridavnych technologickych zafizeni, ktera

vvvvv
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Stroje jsou urceny pro pfesné a vysoce
produktivni soufadnicové vrtani, vyvrtavani,

frézovani a frezani zavitl zejména obrobk
velkych rozmér(i a hmotnosti nebo prostorové
¢lenitych obrobk z litiny, ocelolitiny a oceli.

WHED (80 @

Stroje Ize podle potieb technologie doplinit
upinacim polem sestavenym z upinacich

Obrabéci centra

desek nebo jednim i vice pfidavnymi
stoly.

PiisluSenstvi

Komponenty

Konfigurace stroje
- zakladni varianta stroje bez automatické vymény nastroju

Reference

« varianta stroje s automatickou vyménou nastroju
« stroj s prGmérem vietena 130 mm

« stroj s prGmérem vietena 150 mm

« stroj s prGmérem vietena 160 mm

TOS Olomouc

28 TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Prdmér pracovniho vietena mm 130 150 160
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450
(<5]
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50/1S0 50 BIG+ §
@
10 -2 500 ‘v
Rozsah otacek pracovniho vietena 1/min 10-3000 (2 800) 10 - 2400 Z
(10-1500%) T
5}
J ity vykon hlavnih t =
njgnow Ly vy on hlavniho motoru KW 37 51 51
(pfi trvalém provozu S1)
Max. vykon hlavniho motoru
(pfi provozu S6-60% pracovni doby) 4 46 65 65
- . 2460 <
Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 2535 (2 500/4 870%) 2460 E
(<5
Max. kroutici moment na vietenu (56-60%) Nm 3152 3138 3138 =
o
>
Vysuv smykadla Z mm 1200 '.%
Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800 800 'OQ
Sl . . 2000 -5 000
Svislé prestaveni vieteniku Y mm (odstupfiované po 500mm)
PFi¢né piestaveni stojanu X mm DLy =
P ) (odstupfiované po 2 000 mm) =
P
=
Rozsah pracovnich posuvti - X, Y, Z, W mm/min 1-8000 ;‘£
(=19
Rychloposuv - X, Y, Z mm/min 24000
Rychloposuv - W mm/min 12000

* op¢ni varianta vhodnd pro nédhon licni desky z dutého vietena, Nmax=1500 ot /min, 2500 Nm na pracovnim vietenu, 4870 Nm na dutém vietenu

Komponenty

"il

Reference

TOS Olomouc

Vyrobni program 2016 29



Stolové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

Vietenik

Zékladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné jako dalsi souvisejici ¢ast tvaru L, ktera vytvafi vedeni pro
smykadlo. Soucasné je tato sestava koncipovana tak, ze umoznuje elektro-mechanicky kompenzovat klesani ¢ela
smykadla pfi jeho vysuvu v ose Z (vice informaci na str. 72 - Vifeteniky).

Vyvazovani hmotnosti vieteniku: Hmotnost vieteniku je vyvazovana pomoci
teleskopického valce z hydro-pneumatického systému. Tento
systém vyvazovani hmotnosti vieteniku potrebuje
pouze minimalni posuvové sily a snizuje
tak spotiebu elektrické energie béhem
obrabéciho procesu.

Kompenzace klesani smykadla: Toto feSeni
kompenzace padani smykadla je unikatni

a je patentovano. Cely vietenik je koncipovan
tak, Ze umoznuje kompenzovat klesani cela smykadla pfi
jeho vysuvu v ose Z. Klesani smykadla je kompenzovéno
specialnim elektro-mechanickym systémem.

30

Stojan

Stojan stroje je fesen jako tuhy optimalné dimenzovany odlitek ze Sedé litiny.

Na stojanu se svisle pohybuje smykadlovy vietenik, ktery je veden na dvou drdhéch linearniho vedeni.
Stojan nese kulickovy Sroub i nahon osy Y a je na ném umistén hydraulicky valec
pro vyvazovani hmotnosti vieteniku.

Vedeni
prestavitelnych skupin
Vedeni vsech linedrnich prestavitelnych skupin stroje jsou provedena jako valiva
s predpétim (vedeni vieteniku, vedeni sani stojanu, vedeni smykadla) na bazi
kompaktnich linearnich valivych vedeni.

Vedeni lozi je zakrytovano ocelovymi teleskopickymi kryty.

Vedeni na stojanu je chranéno celkovym zakrytovanim celého prostoru pohybu
vieteniku — na ele stroje, smérem k obrobku ocelovymi lamelami, na strané
plosiny pro obsluhu je cely prostor zakryt pevnym krytem, na zadni strané
krycimi méchy.

TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

Nahony posuvii a zpevinovani
Vsechny 4 osy (X, Y, Z, W) jsou vybaveny samostatnymi elektrickymi regula¢nimi servopohony. Pfevod na pfimocary
pohyb u osY, Z, W je realizovan pomoci kulickovych Sroubt s predepnutymi maticemi, pohyb osy X je realizovan

pomoci dvojice elektrickych servomotord s prevodovkami

a pastorky zabirajici do ozubeného hiebenu. Predpéti
pastorkl na vystupech prevodovek viic¢i ozubenému hiebenu
je vyvozeno zapojenim pohon ve funkci,Master — Slave”.

2016
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc



Stolové stroje

Deskové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 130/150 DUO

Pracovisté WRD 130/ 150 DUO je tvofeno dvéma na sobé
nezavislymi stroji WRD 130/150 Q, které maji spole¢ny
pracovni prostor. Hlavni vyhodou tohoto usporadani stroju
je moznost obrabéni jednoho obrobku dvéma na sobé
nezavislymi vieteny, nebo dvou obrobkl sou¢asné.

Stroje jsou uréeny pro prfesné a vysoce produktivni
obrabéni dilcli velkych rozmért a hmotnosti nebo
prostorové ¢lenitych dilct z litiny, ocelolitiny a oceli.
Rada pfidavnych zafizeni znaéné rozsifuje technologické
moznosti stroje.

32 TOS VARNSDORF a.s.




Deskové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Prdmér pracovniho vietena mm 130 150
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450
(<5]
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50/1S0 50 BIG+ §
@
10 -2 500 W
Rozsah otacek pracovniho vietena 1/min 10-3000 (2 800) Z
(10-1500%) T
a
Jnjgnowty vykon hlavniho motoru KW 37 51
(pfi trvalém provozu S1)
Max. vykon hlavniho motoru
(pfi provozu S6-60% pracovni doby) 4 46 65
- ; 2460 I
Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 2535 (2 500/4 870%) =
(<5
Max. kroutici moment na vietenu (56-60%) Nm 3152 3138 .t
o
>
Vysuv smykadla Z mm 1000 1000 =
Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800 _OQ
Sl . . 2000 -5 000
Svislé prestaveni vieteniku Y mm (odstupfiované po 500mm)
PFi¢né prestaveni stojanu X mm > 000 - 27.000 =
P ) (odstupfiované po 2 000 mm) =
v
(=)
=
Rozsah pracovnich posuvii - X, Y, Z, W mm/min 1-8000 ;E
(=19
Rychloposuv - X, Y, Z, W mm/min 24000
Rychloposuv - W mm/min 12000

* op¢ni varianta vhodnd pro nédhon licni desky z dutého vietena, Nmax=1500 ot /min, 2500 Nm na pracovnim vietenu, 4870 Nm na dutém vietenu

Komponenty

Reference

TOS Olomouc
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 170 (Q)

WRD 170 (Q) je nejvétsim a nejtézsim zastupcem
deskovych strojl s linearnim vedenim z vyrobniho
portfolia firmy TOS VARNSDORF a.s. Stroje jsou
urceny pro presné soufadnicové vrtani, vyvrtavani,
frézovani a fezani zavitd. WRD 170 (Q) je vhodny pro
opracovavani skfinovych, deskovych a prostorové
¢lenitych obrobkd z litiny, ocelolitiny, oceli a dalsich
tfiskové obrobitelnych material(, zvlasté pak

pro obrobky velkych i nejvétsich rozmérl a to az

do hmotnosti 150 tun.

Stroje je mozno doplnit fadou pfidavnych

Y G Konfigurace stroje
« WRD 170 - zékladni provedeni stroje

w s o E + WRD 170 Q - provedeni stroje s automatickou
-7 7 b L vyménou nastroji

~ ' ! « stroje jsou fizeny v 5 osach (X, Y, Z, W a V - pfidavny
tﬁ: o oto¢ny stal)
A iTE + prdmér pracovniho vietena 170mm

X ~ : + prdmér pracovniho vietena 160 mm

34 TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY
Prdmér pracovniho vietena mm 170 160
Rozméry vysuvného smykadla mm 550 x 550
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2200
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1/ 56 — 60%) kw 71/88
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3870
Max. kroutici moment na vietenu (S6-60%) Nm 4800
Vysuv smykadla Z mm 1500
Vysuv pracovniho vietena W mm 1000

sopr |
Svislé prestaveni vieteniku Y mm © dstup3hg?/gn_é6p(zaogo omm)
Pfi¢né prestaveni stojanu X mm SVOOO _,29 000

(odstupriované po 2 000 mm)
Rozsah pracovnich posuvii - X, Y, Z, W mm/min 1-8000
Rychloposuv - X mm/min 16 000
-Y,Z,W mm/min 12 000

Vyrobni program 2016 35
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Deskové stroje

Stolové stroje

WRD 180 H
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36 TOS VARNSDORF a.s.

Nejvétsi, nejtézsi a nejvykonnéjsi, to je predstavitel

pIné hydrostatickych stroju fady WRD 180 H. Zasluhou
vybornych vlastnosti hydrostatického vedeni jsou stroje
urceny pro nejnaroc¢néjsi zplsoby obrabéni.

Stoje WRD 180 H jsou konstruovany pro nejpresnéjsi
soufadnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavita.
Jsou vhodné zejména pro opracovavani skiinovych,
deskovych a prostorové ¢lenitych obrobku z litiny,
ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych materiald,
zvlasté pak pro obrobky velkych i nejvétsich rozmérd to az

do hmotnosti 200 tun.

Konfigurace stroje

- zakladni varianta stroje bez automatické vymény
nastroju

- varianta stroje s automatickou vyménou nastroju

« stroj s primérem vietena 160 mm

« stroj s primérem vietena 180 mm

« stroj s primérem vietena 200 mm



Deskové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Prlmér pracovniho vietena

Rozméry vysuvného smykadla mm 550 x 550
(<5]
KuZzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50 /15O 50 BIG+ §
=
wv
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-3 000 10-2500 10-2000 v
o
P g ==
Jnj.enowt,y vykon hlavniho motoru KW 747101 5
(pfi trvalém provozu S1) =
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 6820 11165 13927
Vysuv smykadla Z mm 1600
Vysuv pracovniho vietena W mm 1200
<
=
(=
- o 3000 - 6 000 S
Svislé prestaveni vieteniku Y mm . , e
(odstupriované po 500 mm) o
o
Pfi¢né prestaveni stojanu X mm > 000-29000 =
P ) (odstupriované po 1 000 mm) -OQ
Posuvy
Rozsah pracovnich posuvt - X, Y, Z, W mm/min 1-12000
Rychloposuv - X, Y, Z, W mm/min 20000
=
=
v
(=)
(<5
t4% ]
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E
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=
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Stolové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

38

Nahony OSY, Z, W

Vsechny 3 osy (Y, Z, W) jsou vybaveny
samostatnymi elektrickymi regulacnimi
servopohony. Pohyb osy Y je realizovan
pomoci dvojice elektrickych servomotord.
Pfevod na pfimocary pohyb uosWi Z je
realizovan pomoci kuli¢ckovych Sroubd.
Primarni stupen ndhont os Z a W je fesen
pomoci prevodll ozubenymi koly.

TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

Stolové stroje

Vyvazovani a kompenzace

Vyvazovani vieteniku: Je realizovano pomoci ocelovych lan, které spojuji vietenik

s protizavazim.

Kompenzace deformace tvaru stojanu: Je zajisténa pomoci ¢tyr tahel, které vedou zadni
sténou stojanu, jimiz Ize korigovat deformace vodicich ploch.
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Teplotni kompenzace: Specidlni ulozeni a chlazeni lozisek minimalizuje mnoZstvi tepla
vyvinutého v ulozeni.

Kompenzace deformace tvaru a sklonu smykadla: Ohybovym deformacim smykadla
brani ¢tyfi predepinaci tyce. Tyce jsou tlaceny hydraulickymi valci v zavislosti na poloze
smykadla. V pfednim zavésu je vlozeny hydraulicky valec a napind lana v zavislosti

<
na vysuvu smykadla. =
b
S
g
=
e
=
Vedeni prestavitelnych skupin
Hlavni nosné vedeni (osa X) je tvofeno soustavou Ctyf
hydrostatickych vedeni (li5t) na sanich a kalenymi kluznymi =
plochami na lozi. V kazdé listé hydrostatického vedeni je E
9 uzavienych hydrostatickych bunék, usporadanych ve dvou ?nz“
samostatné napdajenych sekcich. Celkem je stroj nesen =
36-ti uzavienymi burikami. Vodici plochy ¢elniho, bo¢niho o
i zadniho vedeni (osa Y) jsou presné brousené. Vodici plochy
télesa vieteniku jsou tvofeny dvéma fadami klasickych
hydrostatickych bunék s nezavislymi pfivody tlakového oleje.
Vodici plochy smykadla (osa Z) sestévaji z Sestnacti list oblozenych
Biplastem s hydrostatickymi komorami. >
o
=
o
o
=
=
(<P}
L
==}
v
K
o
Vietenik
Skiin vieteniku tvofi uzavieny, tuhy odlitek z kvalitni Sedé
litiny, na ktery navazuji dalsi skupiny stroje. Vnitfkem odlitku
prochazi vodorovny ¢tyrhranny tunel s presné opracovanymi
plochami pro vedeni s mykadla. Téleso smykadla tvofi =
hranolovity odlitek tvarné litiny s dutinou pro ulozeni vietena g
stroje v ose. =
=
v
=
[ —
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Reference Komponenty PtisluSenstvi

TOS Olomouc

Obrabéci centra

Obrabéci centra PRIMA, OPTIMA a WHtec 130 tvofi smykadlem. Doplfujici moduly: periferie pro automatickou

modulovou konstrukéni stavebnici, ze které Ize vybérem vyménou nastrojl (AVN), automatickou vyménu palet

modulti a jejich velikosti sestavit rlizné varianty stroja. (AVP), technologické prislusenstvi a rlizné stupné
zakrytovani stroje. Obrabéci centra PRIMA, OPTIMA

Zékladni moduly: stojan, st(l, zdkladni vieteniky a WHtec 130 jsou standardné opatfeny kompletnim

s vodorovnou osou vietena a specialni vieteniky krytovanim, které zabranuje nezadoucimu rozstfiku chladici

s frézovacimi hlavami s automaticky fizenou uhlovou kapaliny a rozletu tfisek.

polohou vietena, pfipadné vieteniky s vysuvnym

40 TOS VARNSDORF a.s.
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Stolové stroje

Deskové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi

TOS Olomouc

Obrabéci centra

TOStec PRIMA / OPTIMA

Obrabéci centra fady TOStec jsou urcena

pro nejrliznéjsi Urovné automaticky
fizenych technologii, od nejjednodussich az
po nejslozitéjsi postupy v oblasti moderniho
opracovani skfifovych, deskovych i tvarové
a rozmérové vyjimecnych obrobk.

Rada je koncipovana jako modulova
stavebnice, u které Ize volbou modulli vytvorit
sirokou $kalu stroju lisicich se velikosti
soufadnych os, vybavenim vietenik( pro
nejrazné;jsi technologické ucely, uplatnénim
automatického technologického pfislusenstvi
a aplikaci rznych typt dalSich periferii, jako je
automatickd vyména nastroju nebo palet.

Rada obrabécich center TOStec se vyznacuje
vysokymi parametry a Sirokym rozsahem

technologickych funkci, které umoznuji aplikaci
pokrokovych nastroja.

Konfigurace stroju

- vietenik s vysuvnym pracovnim vietenem

- vietenik s nevysuvnym pracovnim vietenem

- vietenik s trvale nasazenou frézovaci hlavou

+ stroj s oto¢nym stolem nebo s paletovym systémem

« provedeni s automatickou vyménou néstroj(

42 TOS VARNSDORF a.s.




Obrabéci centra

TECHNICKE PARAMETRY
Vietenik s vysuvnym pracovnim vietenem OPTIMA
Prdmér pracovniho vietena mm 100 112
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 1SO 50/1SO 50 BIG+
Max. otacky min”’ 5000 4200
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6-60) kW 22/28 28/35
Max. kroutici moment (51 / S6-60) Nm 874 /1100 1205/1506
Vysuv pracovniho vietena W mm 500 650

Vretenik s nevysuvnym elektrovietenem

KuZelova dutina elektrovietena HSK A63
Max. otacky min”' 24000
Vykon elektrovietena kw 37
Max. kroutici moment na vietenu Nm 60

Obrab

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1000, 1 300 1300, 1 600

Podélné prestaveni stojanu Z mm 1600, 2 000 1600, 2 000, 2 500

Max. zatizeni stolu kg 5000 10 000
Upinaci plocha stolu mm 1000x 1250 1250x 1250, 1250 x 1600
Pricné prestaveni stolu X mm 1600, 2 000 2000, 3000

Automaticka vymeéna palet

Max. zatizeni palety kg 4000 8000

Upinaci plocha palety mm 1000 x 1000, 1000x 1250 1250x 1250, 1250 x 1600
Pri¢né prestaveni X pro 2 palety mm 1600, 2 000 2000, 3000

Pricné prestaveni X pro 3 nebo 4 palety mm 1600, 2 000 2000, 3000
Posuvy

Rozsah pracovnich posuvl - X, Y, Z, W mm.min™' 1-20000 1-15000

-B min”' 0,003-1,5

Rychloposuv - X, Y, Z, (W) mm.min’ 30000 24000 (20 000)

_B min’ 6,5
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Reference Komponenty PFisluSenstvi

TOS Olomouc



Obrabéci centra

Stolové stroje

TOStec PRIMA / OPTIMA - technologické ukazky

Deskové stroje
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Komponenty PtisluSenstvi

Reference

TOS Olomouc
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FANUC ma nejsirsi rozsah nabidky CNC systém0 v primyslové
oblasti, od cenové vyhodnych Fidicich jednotek s vykonnymi
funkcemi po vysoce vykonné Fidici systémy pro sloZité stroje -
s rychlym programovanim a snadnou obsluhou.

Zeptejte se nas: nas tym technické podpory je vam kdykoli k
dispozici.
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FANUC Czech s.r.o. e h.‘"ax
U Pekarky 1A / 484, (Budova B) D:!"\ Fac
CZ-180 00 Praha 8 - Liben A‘]rfg . N\ﬁh

Tel.: +420 234 072 900 | Fax: +420 234 072 110
info.cz@fanuc.eu WWW.FANUC.CZ



Obrabéci centra
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" Nahony posuvti

= Nahony vsech linearnich os jsou vybaveny digitélné fizenymi AC servopohony Siemens s pfimym nahonem. Pfenos
5 tocivého momentu na pohybovou skupinu je proveden pomoci kuli¢ckovych sroub(l. Po dosazeni cilové polohy jsou
E osy X, Y, Z a pfipadné W drzeny v polohované

g vazbé. Osa B je automaticky zpevriovéna.

Linearni vedeni

Vedeni viech linedrné prestavitelnych skupin
stroje v osach X, Y, Z je realizovano pomoci
predepnutych kompaktnich valivych linearnich
vedeni.

I
2
=
=
7]
L
k=]
>
o
‘o
=
=)
o

Komponenty PtisluSenstvi

Reference

TOS Olomouc
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Obrabéci centra

Stojan

Zékladni dily rdmu stroje (stojan loze) vyuzivaji technologie COMBItec. Jedna

se 0 husté Zebrované duté svafence vyplnéné specidlni tlumici hmotou. Toto
feSeni zajistuje vysokou dynamickou i statickou stabilitu rdmu stroje a diky nizké
hmotnosti prestavitelnych skupin umoznuje dosahovat $pickovych hodnot
zrychleni.

Centralni vietenik
Charakteristickym prvkem strojl fady
TOStec centralné vedené vieteniky.
Vice informaci na str. 72 — Vieteniky.

Odmérovani

Linedrniosy X, Y, Z jsou vybaveny pfimym odmérovanim s uzavienymi elektro-optickymi méritky HEIDENHAIN.

stal
Vsechny stroje jsou standardné vybaveny otocnymi stoly s fizenou
osou B. Dle pozadavki zakaznika Ize volit mezi souvisle
polohovanou osou B (jedno pastorkovy ndhon) nebo
pIné fizenou osou (dvou pastorkovy nahon systém
Master & Slave viz str. 52 — Oto¢né stoly).

Vyrobni program 2016
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Stolové stroje

Deskové stroje
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Reference Komponenty PtisluSenstvi

TOS Olomouc

Obrabéci centra

WHtec 130

48 TOS VARNSDORF a.s.

Obrabéci centrum WHtec 130 je nejvétsim predstavitelem
WHtec z produkce TOS VARNSDORF a.s. Pfedstavuje vysoce
moderni obrabéci stroj pro frézovani, vrtani a vyvrtavani

i pro aplikaci ndro¢nych nebo specidlnich technologii.
Stroj WHtec 130 Ize charakterizovat podle priiméru vietena
jako stroj velikosti, 130" ktery je urc¢en pro kompletni
opracovani nejrozmanitéjsich relativné velkych obrobki
skiinového a deskového charakteru az do hmotnosti

20 t. Pfi uziti frézovacich hlav umoznuje také opracovani
tvaroveé slozitych obrobkd veetné 5ti osého obrabéni.

Po vyzbrojeni elektrovietenem spliiuje stroj podminky
vysokorychlostniho obrabéni.

Konfigurace stroje

zakladni varianta stroje bez automatické vymény
nastroju, nebo palet

varianta stroje s automatickou vyménou nastroji nebo
palet (vice informacich na strané 54)

varianta stroje s vysuvnym vietenem, trvale integrovanou
nebo vymeénitelnou frézovaci hlavou, ¢i elektrovietenem

stroj s primérem vietena 130 mm



Obrabéci centra
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TECHNICKE PARAMETRY 2
Prdmér pracovniho vietena mm 130
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 /1SO 50 BIG+
(5]
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 §
=
v
Jrrlenowt’y vykon hlavniho motoru KW 37,46 o
(pfi trvalém provozu S1) o
-
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 g
Vysuv pracovniho vietena W mm 800

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1 600, 2 000, 2 500
Min. vyska osy vietena nad pracovnim stolem / E
A mm 0 p=
technologickou paletou =
L
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1600, 2 000, 2 500 g
=
£
o
Upinaci plocha stolu mm 1800 x 1800, 1800x 2200, 1800 x 2500 =
Max. hmotnost obrobku kg 20000
Pricné prestaveni stolu X mm 2000, 3 000, 4 000
=
Rozsah posuvt (pracovnii rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-36 000 Z
o
v
Rozsah posuv( (pracovni i rychloposuv) - W mm/min az 20 000 =
Rozsah posuvl (pracovni i rychloposuv) - B 1/min 0,003-3 é
Max. posuvové sily v oséach X, Y, Z, W kN 20
-voseB kNm 15
Max. zatézny moment pfi zpevnéni osy B kNm 25
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Obrabéci centra
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a Nahony OS X, Y, Z, W

= Nahony linearnich os jsou realizovany pomoci samostatnych

S o v ’ v ’ v . v ’ . v

= servopohon( s viazenym femenovym prevodem a kulickovymi Srouby
(<% , s s 7 . . z ,
a s vysokym stoupanim. Nahony osy X a Z jsou realizovany pomoci

kulickového sroubu s rotujici kulickovou matici. Nahon osy Y
a W je realizovan pomoci rotujiciho kuli¢ckového Sroubu.

Vietenik

Zékladem centralné vedeného vieteniku je masivni deska (odlitek z tvarné
litiny), kterd nese vyloznik (odlitek z tvarné litiny), hlavni motor a dalsi

uzly a mechanismy ulozeni a nahonu vietena rozdilné podle provedeni
vieteniku (vice informaci na str. 72 - Vieteniky).
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2 Vyvazovani vahy vieteniku
=2 Hmotnost vieteniku je
= kompenzovana hydromechanicky
(hydraulickym valcem) s uzitim
samostatného hydraulického
zdroje.
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Obrabéci centra

Stolové stroje

Automaticka vyména technologickych palet
Stroj WHtec 130 Ize vybavit automatickou vyménou palet, vice
informaci na str. 54.
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Ram stroje =
Zakladni tézké dilce stroje (stoly, palety, podélné a pri¢né loze) jsou odlité
z Sedé litiny. Sané stolu jsou feseny jako husté Zebrovany svarenec. Stojan
stroje je konstruovan jako dvouplastovy ocelovy svarenec s optimalizovanou
strukturou.
=
=
v
f =}
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Vedeni prestavitelnych skupin =
Vedeni viech linedrné prestavitelnych skupin stroje v osach X, Y, Z je -
realizovano pomoci predepnutych kompaktnich valivych linedrnich vedeni.
Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné.
Stdl je uloZen na velkorozmeérovém radidlné-axialnim valivém lozisku se
zkfizenymi predepnutymi valecky, které disponuje vysokou unosnosti
a tuhosti. =
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Otocny upinaci stul
Je ve svém stredu opatien rota¢nim snimacem, ktery umoznuje automatické polohovani stolu s inkrementem
0,001°. Nahon otaceni je fesen bud' servopohonem s prevodem na pastorek zabirajicim bezvilové do vnéjsiho =
ozubeného vénce na velkorozmérovém lozisku uloZeni stolu — polohovaci osa, nebo je feSen dvéma servopohony g
s prevody na 2 pastorky (systém Master-slave) — souvisle fizena osa. Vice informaci na str. 52 — Otocné stoly. So
v
=
[ —
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Otocné stoly

Pridavné otoc¢né pracovni stoly s vodorovnym pfestavenim
jsou urceny jako zvlastni vybava pro vodorovné
vyvrtavacky deskové (fada WRD) a obrabéci centra (TOStec
a WHtec) s moznosti pfizplsobeni téZ pro stroje jinych
vyrobc(.

Pridavné otoc¢né pracovni stoly s vodorovnym prestavenim
sestavaji z pevného loze, po kterém zpravidla podélné
pojizdi stll s vodorovnou upinaci plochou uloZeny oto¢né
na sanich.

CNC tizeny stll slouzi k upinani a polohovani obrobk{

u technologickych pracovist a mGze byt aplikovan téz
vicenasobné. Umoznuje interpolovat v podélné ose,

v rota¢ni ose i v obou soucasné, s dalsimi souvisle fizenymi

osami pfislusného stroje. Rota¢ni osu lIze vyuzivat klasicky
k polohovani, ¢i obrabéni za rotace stolu, kdy hlavni fezny
pohyb kona rotujici ndstroj upnuty v pracovnim vietenu
stroje.

Rizeni a ovladani pfidavnych stoll véetné vybavy
elektrickymi servopohony je integrovano do CNC fizeni,
ovladani a elektro vybavy stroje. Poloha v soufadnicich je
programovana s inkrementem 0,001°,

Nahon souradnice B je fe$en systémem ,Master - Slave”,
ktery se sklada ze dvou samostatnych servopohon( véetné
fizeni.
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TECHNICKE PARAMETRY

Prislusenstvi

Max. hmotnost obrobku

Rozméry upinaci plochy stolu

Rozméry upinacich T-drazek
Velikost prestaveni stolu

Rozsah pracovnich posuvl -V
Rozsah pracovnich posuvi - B
Rychloposuv -V
Rychloposuv - B

Min. programovatelny inkrement polohovani
- v soufadnici V
- v soufadnici B

mm

mm/min
1/min

mm/min
1/min

mm
grad

5000

1000x 1250

0, 1600, 2000

1-20000

30000

10000 20000
1250 1250 U ELOR DY
1250 x 1600 LRI

1800 x 2 500
28H8

0, 1500,
2.000,.3.000 0,2 000, 3 000

1-15000
0,003-1,5

24000 20000

5 35
0,001
0,001

Max. hmotnost obrobku

Rozméry upinaci plochy stolu

Rozméry upinacich T-drazek
Podélné prestaveni stolu V
Rozsah pracovnich posuvli -V
Rozsah pracovnich posuvid - B

Rychloposuv -V

Rychloposuv - B

Min. programovatelny inkrement polohovani

- v soufadniciV
- v soufadnici B

mm

mm

mm/min
1/min
mm/min

1/min

mm
grad

16 000

1800 x 2 240,
2000 x 2500

0, 1400, 1800

1-5000

10000

1,75

30000

2000 x 2 000,
2000 x 2 500,
2500 x 3000

28H8

0, 1300, 1800,

2500, 3 000

0,003 -1,5

16 000

3

0,001
0,001

50000

3000 x 3 000,
3000 x 3 500,
3000 x4 000

0, 1500, 2 000,
2500, 3000, 3 500

1-8000

15000

2,5
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Prislusenstvi

Stolové stroje

Automaticka vymeéna palet (AVP)

Automaticka vyména palet AVP nahrazuje stul stroje, ma
vsak proti nému vyhodu v rychlé vyméné obrobku tim, ze
umoznuje v dobé opracovani jednoho obrobku, pfipravu
a ustaveni druhého. To vyrazné urychluje proces obrabéni.

Koncepcné je zafizeni pro vyménu palet zalozeno

Deskové stroje

na automatické vymeéné technologickych palet mezi
staciondrnimi odkladacimi stanicemi vybavenymi
manipulatory a upinacim zakladem palety na stroji.
Paleta je na upinacim zakladu na stroji aretovana pomoci
stredicich ¢epl a zpevnéna talifovymi pruzinami,
odpevnéni palety je hydraulické.

Automaticka vyména palet je urcena pro stroje typu
WHN(Q) 13/15, WHR 13 (Q), TOStec PRIMA, OPTIMA,
WHtec 130 a MAXIMA.

Obrabéci centra

v
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TECHNICKE PARAMETRY

<%} 1600 x 1600
L
5 Velikost pracovni ploch mm 1000x1000 1250x1 400 1 ;ggil égg 1600x2000
= P plochy 1000 1250 1250 % 1600 1 600 .x 1800 1800 1800
= 1800 x 2 200
oc

Nosnost palety kg 4000 5000 8 000 (6 000) 16 000

Upinaci,T" drazky palety mm 22H8

. ; . 1600, 2 000, 2000, 2 500, 3 000,

Velikost prestaveni mm 1600, 2 000 2500 3500, 4 000 3000, 3 500, 4 000
o Pocet palet v systému az4 2 az4 2
=
g Cas automatické vymény palet sec 85 90 120
=
o
v
o
[ —
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Sklopné a Karuselovaci stoly

Sklopny stal

Sklopny stul je urcen jako zvlastni vybava pro vodorovné
vyvrtavacky stolové WHN(Q) 13/15 CNCaWHR 13 (Q)
Sklopny stul slouzi k upinani a polohovani obrobkd v oséch
B a X. Je fizen ze systému stroje, nastaveni naklapéni

je provadéno pomoci hydraulické pumpy pohédnéné
vzduchem.

TECHNICKE PARAMETRY
Maximalni hmotnost obrobku kg 16 000
Rozsah nastaveni naklopeni 0-5°
1800 x 1800,
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 x 2200,
1800 x 2500

Karuselovaci stul

Pro obrabéci centra lze zvolit moznost provedeni stroje
s vy$simi otdckami stolu nebo palety, jez umoznuje
aplikovat technologii karuselovani.

TECHNICKE PARAMETRY
| em ] owm | e

Upinaci plocha stolu / palety mm 1000x 1000,@ 1250

Nosnost stolu / palety kg 4000/2500

Pocet palet v systému 2,3,4

Max. otacky min™' 250

Max. pracovni moment B Nm 3000

Max. moment Nm 10 000
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U-TRONIC

Stredni a velké NC vyvrtavaci hlavy a licni desky pro vrtaCky, obrabéci centra a specidlni stroje,
které jsou pouzivany ru¢né, automaticky a s paletovymi systémy na vrtackach, obrdbécich
centrech a specialnich strojich.

Obecné vlastnosti

U-TRONIC jsou stfedni a velké NC hlavy, které jsou pripojeny k ose U obrabéciho stroje. Pouzivaji

se prostfednictvim interpolace s ostatnimi osy obrabéciho stroje k vnéjsimu obrabéni, vnitfnimu
obrabéni, zadnimu obrabéni, valcovému a kuzelovému obrabéni a fezani zavitl, konkavnimu a
konvexnimu zaobleni rohd.

Mohou se pouzivat ruéné nebo automaticky a s paletovymi systémy na vyvrtavacich, obrabécich
centrech a specialnich strojich.

Jsou vyrobeny 6 modelech od @ 360 do @ 1000 mm. V8echny tyto maji vnitini priichod pro
chladici kapalinu. Specialni verze U-TRONIC se dvéma sanémi, nebo s vyvazovacimi zavazimi
pro viastni vyvazeni mohou byt dodany na vyzadani.

Pevné drzéky nastrojd s ruéni nebo s automatickou vyménou nastrojli mohou byt upevnény na
sané. Jakakoliv aplikace na strojich, které nedovoluiji pfipojeni k ose NC, miize byt provedena
fizenim motoru pohonné jednotky s praktickym, jednoduchym a ekonomickym polohovadlem
U-CONTROL s bezdratovym dalkovym ovladanim.

= = = = & = memem
T

I

U-TRONIC

Pouziti

UT 8-1000 S UT 8-800 S UT 5-800 S UT 5-630 S

DANDREA’

CHNOLOGY FOR HIGH PRECISION

T

UT 5-500 S UT 3-360 S

BIRIBIE

JU-TRONIC se pouziva ruéné nebo automaticky pomoci priruby pro upevnéni na obrabéci stroj, a desky pro otaceni rota¢niho télesa.
Pouziva se ruéné pomoci priruby pro upevnéni s rychlospojkou camlock, nebo automaticky s paletovym systémem a specidlnimi konektory.
U-TRONIC miiZe byt také vybaven nastrojovym drzakem pro automatickou vyménu nastrojd, upevnénym na sanich aby se dosahla celkové

automatizace.

D’ANDREA s.p.a. Via Garbagnate 71 e 20020 Lainate (MI) ltaly Tel. +39 02 937532.1 o Fax +39 02 93753240 www.dandrea.com e info@dandrea.com



Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

—
=
—
[%)
=
(<%
>N
>
(%)
—
>hm
o

Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Automaticka vyména nastroju (AVN)

Sestava z fetézového, meandrového nebo regalového Zafizeni umoznuje i automatickou vyménu nastroju
zasobniku, drahy manipuldtoru na stojanu, nebo do frézovacich hlav a to ve vodorovném nebo svislém

na regdlu a vlastniho manipuldtoru opatfeného oto¢nou sméru.

dvouramennou rukou. Vyhledavéni nastroje je feseno

na zakladé kéddovaného lGzka v zasobniku. Dle potieby zdkaznika Ize volit rdzny pocet uloznych mist.

Meandrovy zasobnik Retézovy zasobnik Regalovy zasobnik Roboticka vyména
nastroju
4-motorovy sklopny manipulator nastroju 3-motorovy nesklopny manipulator nastroju
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Prislusenstvi
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TECHNICKE PARAMETRY 2
Pocet uloznych mist v zasobniku 40, 60, 80, 120 40, 60, 80
Roztec tloznych mist v zdsobniku mm 130
(5]
Max. primér nastroje §
- pfi pIné obsazeném zdsobniku mm 125-150 125 125-150 125 ks
- pfi volnych sousednich mistech mm 320 320 320 320 g
S
Max. pramér =
iy . N mm &
specidlniho plochého nastroje a
Max. délka néstroje mm 500
Max. hmotnost nastroje kg 25
Max. hmotnost néstrojd v fetézu kg 1000
<
M’ax. nsvaaz?nost kg 150 =
nastrojl v fetézu )
L
> - < : ‘S
Ca,s vyrpeny’ nast.rOJe sec 15 N
(nastroj — nastroj) '.%
=
o

\
>

Pocet uloznych mist v zasobniku 40, 60, 80

Rozte¢ uloznych mist v zasobniku mm 130 =
=
wv

Max. primér néstroje =

- pfi pIné obsazeném zasobniku mm 125 =

- pfi volnych sousednich mistech mm 320 ©
a

Max. prdmér

specidlniho plochého nastroje mm
Max. délka nastroje mm 500
Max. hmotnost nastroje kg 25
Max. hmotnost nastrojd v fetézu kg 1000 .
e =
Max. nevyvazenost K 150 @
nastrojl v fetézu 9 =
o
=
=)
~
Typ zasobniku - pocet Uloznych mist
- fetézovy 40, 60
- Meandrovy 80,100,120 9]
L
[ e
- Regalovy 150 az 300 et
(<P]
[
Roztec¢ uloznych mist v zasobniku mm 130 e
Max. pramér néstroje
- pfi pIné obsazeném zasobniku mm 125
- pfi volnych sousednich mistech mm 320
Max. délka nastroje mm 500
Max. hmotnost nastroje kg 25
(=
Max. hmotnost nastrojl v fetézu kg 1000 =
=
. e =
Ca’s vymény nastroje sec 14 =
(nastroj — nastroj)
v
o
[ —
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Frézovaci hlavy

Rucné stavitelné hlavy

FP 40/50

Frézovaci pfistroj slouzi jako pfislusenstvi

ke strojiim WH 10 CNC a WHN(Q) 13 CNC. Je vhodny
na frézovani rovinnych ploch nebo orovnani cel.
Ru¢ni upnuti nastroje i frézovaciho pfristroje na stroj.

+ pocetos: 1

+ otacky (minT): 900
« vykon (kW): 10

« moment (Nm): 250
+ polohovani: ru¢ni
« hmotnost (kg): 180

UFP 40/50

Slouzi jako pfislusenstvi ke strojam WH 10 CNC

a WHN(Q) 13 CNC. Je vhodny na opracovani rlizné
sklonénych povrchl rovnobéznych s jednou

z hlavnich os stroje. Ru¢ni upnuti nastroje

i frézovaciho pfistroje na stroj.

« pocet os: 2

« otacky (min): 900
+ vykon (kW): 10

« moment (Nm): 250

h

+ polohovani: ru¢ni
+ hmotnost (kg): 180

HPR 50

Hlava pravouhla ru¢ni HPR 50 sestava ze dvou
kompaktné spojenych zakladnich ¢asti s moznosti
jejich vzajemného nataceni pro dosazeni potiebné
polohy pracovniho vietena hlavy.

+ pocetos: 1

« otacky (minT): 3000
+ vykon (kW): 25

« moment (Nm): 1 200
+ polohovani: ru¢ni

« hmotnost (kg): 200

HUR 50

Hlava frézovaci univerzalni ru¢né polohovana HUR
50 sestava ze tii kompaktné spojenych zakladnich
¢asti s moznosti jejich vzajemného natéceni pro
dosazeni potifebné obecné polohy pracovniho
vietena hlavy. Uhly nastaveni jsou odecitatelné

s inkrementem 0,1° na obvodovych stupnicich
vybavenych noniem. Pro nastaveni ¢asti hlavy

do celkem 8 zakladnich poloh (ve svislé délici roviné
4x90°, v Sikmé délici roviné 2x180° — pouzité jsou
ustavovaci koliky).

« pocetos: 2

- otacky (minT): 3 000
« vykon (kW): 20 i /.
« moment (Nm): 1 000 *‘ a

+ polohovani: ruéni

« hmotnost (kg): 330

60 TOS VARNSDORF a.s.




Automaticky polohované hlavy

Prislusenstvi

HUI 50

Frézovaci hlava HUI 50 je automaticky indexovana
v obou rovinach po 2,5° a umoznuje tak vyssi
efektivitu pfi natdceni vietena hlavy vici
ortogondlnimu soufadnému systému stroje.

+ pocet 0s: 2

- otacky (min”): 3 000 q‘ _
+ vykon (kW): 32 .

« moment (Nm): 1 000 -

+ polohovani: index 2,5° —

« hmotnost (kg): 440

<

HUF 50

Hlava frézovaci univerzalni souvisle polohovana HUF
50 slouzi jako specidlni technologické pfislusenstvi
pro stroje TOS VARNSDOREF a.s. Frézovaci hlavu HUF
50 je mozné polohovat v obou osach po 0,001°.

« pocet os: 2

- otacky (min™): 3 000
+ vykon (kW): 32

« moment (Nm): 1 000
« polohovani: 2x 0,001°
« hmotnost (kg): 600

HOI 50

Frézovaci hlava ortogonalni automaticky indexovana
HOI 50 sestéva ze tii kompaktné spojenych
zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného
nataceni v osach A a C pro dosaZzeni potrebné
obecné polohy pracovniho vietena hlavy.
Polohovéni oto¢nych ¢&asti je zajisténo mechanickym
nahonem od vietena stroje a umoznuje polohovani
+185°v ose C, +£120° v ose A.

+ pocet os: 2
« otacky (minT): 4 000
+ vykon (kW): 37

HOF 50
Dvouosa frézovaci hlava ortogonalni polohovana
v obou rovinach po 0,001°.

« pocetos: 2
- otacky (minT): 4 000
+ vykon (kW): 25

« moment (Nm): 1 200 « moment (Nm): 800 } rﬂ"
- polohovani: index 1°  polohovani: index 0,001° g
« hmotnost (kg): 1 100 « hmotnost (kg): 500
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Automaticky polohované hlavy

HOIL 50

Hlava ortogonalni automaticky indexovana lehka
HOIL 50 vychazi ze stejné koncepce jako frézovaci
hlava HOI 50.

» pocet os: 2

+ otacky (min™): 3 500
+ vykon (kW): 25

« moment (Nm): 1 000
+ polohovani: index 1°
« hmotnost (kg): 450

HOIT 50

Dvouosa frézovaci hlava ortogonalni tézka HOIT 50
je urcena jako zvlastni technologické pfislusenstvi
zejména pro hydrostatické stroje.

+ pocetos: 2

+ otacky (min™): 2 000
« vykon (kW): 50

« moment (Nm): 2 500
 polohovani: index 1°
« hmotnost (kg): 1 100

HPI 50

Jednoosa frézovaci hlava pravouhld polohovand po 1°.

» pocetos: 1

« otacky (min™): 3 500
+ vykon (kW): 37

- moment (Nm): 1 200
- polohovani:index 1°
« hmotnost (kg): 600

Automaticky polohované - souvisle fizené hlavy

HV/V

Hlava sestava ze tfi kompaktné spojenych zékladnich
¢asti s moznosti jejich vzajemného nataceni v osach
A a C.Vzéjemny pohyb téchto ¢asti je zajistén
samostatnymi servopohony, které umoznuji souvislé
polohovani v plném rozsahu nataceni i plynuly
pohyb obou os pfi obrabéni.

» pocet os: 2

« otacky (min™): 3 500
+ vykon (kW): 22

« moment (Nm): 300
« polohovani: 0,001°
« hmotnost (kg): 800

HV/E-H

Frézovaci hlava
vidlicova 1 nebo
20s4 s integrovanym
elektro-vietenem.

» pocet os: 2 2

«+ otacky (min”): 22 000* 18 000*
« vykon (kW): 20* 28*

« moment (Nm): 30* 90*

- polohovani: 0,001° 0,001°

« hmotnost (kg):  800* 800*

62
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* konkrétni hodnoty se mohou lisit dle uzitého elektro
vietena




Prislusenstvi

Sortiment frézovacich hlav
s e I R ER S R R
WH 10 CNC 4 v z
WH(Q) 105 CNC v v
WHN 110 (Q MC) v v %
WHN 130 (Q,MC) e v v v 4 v §
WHN(Q) 13/15 CNC e e v v v v v
WHR13Q v v 4 v 4 4 v z
MAXIMA S O R S oV %
WRD 13 (Q) e e v v v v v
WRD 130 /150 (Q) e v e v v v v v v
WRD 170 (Q) v v v e v v v v v v g_
GRATA v 4 v v v v v v 4 v -
WRD 180 H v 4 v v v v 4 v v 4
PRIMA v v v o/ 2
OPTIMA v v v v v v v v v 2
WHec 130 v v v v v v v v v

o
=
o
£
=
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wv
(=4
—
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Prislusenstvi

Stolové stroje

Licni desky

Licni deska D’'Andrea

« Maximalni vyvrtavaci pramér: 1 000/1 250/ 1 400 mm
« Rozmér desky: 500 /600 /800 mm

« Rozsah posuvu: 160 /200 /250 mm

« Vyvrtavaci pfesnost: 0,01 mm

Deskové stroje

- Polohovani: Automatické

LD 650

Licni deska sestava z osové soumérného rotujiciho zékladniho télesa opatfeného
osovym otvorem pro pfipadny prichod pracovniho vietena stroje a z kolmo k ose
kluzné v télese vedeného Soupatka.

<
o
=
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o
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U
=
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=
o

« Priimér zakladniho télesa mm 650
= - Prestaveni Soupatka mm 170
é + Max. pracovni otacky licni desky 1/min 150
E « Max. pfipustné otacky pfi vyuziti pracovniho vietena stroje 1/min 200
= « Rozsah pracovnich posuvill Soupatka mm/min 1-1000
= + Rychloposuv Soupdtka mm/min 1000
« Max. primeér ¢elniho soustruzeni mm 1000
« Rozsah priimérd vyvrtavani mm 300 - 1000

Komponenty

Reference

TOS Olomouc
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Prislusenstvi

Stolové stroje

Plosina obsluhy a krytovani stroju

Kabina pro obsluhu
Pro usnadnéni prace obsluhy jsou stroje vybaveny -
pohyblivymi kabinami obsluhy (horizontalné i vertikalné
prestavitelnymi).

Deskové stroje

Kabiny se pohybuji nezavisle na pohybu vieteniku a zajistuji
tak vyborny vizualni kontakt obsluhy stroje s obrobkem
béhem obrabéni, zajistuji vynikajici pfistup k obrobku pfi
jeho upinéani anebo pfi,ladéni” NC programu a umoziuji
komfortni ru¢ni vyménu néstrojl. Kabiny obsluhy jsou
dostatecné prostorné a spliuji nejpfisnéjsi ergonomické
pozadavky.

Obrabéci centra

Krytovani a design stroji

Stroje TOS VARNSDORF jsou dodéavéany v modernim designovém provedeni, které spliiuje ekologické a ergonomické
pozadavky zdkaznik(i a odpovida nejpfisnéjsim normam bezpecnosti (CE). Krytovani slouzi rovnéz k ochrané klicovych ¢asti
stroje pfed mechanickym poskozenim a znecisténim.
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TOS Olomouc
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www.hestego.cz

Nzdy mame reseni!” I.I Ks K

PRECISE MOTION

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. Blanenska 1277/37 Tel.: +420533 033710
664 34 Kufim, Ceska republika E-mail: info@ks-kurim.cz

Firma KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
je tradicni ¢esky vyrobce a pro Vasi firmu spolehlivy
dodavatel:

B Kulickovych sroubu v tfidach presnosti od IT1do
T7 av pramérech do 160mm a v délkach
do 12 000mm

B Trapézovych Sroubt v tfidach presnosti 1 az 3

B Radialné - axialnich loZisek pro presné ulozeni
kulickovych a trapézovych sroubl

B Domki pro ulozeni kuli¢kovych a trapézovych
Sroubl

B Kompletnich dodavek kulickovych Sroubt véetné
jejich uloZeni do lozisek a domkd

B Vodicich tyci

Mimo vyse uvedené miizeme Vasi firmé nabidnout:

B Nadstandardni dodaci terminy,

B Opravy kulickovych a trapézovych Sroubd, v pripadé
neopravitelnych Sroubl dokazeme nabidnout
vyrobu nového Sroubu dle neopravitelného vzoru

B Pomoc pii navrhu pohybovych os

Ochrana stanovisté

Rozsiteny vyhled obsluhy
Integrované osvétleni
Ergonomie otvirani
Bezpecnostni skla

Novy design

Komfortni obsluha stroja

Sesikmeni dvefi smérem k obrobku

umoznuje obsluze maximalni pfehled nad
probihajicimi operacemi

Jednoduché ovladani kabiny pomoci
barevného dotykového panelu Siemens 7” - 19"
Moznost ovladani a kontroly fidiciho panelu
kabiny pfes mobil/tablet

Propojeni kabina - nadfazeny stroj pomoci
konektort - Plug and Play

Teleskopické kryty
Kryti vodicich drah

-l
> Maximalni parametry dosahuji $itky 5m a hmotnosti 5 t
Navrh, konstrukce, vyroba dle specifickych parametr
a pozadavkl zakaznika
Montaz a servis teleskopickych kryt
HESTEGO a.s. Na Nouzce 470/7 E-mail: servis@hestego.cz Hotline: +420517 321 000
682 01 Vyskov, Ceska republika hestego@hestego.cz +420737 209016

H EST E G o INOVATOR VE SVETE STROJIRENSTVi

PROTECTION SYSTEMS



Prislusenstvi
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Ridici systémy
Rozsah specifikace fidicich systém( HEIDENHAIN iTNC i v jeho pIné automatickém provozu. Ridici systémy jsou
" 530 HSCI, Siemens Sinumerik 840 D-SL nebo FANUC 31i / standardné nabizeny s velikosti obrazovky 15" K fidicim
= 31i odpovida pozadavk(m fizeni vsech stroju z produkce systémm Ize volit moznost ovladani pomoci ru¢niho
- TOS VARNSDOREF a.s. a pozadavkdm na viechny mozné kolecka a taky s ovladacim panelem pro automatickou
E technologické operace provadéné na téchto strojich. Ridici ~ vyménu nastroja.
g systémy umozniuji snadné ovladani stroje v ru¢nim rezimu
S
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Heidenhain iTNC 530 HSCI
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HEIDENHAIN

<

TNC 640

Nové high-end CNC
fizeni pro frézovani a
soustruzeni

Eiidsevucun

Novy model TNC 640 HEIDENHAIN: spojuje technologii frézovani a soustruzeni ve spoleéném TNC Fizeni.
UzZivatelé mohou nyni libovolné kombinovat v jednom NC programu technologie soustruzeni i frézovani podle tvart
dilce a pozadavku na kvalitu a efektivitu obrabéni. Pfepinani technologie probiha automaticky se zohlednénim
zmény kinematiky aniz by bylo nutno zasahnout do pribéhu obrabéni. TNC 640 v sobé spojuje jednoduchost
programovani slozitych dilct v DIALOGU, optimalizované usporadani panelu obsluhy a grafiky obrazovky, vykonné
prostfedky podpory programovani ¢i pakety technologickych cyklu, které byly prevzaty ze zavedenych a ovérenych
modeltd CNC fizeni HEIDENHAIN. Mame naskok. DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH, www.heidenhain.de

Snimace Uhlové plohy + Linearni snimace polohy + CNCfizeni + Indikace polohy + Dotykova méfidia +  Rotacni snimace



Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

—
=
—
[%)
=
(<%
>N
>
(%)
—
>hm
o

Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Dalsi prislusenstvi a sluzby

PICK UP systém

K odkladani zvlastniho technologického pfislusenstvi a jeho vyméné systémem PICK-UP je urcen stojan zvlastniho
prislusenstvi, jehoz provedeni (pocet Uloznych mist, zplsob umisténi apod.) je feseno na zdkladé individualnich pozadavki
zdkaznika.

Pro deskové stroje Ize volit ze dvou provedeni krytu stojanu a to vyklopnym otevirdnim dvefi nebo s roletovym otevirdnim.
Pro stolové stroje Ize volit moznosti provedeni pfidavného stojanu, ktery je upevnén a aretovan na plose otocného stolu,
pfidavny stojan, ktery je aretovan na vyklopnych ramenech na oto¢ném stolu nebo stojan ktery je umistén na beténové
podlaze vedle stroje, toto feseni Ize aplikovat i na obrabéci centra PRIMA, OPTIMA a WHtec 130.

= B

Upinaci zafizeni
Upinaci zafizeni jsou ur¢end jako zvlastni technologické pfislusenstvi pro vodorovné vyvrtavacky. Slouzi k upnuti obrobku.

Upinaci thelniky:
UU 800 - UU 6 000

Upinaci kostky: UK 500 - UK 3 000
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Prislusenstvi

Vodici podpéry vietena 340 - 650

Uziti vodici podpéry umoznuje svym provedenim vyznamné zvyseni tuhosti uloZeni a vedeni
pracovniho vietena stroje a tim jeho vyuziti zejména pro silové pfipadné pfesné obrabéni pfi
vétsich vylozenich a to v celém rozsahu otécek, pficemz sou¢asné umoznuje vysuv pracovniho
vietena.

Chlazeni nastroje

Na strojich z produkce TOS VARNSDOREF a. s. Ize aplikovat dva zpUsoby chlazeni
nastroju. Chlazeni nastroje pomoci stavitelnych trysek (CHZ) nebo vnitini osové
chlazeni nastroje (CHOV). Osové chlazeni Ize pouZzit i s nasazenou frézovaci hlavou.

Dopravnik tiisek
Na prani zakaznika, Ize dodat ke stroji dopravnik tfisek.
Délku dopravniku a jeho vynaseci vysku je mozno prizpUsobit uzivatelskym potrebam.

Sondy
Pro vsechny fidici systémy Ize volit rGizné typy
méficich sond.

TOSwide

Pro trvalou podporu zakaznika nabizime
rovnéz systém sluzeb.

Moznosti TOSwide:

« zobrazeni aktualni obrazovky
pfipojeného fidiciho systému a jeji
vzdalené ovladani

ziskani dat z pfipojeného fidiciho
systému pro Ucely kontroly

rychlé feseni problému (upfesnéni chyby) na obrabécim stroji na dalku — interaktivni pfenos dat vypovidajicich o stavu
stroje

diagnostika pohon(, odmérovani a indikace vstup(/vystupu stroje

pfenos dat ze servisni sité do fidiciho systému zdkaznika za ucelem podpory pfi technologickém vyuziti stroje (pfenos
NC programd, tabulek nastroji a nulovych bodu) a pfi Upravach vlastnosti stroje (pfenos PLC program( a strojnich
parametr().

>
a

=l

Vyrobni program 2016 71

Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

—
=
—
[%)
=
[«
>N
=]
(%)
=
>am
(=9

Reference Komponenty

TOS Olomouc



Komponenty

Stolové stroje

Vieteniky

Vieteniky pro stroje WH: 10, 105, 110, 130, 13, 15
Obsahuji kompletni uzly a mechanismy ulozeni a ndhonu
vietena (osa C) a vysuvu pracovniho vietena (osa W) véetné
upinani nastroje. Na ¢elo vieteniku je mozno pfipevnit
snimatelné zvlastni technologické pfislusenstvi typu vodici
podpéry, licni desky, frézovaci hlavy apod.

Deskové stroje

UloZeni vietena je provedeno v pfesnych vietenovych
kulickovych loziscich s kosouhlym stykem zvysené
presnosti v ndsobném usporadani s predpétim. Hmotnost
vieteniku je vyvazena protizdvazim zavé$enym na lanech
a vedeném ve stojanu.

Obrabéci centra

PrisluSenstvi

Vieteniky pro obrabéci centra:

PRIMA, OPTIMA, WHtec 130, GRATA

Vieteniky pro obrabéci centra jsou vybaveny centralné
vedenym vietenikem. Toto fedeni je optimalni z hlediska
rovnomérného tepelného a silového zatizeni rdmu stroje.
Zakladem vreteniku je masivni deska, ktera nese vyloznik,
hlavni motor a dalsi uzly a mechanismy uloZeni a ndhonu
vietena rozdilné podle provedeni vieteniku. U strojl

s vysuvnym vietenem (PRIMA, OPTIMA, WHtec 130) je
hlavni uloZeni tvofeno sestavou dutého a pracovniho
vietena. VVysuvné pracovni vieteno je nitridované, ulozené
s minimalni vuli v celo-nitridovaném dutém vietenu.

>
—
f =
(<P}
f ==}
o
o
£
(=]
X

Duté vieteno je uloZeno v soustavé vysoce presnych
pfedepnutych vietenovych loZisek s kosouhlym stykem.
Ve vieteniku stroje GRATA je posuvné umisténo smykadlo.
Soucasti vieteniku je elektro-mechanickd kompenzace
deformaci pfi vysuvu smykadla. Ndhon vietena je

veden pres typizovanou pfevodovou skfin pfipojenou

k hlavnimu motoru, v které jsou elektromechanicky rfazeny
2 mechanické rady otacek vietena.

Reference

TOS Olomouc
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Komponenty
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Vieteniky pro stroje
WHR /WRD: 13, 130, 150, 160, 170, MAXIMA o
Zékladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné jako B
dalsi souvisejici ¢ast tvaru L, kterd vytvari vedeni pro -
smykadlo. Vieteniky WRD 130 - 170 jsou koncipovany tak, E
Ze umoznuji elektro-mechanicky kompenzovat klesani cela g
smykadla pfi jeho vysuvu v ose Z. Kompenzace naklapéni
smykadla vietenikd WHR / WRD 13 je realizovana pomoci
vyskové stavitelné desky v zadni ¢asti vieteniku.
Nahon otécek pracovniho vietena je odvozen =
od elektrického regula¢niho pohonu pfes dvoustupriovou §
prevodovku. Hmotnost vieteniku WRD 130 - 170 je <
vyvazovéana hydraulickym vélcem. Zafizeni pro vyvazovani =
obsahuje dale tlakové nadoby hydraulického oleje a plynu =
umisténé na sanich stojanu. Tiha vieteniku WHR /WRD 13 je
kompenzovana protizdvazim ulozenym v dutiné stojanu.
=
........................................................................................................................................................................ 2
v
E
=

Vieteniky pro hydrostatické stroje WRD H: 160, 180, 200
Skiin vieteniku tvoii uzavieny, tuhy odlitek z kvalitni Sedé
litiny, na ktery navazuji dal3i skupiny stroje. Vnititkem
odlitku prochazi vodorovny ¢tyrhranny tunel s presné
opracovanymi plochami pro vedeni smykadla. Nahon
otacek pracovniho vietena je odvozen od vykonného
elektrického regula¢niho pohonu pfes robustni
prevodovou skfin. Tri mechanické stupné prevodové skiiné
jsou fazeny automaticky. Dva posuvové motory zastavéné
ve vnéjsi ¢asti pohani vietenik v soufadnici Y.

Komponenty

Reference

TOS Olomouc
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Reference

TOS Olomouc

Komponenty

Ostatni komponenty

Mazaci systém

Automatické ztratové olejové mazani s centralnim mazacim agregatem
zajistuje mazani pro kluzné vodici plochy prestavitelnych skupin a pro
kulickové matice v ndhonech posuvid. Mazani ozubenych kol ndhonu
vietena ve vieteniku zajistuje automaticky obéhovy olejovy systém.

Energetické zdroje

Elektrickd vyzbroj je pfevazné ulozena v 4dilné elektro-skfini. Obsahuje
zakladni modul fidiciho systému a fizeni pohon(l posuvi i vietena

a vSechny napajeci, spinaci a jistici prvky. Elektricka vyzbroj je osazena prvky
renomovanych firem (Telemécanique, Merlin Gerin, Siemens).

Hydraulicky agregat

Zdrojem tlakového oleje pro mazani
vodicich ploch je mazaci agregat
umistény spole¢né s hydro-agregatem
v samostatném energoboxu.

Linearni vedeni

Tato koncepce zajistuje vysokou presnost a tuhost vedeni pfi velmi nizkém
koeficientu tfeni, umoznuje aplikaci vysokych posunovych rychlosti a garantuje
dlouhodobou Zivotnost. Jednotliva linedrni vedeni jsou umisténa v mistech
nejvétsiho namahani a pfenosu sil. Diky profilové kolejnici mlze vozik zachytavat
sily ve vertikaInim i horizontalnim sméru. Stroje s linedrnim vedenim Ize vybavit
s pfimym odmérovanim integrovanym pfimo do linearniho vedeni.
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HEIDENHAIN

Dotykova sonda
s ochranou kolem dokola

Dotykova sonda TS 460 vyrobce HEIDENHAIN zaijisti pfesné ustaveni dilce a zméfeni jeho rozmérd v pracovnim
prostoru stroje. Jednou z inovaci je mechanicka kolizni ochrana dotykové sondy mezi nastrojovym drzakem a
senzorovou jednotkou: pfi lehké kolizi TS 460 s méfenym dilcem, umozriuje adapter vychyleni sondy a soucasné
vyda signal k zastaveni procesu snimani polohy. Sonda i stroj neutrpi poskozeni. Adapter kolizni ochrany sou¢asné
pusobi jako teplotni rozhrani: takze béhem delSich nebo intenzivnéjSich méfeni zabrariuje prostupu tepla z vietena
stroje do dotykové sondy. Trysky na Cele sondy pfivadéji stlac¢eny vzduch z vietena k ocisténi mista méfeni.

HEIDENHAIN s.r.o., 10200 Praha 10, Ceska republika, Telefon +420 272 658 131, www.heidenhain.cz

Snimace uhlové polohy <+ Linearni snimace polohy + CNCfizeni + Indikace polohy + Dotykové sondy + Rotacni snimace
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TOS Olomouc

Komponenty

Ostatni komponenty

Odmeérovani

Linedrni osy stroj z produkce TOS VARNSDORF a.s. jsou
standardné vybaveny pfimym odméfovanim s uzavienymi
elektro-optickymi méfitky HEIDENHAIN.

Kulickové Srouby

Pro nahon linearnich os jsou pouzivany kulickové srouby

s predepnutymi maticemi. Dostatecné primeéry kulickovych Sroubt jsou
zarukou Spickové tuhosti nahonu jednotlivych linedrnich os.

Ozubeny hieben

Pokud je stroj konstruovan s osou X delsi nez 5000 mm,
tak je kuli¢kovy Sroub nahrazen hiebenovym ozubenim.
Nahon tohoto feseni je realizovan AC-digitalnim
servopohonem a pfevodem pastorku na ozubeny hieben
(systém master slave).

Teleskopické krytovani
Vedeni na loZich je chrdnéno pred znecisténim teleskopickymi kryty a vodici
plochy stojanu jsou chranény méchy krytymi ocelovymi lamelami.

76 TOS VARNSDORF a.s.



apply innovation™

Zvyste svoiji
produktivitu
a zisk...

ol -

MimoFadna flexibilit

systému

Bezkonkurencni
vykon

AN MM _Il NI

Maximalni
bezpecnost

RMP40, RLP40 a RMP40M RMP60, RMP600 a RMP60M

Technologie FHSS (Frequency Hopping Spread Spectrum) umoziuje pouzit obrobkové sondy a nastrojové sondy Renishaw
pro jakoukoli méfici ulohu. Od ustaveni nastroje, pres kontrolu polohy obrobku az po méreni dilce béhem procesu obrabéni

a finalni kontrolu rozmért po skonceni obrabéni. Nejnovéjsi komunikacéni modul RMI-Q umoziiuje pouziti az 4 méficich sond
Renishaw na jediném stroji bez vzajemného ruseni. Diky tomu muUzete zvysit produktivitu vyroby, zisk vasi spolec¢nosti a ziskat
jesté vétsi divéru zakaznikl ve vas vyrobni proces.

Renishaw s.r.0., Olomoucké 1164/85, 627 00 Brno, Ceska republika

+420 548 216 553 F +420 548 216 573 E czech@renishaw.com ﬂ D u m




Deskové stroje Stolové stroje

PiisluSenstvi Obrabéci centra

Komponenty

TOS Olomouc

78

TOS VARNSDORF a.s.

IR TS

WRD 130 Q
Manoir Industries - Francie

X=9000mm

Y =2500mm

AVN =40

Upinaci stil = 1 800 x 2 200mm (20t)

WRD 170 Q
GE CANADA - Kanada

X=13000mm

Y =4000mm

AVN =80

Upinaci stdl =3 000 x 3 500 mm (501)

WHQ 13 CNC
VUTS Liberec - Ceska republika

X=3500mm

Y =2500mm

Z=1600mm

AVN =40

Upinaci stil = 1800 x 2 200mm (12t)



3x Stroj TOS Varnsdorf

WHQ 15 CNC, WHQ 13 CNC,

WHN 110Q

Strojirna TYC s.r.o. - Ceska republika

WHN 13 CNC
PARS NOVA a.s. - Ceska republika

X=6000mm
Y =3500mm
Z=2200mm
Upinaci stdl =2 000 x 3 000 mm

WHQ 13 CNC
Hiecise Heavy
- duty Machines Co., Ltd. - Cina

X=3500mm

Y =2500mm

Z=1600mm

AVN =60

Upinaci stil = 1800 x 2 200mm (12t)

Vyrobni program 2016 79

Deskové stroje Stolové stroje

Prislusenstvi Obrabéci centra

Komponenty

TOS Olomouc



Deskové stroje Stolové stroje

PiisluSenstvi Obrabéci centra

Komponenty

TOS Olomouc

80

TOS VARNSDORF a.s.

WHN 130Q

Fasten Group IMP. / Exp. Co., Ltd.
-Cina

X=3000mm

Y=1600mm

Z=1000mm

AVN =40

Upinaci stil = 1800 x 2 240 mm (12t)

WRD 130Q
Strojirny Prostéjov
- Ceska republika

X=9000mm
Y =3000mm
AVN =40

WRD 170 Q
JOY Global Inc. - Chile

X=17000mm

Y =6 000mm

AVN =80 mm

Upinaci stil =5 000 x 5 000 mm (65t)



WHN 130 MC
Solar Turbines EAME s.r.o.
- Ceska Republika

X=2000mm

Y=2240mm

Z=1250mm

2x upinaci paleta 1 600 x 1 800 mm
AVN =120

WHQ 105 CNC
Engcon - Polsko

X'=1800mm

Y=1250mm

Z=1250mm

AVN =40

Upinaci stdl = 1400 x 1 400mm (5t)

WHQ 13 CNC
Frydlantské strojirny
- Ceska republika

X=3500mm
Y =2500mm
Z=1250mm
AVN =40

Upinaci stil =1 800 x 2 200mm (12t)

Vyrobni program 2016
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WRD 150 Q
S.E.P.F.A. - Francie

X=8000mm

Y =3000mm

AVN =40

Upinaci stil =2 000 x 2 500 mm (25t)

WH 10 CNC
Skoda auto Mlada Boleslav
- Ceska republika

X=1250mm
Y=1100mm
Z=940mm

Upinaci stdl=1000x 1 120mm (3t)

WRD 130Q
Faymonville - Belgie

X=11000mm

Y =4000mm

AVN =80

Frézovaci hlava HOI 50
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3000mm

=2000mm

=2000mm
Upinaci stdl =1 800 x 2 500 mm (20t)

Stiebel - Némecko

TOStec VARIA
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" FNGJ40/50A
Stroj FNGJ 40/ 50 A je konvenéni néstrojarska frézka, uréena pro frézovaci, vrtaci
" vyvrtavaci a zavitovaci operace na obrobcich do hmotnosti 350 kg v malosériové
B vyrobé, zejména v nafadovnach. Je dodavén s horizontdlnim vietenem,
=
- uloZzenym ve smykadlovém vieteniku. Déle je stroj vybaven vertikalni hlavou
= v v . . . e , . v .
2 s odklapé¢em a pevnym uhlovym stolem. Vertikalni hlava je opatiena pinolou
g s ru¢nim vysuvem, vieteno lze naklapét v rozsahu + 90°. Stroj je rovnéz vybaven
chlazenim néstroje, svitidlem a bezpe¢nostnim krytem pracovniho prostoru.
- stal mm 800 x 400 900 x 500 —_—
= Pracovni zdvihy I
@ délny 600 700 Y B
< - podélny mm 0 i g
S — pri¢ny mm 400 500 i —H ‘ i
i.% - svisly mm 400 500 11
= Vysuv pinoly mm 80 80 | T 18
= Vieteno IS0 40 IS0 40 [} a i
Otacky min’’ 50 -4 000 50 - 4000 = ] i | ;."'1‘- .
Vykon motoru kw 4,0 4,0 [ o= |
Celkovy pfikon stroje kVA 22 22 f H | i
Zastavéna plocha mm 2070x2120 2170x2120 R -
= Vygka mm 2115 2115 —
3 Hmotnost kg 2500 2500
>
i% ]
=
°
>°h_
Stroj FNG 40 / 50 CNC A je nastrojarska frézka se souvislym fizenim ve tfech
= souradnicich, urc¢ena pro frézovaci, vrtaci, vyvrtavaci a zavitovaci operace
b na obrobcich do hmotnosti 350kg. Je vybaven horizontalnim vietenem
=
2 ve smykadlovém vieteniku a vertikalnim vietenem ve vietenové hlavé, kterou lze
g naklapét v rozsahu + 90°. Dodéva se s vertikélni hlavou s odkldpécem a s pevnym
b P . v .
Uhlovym stolem. Pohon vietena je proveden elektromotorem s plynulou
regulaci otacek. Stroj je standardné vybaven chlazenim nastroje, svitidlem
a polokabinovym krytem pracovniho prostoru. .
El I “'.f {
f by |
stal mm 800 x 400 900 x 500
& Pracovni zdvihy
o — podélny mm 600 700 o
= - pii¢ny mm 400 500 o
(<P)
oc - svisly mm 400 500 #
Viysuv pinoly mm 80 80 ! i
Vieteno 1SO 40 1SO 40 ! 1l
]
Otéacky min 50 - 4000 50 - 4000 i F i
Vykon motoru kw 55 55 2 | 4
Celkovy pfikon stroje kVA 20 20 i 4
Zastavéna plocha mm 3623 x2845 3623 x2845 Py z= i
Vyska mm 2120 2120 T
Hmotnost kg 2750 2750

o
=
(=]
£
e
(=}
wv
(=4
—_
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F2V-R

Konzolova frézka F2V R (regulacni) je
urcena pro frézovaci a vrtaci operace
na obrobcich do 200kg ve viech
oblastech strojni vyroby. Vietenik

s vietenem uloZzenym ve vysuvné
pinole je mozno nakldpét v podélné
roviné stolu. Technologické moznosti
stroje rozsituje pouziti zvlastniho
pfisluSenstvi.

FNK2-R

Nastrojarska konzolova frézka FNK2
R (regulacni) je viceucelovy obrabéci
stroj urceny pro frézovaci, vrtaci

a vyvrtavaci operace na obrobcich
do 200kg ve viech oblastech strojni
vyroby, zejména v narfadovnach.
Rameno s vietenikem je mozno
posouvat ve vedeni tocnice a otacet
kolem jeji svislé osy. Vietenik

s vietenem uloZzenym ve vysuvné
pinole je oto¢ny ve dvou navzajem
kolmych rovinach. Technologické
moznosti stroje rozsifuje pouziti
zvlastniho pfrislusenstvi.

MAK MHD
=
x
L&

g
B T | J‘
- -
L i-: B | BN E
ke R |
- 160 L
L 2680 (1300 J

TOS Olomouc

- F2V-R L FneR

Stal mm
Pracovni zdvihy
- podélny mm
- pficny mm
- svisly mm
Vysuv pinoly mm
Vieteno
Otacky min'
Vykon motoru kw
Celkovy pfikon stroje kVA
Zastavéna plocha mm
Vyska mm
Hmotnost kg

300x 1300

840
376
420
125
1SO 40
60 -4 000
3
12
2660x 1730
2270
1550

300x 1300

840
376
460
127
ISO 40
60 -4 000
3
12
2660 x 2 040
2250
1700
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Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra
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Reference
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TOS Olomouc

FGU 32

Frézka FGU 32 je vysoce vykonnd
produkéni frézka s vodorovnym
vietenem. Stroj je uréen pro presné

a vykonné frézovani plochych

a skiinovych obrobkl do hmotnosti
250kg, a to v kusové i sériové vyrobé.
Rozsah otacek vietena a pracovnich
posuvl umoznuje hospodarné
obrabéni nejraznéjsich druh
materiall néstroji z rychlofeznych
oceli i tvrdokovU. Déleny pfi¢ny stdl
umoznuje nataceni podélného stolu
kolem svislé osy, ¢imz se vyrazné
rozsifuje technologické vyuziti stroje.

FGV 32

Frézka FGV 32 je vysoce vykonnd
produkéni frézka se svislym vietenem.
Vieteno je uloZzeno v naklapéci
vietenové hlavé s vysuvnou pinolou.
Stroj je urcen pro Siroky rozsah
frézovacich a vrtacich operaci

na obrobcich do hmotnosti 250kg,

a tov kusové i sériové vyrobé.

stal mm

Pracovni zdvihy

- podélny mm

- pficny mm

- svisly mm
Vysuv pinoly mm
Vieteno
Otacky min'
Vykon motoru kw
Celkovy pfikon stroje kVA
Zastavéna plocha mm
Vyska mm
Hmotnost kg
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360 x 1400

1000
275
420
I1SO 50
31,5-1400 45-2000
55
55
2995 x2000
1980
2900

FGV 32
360 x 1400

1000
300
420
75
ISO 50
31,5-1400 45-2000
13
13
2995 x 2000
2100
2860

)
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.OJ
=)
]
v
NP
=
=
o
=
FV30CNCA -
Frézka FV30 CNC A je souvisle fizena konzolova frézka, u niz fizeny pohyb %
ve svislém sméru vykonava pinola s vietenem. Tento stroj se vyznacuje velmi ' "
pfiznivym pomérem ceny k technickym parametrim. Stroj Ize s vyhodou pouzit ; S
=
pfi vyrobé komplikovanych a tvarové sloZitych soucasti s velkym podilem <
vrtacich vyvrtavacich a zavitovacich operaci. Tuhy vietenik a pohon vietena 2
femenovym prevodem zarucuje klidny provoz pfi nejvys$sich otackach. Dobre é"J
dimenzovany pohon a Siroky rozsah otacek vietena umoznuje efektivni obrabéni
vsech druh(i kov(, od nastrojarskych oceli az po slitiny lehkych kova.
<
=
o
(<P]
()
=
Stal mm 305x 1300 =
Pracovni zdvihy o
- podélny mm 760
- pricny mm 380
- svisly mm 152
Vysuv pinoly mm 450
Vieteno ISO 40 =
Otacky min’’ 50 - 6 000 =
Vykon motoru kW 5,5 E
Celkovy prikon stroje kVA 22 =
(%]
Zastavéna plocha mm 2646x3182 ?:.:_
Vyska mm 2250
Hmotnost kg 2300
>
=
=)
(<5
o=
o
o
e
o
==
(<P]
o
[ e
s
(<P]
[
(<5
o
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VARNSDORF

? TRADE

Canada, Inc.

North America, LLC

TOS VARNSDORF a.s.

Ricni 1774 Personalni oddéleni:

407 47 Varnsdorf Tel.: +420 412 351 123

Ceska republika E-mail: vhulanova@tosvarnsdorf.cz
Tel.: +420 412 351 203

Fax: +420 412351269

E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.eu

VARNSDORF

BAPHCAOPo TS

TOS Machine Tools [Shanghai]

TOSINDIAMachine Tools

Marketing a propagace: Servis: Kooperace:
Tel.: +420 412 351216 Tel.: +420 412 351 230 Tel.: +420 412 351 406
E-mail: marketing@tosvarnsdorf.cz E-mail: servis@tosvarnsdorf.cz E-mail: jhonke@tosvarnsdorf.cz

Udaje a parametry v tomto katalogu nejsou zavazné. Virobce si vyhrazuje pravo na jejich zménu bez pedchoziho upozoméni.
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