PANAS, spol. s r.0.

DREVOOBRABECI
STROJE A NASTROJE

OLEPOVACI STROJ S PREDFREZOVANIM

ME 35T

eminimax Oblibeny model olepovaciho stroje vhodny pro mensi

provozy, kde je pozadovana perfektni kvalita olepovani,
flexibilita a jednoducha obsluha. Technologické reseni
stroje je unikatni ve své kategorii a nese znaky funkci
a vybavy, které jsou jinak pfednosti stroju vyssich trid.
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Moznost 3 dokoncovacich agregat(l soucasné: RADIUSOVE CIDLINY - PLOSNE CIDLINY - LESTICi KARTACE

Predfrézovaci jednotka

2x DIA nastroj o @ 80 mm

s automatickym priskokem/
odskokem.

Vyskové nastavitelné.
Cisténi ofrézované plochy
tlakovym vzduchem.

Rychla vyména vani¢ky
Vyménitelnd vani¢ka (na
prani) pro rychlou a snadnou
zménu barvy a typu lepidla
(EVA/PUR). Nahradni vanic¢-
ky lze dokoupit i kdykoliv

v budoucnu.

Ovladaci panel

Celni rotaéni kopirovace

Vybaveni frézovaciho agre-
gatu a radiusovych cidlin
celnimi rota¢nimi kopirovaci
pro snizeni rizika poskrabani
citlivych hran.

Membranova tlacitka pro aktivaci/deaktivaci jednotek a hlav-

nich funkci stroje.

2 radkovy informacéni displej: teplota lepidla, varovna hlaseni,

statistika produkce.

Multifunkéni kapovani

Kapovaci jednotka mUze byt
na prani vybavena funkci au-
tomatického zaobleni predni
a zadni hrany dilce.
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POPIS HLAVNICH JEDNOTEK:

Kapovaci jednotka

Pilovy kotouc¢ osazeny pfimo
na vysokofrekvenénim moto-
ru (0,19 kW) s pojezdem po
lineadrnich voditkach.

Dalsi volitelné pFislusenstvi:

Drazkovaci agregat

Frézovaci jednotka

Dva vysokofrekven¢ni moto-
ry (0,35 kW kazdy). Mecha-
nické pocitadlo pro rychlé
nastaveni. Rota¢ni kopirova-
Ce z Cela i od plochy.

Motor s drazkovacim kotoucem pro drazkovani dilct do horni
plochy. Mechanicka pocitadla pro nastaveni v obou smérech.

Sitka drazky az 4mm, hloubka 1az 8 mm, max. 20 mm od

kraje.

Agregat je osazen misto treti dokoncovaci jednotky.

Technické parametry

tloustka civkové hrany

max. tloustka naklizku

vyska dilce

rychlost posuvu

min. Sitka dilce (civkova hrana)

min. délka dilce (civkova hrana)

MADE
IM ITALY

mm 0.4az3
mm 5
mm 8 az 50
m/min 7
mm 10
mm 190

Veskeré obrazky jsou pouze ilustrativni a mohou zobrazovat vybavu na prani.

Nanaseni lepidla, podavani pasky a pfFitlacny systém

Lepidlo je nanaseno pomoci vyhrivané vanic¢ky s valeCkem, ktery je opatfen inte-
grovanym topnym téliskem pro zajisténi rovnomérné teploty lepidla po celé vysce
vale¢ku a moznosti bezproblémového olepovani vysokych dilcd. Vani¢ka je vybave-
na samomaznym loziskem, a proto je bezudrzbova.

NGzky pro odstfizeni civkové hrany do maximalni tloustky 3 mm. Moznost automa-
tického podavani masivnich naklizk( do tl. 5 mm ze zadsobniku (na prani).
Pritlacnou zdénu tvofi 2 ocelové valecky s nastavitelnou pozici a opacnou konicitou.

Radiusové cidliny
Rotacni kopirovace z ¢ela i od plochy. Rychlé manualni vyra-
zeni.

Plosné cidliny
Odstranéni pfipadného presahu hrany ¢i zbytku lepidla od
plochy. Véetné ofukovani Ziletkovych nozu.

Lestici kartace
Docisténi a dolesténi hran.

|| ?". | Antiadhesivni postfik

Umistény na vstupu stroje. Zabranuje pri-
chyceni lepidla na lamino v blizkosti lepené
spary a tim zvysuje kvalitu dokonceni.

Pfedehfev bo¢ni hrany dilce

Umistény pred nanasecim valeckem a slouzi
pro predehrati boc¢ni plochy dilce.

Zvysuje kvalitu olepovani zejména v chlad-
ném pracovnim prostredi.

Zastavbové rozméry
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PANAS, spol. s r.o.
Jordanska 978, 198 00 Praha 14 - Kyje
panas@panas.cz, T: 281940 344

poBOCKY: Praha, Brno, Doudleby nad Orlici

Www.pahas.cz




